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DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the harmonized
standards: 2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-2; EN 61029-1; EN 61029-2-9
Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und
entsprechender harmonisierten Standards entspricht:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-2; EN 61029-1; EN 61029-2-9

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit satisfait a 'ensemble des dispositions pertinentes de la présente directives,
respectivement aux normes harmonisées:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-2; EN 61029-1; EN 61029-2-9

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

a DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto & in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della
presente direttive € norme armonizzate:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-2; EN 61029-1; EN 61029-2-9

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria

&S DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto estad conforme con todas las disposiciones aplicables de la
presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-2; EN 61029-1; EN 61029-2-9

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy naszg osobistg odpowiedzialno$cig, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia nastgpujacych
dyrektyw i harmonizowanych standardow:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-2; EN 61029-1; EN 61029-2-9

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria

OEKNAPALMS1 O COOTBETCTBUMU

MblI 3asiBnisiemM CO BCeit OTBETCTBEHHOCTbO, YTO AaHHbIM NPOAYKT NOMHOCTBLIO COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYIOLMM TPeGOBaHUAM
[EeACTBYIOWMX ANPEKTUB N raPMOHU3NPOBAHHbIX CTaHAAPTOB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-2; EN 61029-1; EN 61029-2-9

TexHuyeckoe gocbe xpanutes B CMAPKU ENTOC ALl, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bonrapusi.

OEKNAPALIA NPO BIAMNOBIAHICTb

Mwu 3asBnsiemo nif CBOK BNacHy BiANOBIAANBHICTb, L0 AaHWI NPOAYKT BiANOBIAAE BCIM Ail04MM BUMOram AMPEKTUB i rapMOHI30BaHNX
cTaHpapTiB:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-2; EN 61029-1; EN 61029-2-9

TexHiuHe focbe 36epiraeTbes B CIMIAPKW ENTOC AfL, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 Jloeey, Bonrapis.

LEKINAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hve peknapupame Ha CBOSi NWYHA OTFOBOPHOCT, Y€ TOBA U3[Eenue OTroBapsi Ha BCUYKW MPUMOXMMU W3UCKBAHUA Ha CeAHWUTE
[AVPEKTUBM N XapMOHU3NPaHU CTaHAAPTU:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-2; EN 61029-1; EN 61029-2-9

TexHu4yeckoTo focue ce cbxpaHsBa B CIMTAPKW ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bbnrapusi.
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is missing. If you find
anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the fault has been rectified. Failure to do
so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY
The sliding compound mitre saw is delivered packed and fully assembled except for the clamp and side extension arms.

I - Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured under stringent
SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your new tool easy and safe to operate,
and, with proper care, it will give you many years of dependable service.

WARNING:

@ Carefully read through these original instructions before using your new SPARKY power tool Take special
care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will make your job faster and
easier. Safety, performance, and dependability have been given top priority in the development of this tool,
making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle where facilities

E Do not dispose of electrical products together with household waste!
exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

(~
% The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.
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DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your tool may show symbols. These represent important information about the product or instruc-
tions on its use.

Double insulated for additional protection

Wear respiratory protection.

Wear hearing protection.
Wear eye protection.

Conforms to the relevant European Directives

Conforms to the requirements of Russian standards

N
N E

ME 77

Conforms to the requirements of Ukrainian standards

Refer to original instructions

@

Production period, where the variable symbols are:

YYYY-Www YYYY - year of manufacture, ww - calendar week number

TKN SLIDING COMPOUND MITRE SAW
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Il - Technical specifications

Model: TKN 65
.x._Power input )
,,,,,, No load speed 5000 min'
...... Blade diameter i
.= Blade bore 30mm
_» Blade teeth )

= Maximum blade kerf 2.8mm

laximum cutting capacity (Width x Height)

'traight cut _10°x0° m

45°x0° 210x65mm

0° x 45° (left) 300x35mm
- Compound mitre cut 45° x 45° (left) 210 x 35 mm

A Wear hearing protection!

ration emission *

* The vibration emission values are determined according to EN 61029 -1.

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 61029 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for dif-
ferent applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may signifi-
cantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total
working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce the harmful effect
of vibrations.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be harmful. Contact

with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunction with additives

for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for wood and/or minerals together with
this tool.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.
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Il - General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1. WORK AREA SAFETY

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

2. ELECTRICAL SAFETY

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-
crease the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

3. PERSONAL SAFETY

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewel-
lery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, en-
sure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related haz-
ards.

4. POWER TOOL USE AND CARE

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preven-
tive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly

maintained cutting tools with sharp cutting edges

are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

f

=
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5. SERVICE

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

IV - Additional safety rules

for mitre saws

Wear hearing protection during continuous op-
eration. Exposure to noise can cause hearing loss.
During operation provide eye protection to pre-
vent eyes from exposure to flying particles. Wear
goggles.

Take protective measures against inhalation of
dust. Some materials can contain toxic ingre-
dients. Wear a dust mask and work with dust/chip
extraction when connectable.

Use of protective gloves is recommended.

A WARNING: Before connecting a tool to a
power source be sure that the voltage supply is the
same as that specified on the nameplate of the tool.

A power source with a voltage greater than that speci-
fied for the tool can result in serious injury to the user,
as well as damage to the tool.

If in doubt, do not plug in the tool.

Using a power source with a voltage less than the
nameplate rating is harmful to the motor.

Fully unwind cable drum extensions to avoid potential
overheating.

When an extension cable is required, you must en-
sure that it has the right ampere rating for your power
tool and it is in safe electrical condition.

A WARNING: Always switch off and unplug the
power tool prior to any adjustment, servicing or main-
tenance or in case of mains drop-out.

Never use the machine with a damaged cable. Do
not touch the damaged cable and pull the mains plug
when the cable is damaged while operating. Dam-
aged cables increase the risk of electric shock.
Always keep the cord away from the working area of
the power tool.

Do not use the saw unless the guards are in place.
Do not lock the movable guard in the open position
and always ensure that it is working properly, freely
rotating and returning to fully cover the teeth of the
blade.

Before cutting let the saw blade run freely for a few
seconds. If it makes an unfamiliar sound or vibration
switch it off immediately and disconnect from the
power supply.

Select saw blades in relation to the material being cut.
Use only blades recommended by the manufacturer
which conform to EN 847-1.

Only use blades with the correct bore size for the
spindle.

Do not use dull, cracked, bent or damaged saw
blades.

Use correctly sharpened saw blades and observe the
maximum speed marked on the blade.

Do not use high speed steel (HSS) saw blades. Such
saw blades can easily break.

Wherever possible use blades that are designed to
reduce emitted noise.

When replacing the blade note that the direction of
rotation of the motor and the blade should coincide.
Wear gloves when handling saw blades and rough
materials.

Saw blades shall be carried in a holder wherever pos-
sible.

Guide the saw blade against the workpiece only
when the machine is switched on. Otherwise there is
damage of kickback, when the saw blade becomes
wedged in the workpiece.

Make sure that the saw blade is not in contact with the
work piece when you switch the machine on.

Do not touch the saw blade after operation before it
has cooled. The saw blade becomes very hot while
working.

If the saw blade should become jammed, switch the
machine off and wait until the saw blade comes to a
complete stop. To prevent kickback, the workpiece
may not be moved until after the machine has come to
a complete stop. Correct the cause for the jamming of
the saw blade before restarting the machine.

After switching the machine off do not slow or stop a
blade with a piece of wood. Let the blade come to rest
naturally

Never leave the machine before it has come to a
complete stop. Cutting tools that are still running can
cause injuries.

If the table insert is damaged or worn, have it replaced
by an authorised service centre.

Do not remove any cut-offs from the cutting area until
the guard is fully locked in place and the blade has
come to rest. The operating head shall be in upper
position.

Operate the power tool only when the work table is
clear of any adjusting tools, wood chips, cut-offs, etc.
Small pieces of wood or other objects that come in
contact with the rotating saw blade can strike the op-
erator with high speed.

Keep the floor area around the machine level, well
maintained and free of loose materials. Keep the area
free of tripping hazards.

Do not store materials or equipment above a machine
in such a way that they could fall into it.

Keep handles dry, clean, and free from oil and grease.
Greasy, oily handles are slippery causing loss of con-
trol.

Ensure that the machine is always fixed to a bench,
whenever possible.

Always firmly clamp the piece to be worked. Do not
saw workpieces that are too small to clamp. Other-
wise, the clearance of your hand to the rotating saw
blade is too small.

When cutting round wood, use clamps that prevent
the workpiece from turning on both sides of the blade.
When cutting long pieces which extend well over the
table width, ensure that the ends are adequately sup-

Original instructions

5




ported at the same height as the saw table top. Sup-
ports should be positioned in such as a way to ensure
that the workpiece does not fall to the ground once
the cut has been made. A number of supports at
regular intervals may be required if the workpiece
is extremely long.

Take additional care when trenching (slotting).
Ensure that the arm is properly secure when bev-
elling.

Always stand to one side when operating the saw.
If you are interrupted when operating the saw,
complete the process and switch off before look-
ing up.

Periodically check that all nuts, bolts and other fixings
are properly tightened.

Avoid cutting nails. Inspect the workpiece and remove
all nails and other foreign objects before beginning
sawing.

Do not use the saw to cut metal or masonry.

Do not use this saw to cut firewood.

The mitre saw can be safely carried by the transporta-
tion handle but only once it has been removed from
the mains power and secured in the locked down
position.

Store the machine in a safe manner when not being
used. The storage location must be dry and lockable.
This prevents the machine from storage damage, and
from being operated by untrained persons.

Fully unwind cable drum extensions to avoid potential
overheating.

Connect the saw to a dust collection device and en-
sure that it is operated properly. As the operator of the
saw, please make sure that you understand factors
that influence exposure to dust, including the type of
material to be machined, the importance of local ex-
traction and the proper adjustment of hoods/baffles/
shoots of your dust extraction system. We recom-
mend that you always wear a dust mask when operat-
ing this saw.

Report faults in the machine, including guards and
saw blades, as soon as they are discovered.

Ensure that the operator is adequately trained in the
use, adjustment and operation of the machine.

To use this tool properly, you must observe the safety
regulations, the assembly instructions and the oper-
ating instructions to be found in this Manual. All per-
sons who use and service the machine have to be
acquainted with this Manual and must be informed
about its potential hazards. Children and frail people
must not use this tool. Children should be supervised
at all times if they are in the area in which the tool is
being used. It is also imperative that you observe the
accident prevention regulations in force in your area.
The same applies for general rules of occupational
health and safety.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the tool nor for any damage resulting from
such changes.

Power tools must not be used outdoors in rainy weath-
er, or in moist environment (after rain) or in close vicin-
ity with easily flammable liquids and gases. The work-
ing place should be well lit.

V - Safety rules for laser
lights

The laser light used in the REDEYE® system is Class
2 with maximum 1 mW power and 650 nm wavelength.
These lasers do not normally present an optical hazard,
although staring at the beam may cause flash blindness.

A WARNING: Do not stare directly at the laser
beam. A hazard may exist if you deliberately stare into
the beam, please observe all safety rules as follows:

Please observe the following safety rules:

= The laser shall be used and maintained in accordance
with the manufacturer’s instructions.
Never aim the beam at any person or an object other
than the workpiece.

= The laser beam shall not be deliberately aimed at
personnel and shall be prevented from being directed
toward the eye of a person for longer than 0.25 s.

= Always ensure the laser beam is aimed at a sturdy
workpiece without reflective surfaces. i.e. wood or
rough coated surfaces are acceptable. Bright shiny
reflective sheet steel or the like is not suitable for laser
use as the reflective surface could direct the beam
back at the operator.
Do not change the laser light assembly with a differ-
ent type. Repairs must be carried out by the laser
manu~facturer or an authorised agent.

A WARNING: Use of controls or adjustments or
performance of procedures other than those specified
herein may result in hazardous radiation exposure.

Max. radiant power < 1mW
Wave length 650 nm
IEC 60825-1:07
LASER BEAM
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER DEVICE

VI - Know your product

Work clamp securing knob
Work clamp

Bevel scale

Laser guide

Depth stop lever

Dust bag

Depth adjustment knob
Dust extraction port
Guard retraction arm

10. Fixed blade guard

11. Transportation handle
12. Operating handle

13. ON/OFF switch

14. Guard release latch

15. Screw

16. Retractable safety guard

O©XRXNDO R WN
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17. Safety guard mounting plate

18. Screw

19. Fence

20. Side extension arms

21. Mounting hole

22. Mitre table slot insert (kerf plate)
23. Mitre table lock handle

24. Mitre lock latch

25. Mitre scale

26. Mitre table

27. Spindle lock button

28. Laser guide ON/OFF switch

29. Slide bars

30. Slide bar lock

31. Lock pin

32. Bevel lock lever

33. Clamp knob

34. Base plate

36. Philips head screw

37. Depth adjusting lock nut (Fig. 15)
38. Circular saw blade (Fig. 25)

39. Blade securing bolt (left thread) (Fig. 25)
40. Inner flange (Fig. 25)

41. Outer flange (Fig. 25)

VII - Operation instructions

This SPARKY power tool is supplied from single-phase
alternating current mains. It is double insulated accord-
ing to EN 61029 and IEC 61029 and can be connected
to grounded or not grounded sockets. This power tool
is radio suppressed in compliance with EMC Directive
2004/108/EC.

This power tool is designed for making cross, bevel, mi-
tre and compound cuts in wood and medium density
fibre board

PRIOR TO INITIAL OPERATION

Before starting to operate the power tool, always check

the following:

= Make sure power supply voltage corresponds to the
value, indicated on the name plate with technical data
of the machine.

= Always check the position of ON/OFF switch. The
power tool must be connected to the power supply
socket only when this switch is in OFF position.

= Always inspect the blade. Use only well ground
blades. Blades with cracks and indents should be re-
placed immediately. Never use HSS-blades.

= Make sure that all moving parts of the blade guard
move freely.

= Make sure the work piece or the material is well se-
cured.

= Make sure that the cord and the plug are in order. If the
replacement of the supply cord is necessary, this has
to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

MAXIMAL WORKPIECE DIMENSIONS

X Height x Width, mm
Horizontal cuts, -
mitre angle Vertical cuts, Compound cuts,
bevel angle 0° bevel angle 45° left
0° 300 x 65 mm 300 x 35 mm
15° 290 x 65 mm 290 x 35 mm
22.5° 275 x 65 mm 275 x 35 mm
30° 260 x 65 mm 260 x 35 mm
45° 210 x 65 mm 210 x 35 mm
ACCESSORIES

The tool is supplied with the following accessories: circu-
lar saw blade (fitted), dust bag, side extension arms - 2
pcs., work clamp; spanner; hex key (allen key).

To achieve best results we recommend using genuine
SPARKY accessories.

BENCH MOUNTING

The saw base has holes to facilitate bench mounting.
(Fig. 1)

Attach the saw to a level, horizontal bench or work ta-
ble using four M8 bolts, nuts and washers (not supplied)
though the fixing holes in the saw base.

NOTE: If desired, you can mount the saw to a piece of
13 mm or thicker plywood which can then be clamped
to your work support or moved to other job sites and re-
clamped.

A WARNING: Make sure that the mounting sur-
face is not warped, as uneven surface can cause bind-
ing and inaccurate sawing.

To mount the saw, proceed as follows:

1. Mark the mounting surface the place for the four
holes.

2. Drill four @10mm holes through the surface.

3. Place the machine on the surface and align the
holes in the base plate with the drilled hole in the
mounting surface. Attach the machine using M8
bolts, nuts and washers.

DUST BAG

To reduce build-up of saw dust, fit the dust bag (6) over
the dust extraction port (8). (Fig.2)

To empty the dust bag, remove it from the dust extraction
port and unzip the slide fastener.

To ensure efficiency, empty the dust bag when it is filled
to approximately 2/3 of its capacity. This allows better
airflow through the bag.

SIDE EXTENSION ARMS

The side extension arms (20) are used for support-
ing long workpieces to prevent them from bowing and
sub—sequent pinching on the blade during cutting. (Fig.3)
To install side extension arms, simply insert the ends of
extensions into the holes in both sides of the base. Se-
cure them in place by tightening clamp knobs (33).

Original instructions




SECURING THE WORKPIECE

The work clamp (2) can be fitted on either side of the saw
and is fully adjustable to suit the size of the workpiece.
(Fig.4)

Do not operate the saw without clamping the workpiece.
Make sure that the work clamp securing screws are tight-
ened.

RELEASING THE SAW HEAD

During transportation or storage the saw head is locked
in the down position. To release the head press it down-
ward and pull out the lock pin (31), and then turn it 90° left
orright to lock it in place. The head will raise smoothly to
upper position. (Fig.5)

STARTING THE SAW

Press the trigger switch (13). Allow the motor to reach
full sped. When the blade has reached maximum rpm,
unlock the retractable blade guard (16) by operating the
release latch (14) with your thumb.

OPERATING THE LASER GUIDE

A WARNING: Do not stare directly at the laser
beam or its reflection. Switch the laser off when not
in use.

The laser guide (4) is controlled by switch (28) and op-
erates only if the supply cord is connected to a power
socket. (Fig.6)

Never aim the beam at any person or an object other
than the workpiece.

The laser beam shall not be deliberately aimed at per-
sonnel and shall be prevented from being directed to-
ward the eye of a person for longer than 0.25 s.

Always ensure the laser beam is aimed at a sturdy work-
piece without reflective surfaces. Wood or rough coated
surfaces are acceptable. Bright shiny reflective sheet
steel or the like is not suitable for laser use as the reflec-
tive surface could direct the beam back at the operator.
Never forget to switch off the laser switch (28) when not
in use. Switch on the laser beam only when there is ma-
terial placed on the mitre table.

Perform the following operations:

1. Draw the cutting line on the material using a pencil.

2. Adjust the mitre and bevel angles as required.

3. Prior to clamping the material resting against the
fence (19) by the clamp (2) to the mitre table, switch
on the laser and align the drawn cutting line with the
beam, Secure the workpiece with the clamp.

Start the motor.
Once the blade has reached its maximum rpm,
lower the head to start cutting.

NOTE: Turn off the laser ON/OFF switch (28) after finish-
ing a job.

o s

After each use clean the device as described below:
Turn off the laser ON/OFF(28) switch and remove the
plug from the power socket.

With the saw arm in the raised position, clean the build-
up saw dust around the laser with a soft brush.

NOTE: Wear eye protection while brushing the dust
away.

To adjust the laser guide if it does not seem aligned with
the lateral blade surface, proceed as follows:
1. Remove the plastic cap of the laser.
2. Loosen the two Philips head screws (35) near the
laser. (Fig.7)
3. Clamp the workpiece to the mitre table, start the
saw and make a partial cut in the material.
4. Rotate the laser until the beam of the laser guide is
perfectly aligned with the cut.
5. Hold the laser in place and tighten the Philips head
screws.
6. Putthe plastic cap back on the laser

CROSS-CUTTING (WITHOUT SLIDE ACTION)

When cutting a narrow piece of wood it is not necessary
to use the slide mechanism. In these cases ensure that
the slide lock (30) is screwed down to prevent the saw
arm from sliding. (Fig. 8)

1. Connect the machine to the power socket and make
sure the supply cord is clear from the blade and the
mitre table.

2. Position the material to be cut on the mitre table and
clamp it firmly, so that it cannot move during cutting.
Ensure that the lock pin (31) is released.

3. Slide the saw head to rear position as far as it will
go and lock the slide bar lock (30) rotating it clock-
wise. Ensure the mitre table lock handle (23) and
the bevel lock lever are tightened before you start
cutting. (Fig. 9)

4. Press the trigger switch (13) and let the blade reach
full speed.

5. Still holding the trigger (13), press the guard release
latch (14) with your thumb. Then it will be possible to
lower the saw head by pressing the operating han-
dle (12)

6. Continue to lower the saw head smoothly, exerting
gentle pressure only and let the saw do the work.
(Fig. 10)

CROSS-CUTTING (WITH SLIDE ACTION)

Slide action is necessary when cutting wide workpieces.
In order to make such cut, loosen the slide bar lock (30),
pull the saw head toward you, lower the saw head to the
workpiece and push it to the rear of the saw.

Perform the following operations:

1. Loosen the slide bar lock (30).

2. Before switching on, pull the saw head toward you

while it is in the upper position.

3. Press the trigger switch (13) and let the blade reach

full speed.

4. Still holding the trigger (13), press the guard release
latch (14) with your thumb. Then it will be possible to
lower the saw head by pressing the operating han-
dle (12)

Lower the saw head down into the workpiece.

Push the saw head forward to complete the cut.
Release the switch trigger (13) and allow the saw
blade to stop rotating before lifting the saw head and
removing the blade from the workpiece.
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A WARNING: Never pull the saw head toward
you during a cut. The blade may suddenly climb on top
of the workpiece and force itself toward you.

MITRE CUT

A mitre cut is performed at 0° bevel and any mitre an-
gle from 45° left to 45° right. It can be performed both in
cross-cutting with or without slide action, depending on
the width of the workpiece.

The table can be turned 45° both left and right from the
normal cross-cut 0° position to make a mitre cut with or
without slide action.

For convenient operation, the mitre table is equipped
with mitre detents for fast and accurate mitre cuts of
common mitre angles (left: 45°; 30°; 22.5° 15°0° and
right: 0°; 15°; 22.5°; 30°; 45°).

1. Loosen the mitre table lock handle (23) by screwing
it anti-clockwise. (Fig. 11)

2. Pull upward the lock latch (24) located under the
handle (23) to enable rotating the table and select-
ing the desired cutting angle.

3. Adjust the cutting angle by moving the handle (23)
left or right to rotate the table. Screw the handle
clockwise to tighten it before starting to cut. (Fig. 12)

BEVEL CUT

A bevel cut is made at 0° angle of the mitre table and any
bevel angle in the range of 0° to 45° left. It can be per-
formed both in cross-cutting with or without slide action,
depending on the width of the workpiece.

The blade can be moved from its normal 90° vertical po-
sition to 45° to the left only.

Loosen the bevel lock lever (32) and tilt the saw head to
the left, until the desired angle is reached on the bevel
scale (3). Re-tighten the bevel lock lever (32) to fix the
angle and make a bevel cut. (Fig. 13)

COMPOUND MITRE CUT

A compound mitre cut involves setting a mitre angle and
a bevel angle at the same time. It can be performed both
in cross-cutting with or without slide action, depending
on the width of the workpiece.

Set the mitre and bevel angles following the above men-
tioned procedures. (Fig. 14)

TRENCH DEPTH ADJUSTMENT

With the saw arm lifted, you can adjust the trench depth,
so that the depth adjustment knob (7) touches the trench
stop as you lower the saw arm. (Fig. 15)

This restricts the cut to a “trench” in the workpiece.

To do trench cutting, proceed as follows:

1. Move the depth stop lever (5) to the left.

2. Loosen the knurled nut (36) under the knob (7).

3. Adjust knob (7) until the desired depth is achieved
(lower the saw head until the screw touches the
trench stop).

a) Screw the knob in to raise the blade (to decrease
cutting depth).

b) Unscrew the knob to lower the blade (to increase
cutting depth).

4. Tighten the knurled nut under the knob.
5. Return the depth stop lever (5) in its original position
when not in use.

VIII - Maintenance

A WARNING: Always switch off and unplug the
power tool before performing any adjustments, ser-
vice or maintenance.

PRECISION SETTING OF ANGLES

A WARNING: Switch off and unplug the power
tool.

The machine is delivered factory set. We recommend
checking the mitre table angle 0° and the vertical position
of the blade prior to initial operation and regularly during
maintenance, as these angles might have changed dur-
ing transportation.

To check the mitre table angle setting, select angle 0° by
handle (23) and fix it, as described in “Mitre cut”. Using
a square A (not supplied) with its short arm against the
fence (19), check if the long arm is parallel to the mitre
table slot (Fig. 16a). Use the hex key, delivered with the
machine, to unwind the screws, fixing the fence, and
then re-tighten the screws. (Fig. 16b)

Similarly, check that the angle of the blade to the face of
the rotary table is 90°. (Fig.17)

If necessary, adjust the tilt angle of the saw head to 90°.
Push the saw head backward on the slide bars as far as it
will go and fix them by screw (30). Adjust the bevel angle
to 90° and fix it by nut B. (Fig.18)

You can check the 45° bevel angle using a 45° combina-
tion square or bevel setting protractor D (not supplied)
(Fig.19). Set the bevel angle by adjusting the screw and
nut C. (Fig.20)

CHANGING THE BLADE

A WARNING: Switch off and unplug the power
tool.

Remove screw (18) located on the linking rod and loosen
screw (15) on the guard (17) mounting plate.

Swing the retractable safety guard (16) backward to the
rear, press the spindle lock button (27) and rotate the
blade by hand until it locks.

Loosen and remove the blade securing bolt (38) and the
outer flange (40) with the blade spanner delivered with
the machine in clockwise direction. (Fig. 21, 22, 23, 24)

NOTE: The blade securing bolt (38) is left-threaded.

Remove the blade using sturdy gloves. Clean any dust
and debris from the blade bore and the flanges.

To fit the blade again, follow the above described proce-
dures in reverse order.

Original instructions




A WARNING: To ensure correct blade rotation,
always install the blade with the arrow printed on the
side of the blade indicating the same direction as the
arrow stamped on upper blade guard.

If you have taken out the inner flange (39) in order to
clean it, place it back as shown on Fig. 25.

Check that the retractable blade guard operates cor-
rectly and covers the blade as the saw arm is lowered.
Connect the saw to the power supply and run the blade
to make certain that it is operating correctly.

TRANSPORTATION

Prior to transporting the saw tighten securely the mitre
table lock handle (23), the bevel lock lever (32) and the
slide bar lock (30).

Shift the lock pin (31) to fold the head down. Block the
head by pulling out and rotating the lock pin (31) to 90°,
so it can enter its vertical groove. (Fig.26)

Use the transportation handle (11) to lift the saw. Do not
lift the saw by the operating handle!

MAINTENANCE

A WARNING: Always ensure that the tool is
switched off and the plug is removed from the power
point before making any adjustments or maintenance
procedures. Always wear sturdy gloves when handling
or changing blades as they can be very sharp.

Keep the tool’s air vents unclogged and clean at all times.
Regularly check to see if any dust or foreign matter has
entered the grills near the motor and around the trigger
switch. Use a soft brush to remove any accumulated
dust. Wear safety glasses to protect your eyes whilst
cleaning.

Regularly inspect all fasteners and ensure they are
properly tightened. Should any of the screws be loose,
retighten itimmediately to avoid haz—ards.

If the replacement of the supply cord is necessary, this
has to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

Re-lubricate all moving parts at regular intervals.

If the body of the saw needs cleaning, wipe it with a soft
damp cloth. A mild detergent can be used

AWARNING: Never use alcohol, petrol or other
cleaning agent. Never use caustic agents to clean
plastic parts.

A WARNING: Water must never come into con-
tact with the tool.

IMPORTANT! To assure product safety and reliability,
repairs, maintenance and adjustment (including brush
inspection and replacement) should be performed by
certified service centres or other qualified service or-
ganisations, always using genuine replacement parts.

IX - Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools is deter-
mined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or improper han-
dling will be excluded from the guarantee.

Faults due to defective materials implemented as well as
defects in workmanship will be corrected free of charge
through replacement or repair.

The complaints for defective SPARKY power tools will
be recognized if the machine is sent back to the dealer
or is presented to the authorised warranty service centre
undismantled, in its initial condition.

Notes

Carefully read the entire original instructions before us-
ing this product.

The manufacturer reserves the right to make changes
and improvements to the products and to alter specifica-
tions without prior notice.

Specifications may differ from country to country.

10

TKN 65



Inhaltsverzeichnis

| - Einleitung 1
Il - Technische Angaben 13
Il - Allgemeine Sicherheitshinweise bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen 14
IV - Zusatzliche Sicherheitsregeln bei der Arbeit mit Kreisséagen 15
V - Zusatzliche Sicherheitsregeln bei der Arbeit mit Lasergeraten 17
VI - Elemente des Elektrowerkzeugs A7
VIl - Arbeitshinweise 18
VIII - Wartung 21
IX - Gewahrleistung 22
AUSPACKEN

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken ob samtliche Bestandteile und das beschriebene Zubehér mitgelie-
fert wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich bitte umgehend an Ihren Fachhandler bei dem der Hobel
gekauft wurde. Dies trifft auch dann zu, wenn Sie den Eindruck haben mit dem Gerat ist etwas nicht in Ordnung. Eine
Nichtbeachtung dieser Empfehlung kann zu schweren Unfallen flihren.

ZUSAMMENSETZUNG

Die Kapp- und Gehrungssége wird verpackt und montiert geliefert, mit Ausnahme der Spange und der Seitenverlan-
gerung.

| - Einfithrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird Ihre Erwartungen Ubersteigen. Es ist gemaR den hohen Qualitats-
standards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers entsprechen. Einfach in der
Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Gerat bei bestimmungsgemaRem Gerbrauch lhnen
lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

Lesen Sie die ganze Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erworbene SPARKY —
Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit dem Wort ,,Warnung“ begin-
nen. Ihr SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften, die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der
Entwicklung dieses Elektrowerkzeuges ist hochste Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaf-
ten und der Zuverlassigkeit gewidmet worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Keine elektrischen Gerdte zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

Die Abfalle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmdill gesammelt werden.
Fir eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie lhre alten / defekten Elektrogerate bitte in der nachsten
kommunalen Sammelstelle ab.

I

UMWELTSCHUTZ

i’f) Angesichts des Umweltschutzes sollten das Elektrowerkzeug, die Zubehorteile und die Verpackung einer
geeigneten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend gekennzeichnet.
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BEDEUTUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige Information Uber
das Produkt oder Instruktionen firr seine Nutzung dar.

Tragen Sie Gehdrschutzmittel.
Tragen Sie eine Schutzbrille.

Entspricht den Anforderungen der russischen normativen Dokumente

Entspricht den Anforderungen der ukrainischen normativen Dokumenten

Lesen Sie die Bedienungsanleitung

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YYYY - Kalenderjahr der Produktion, ww - laufende Kalenderwoche
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Il - Technische Angaben

Leerlaufdrehzahl F—— 5000 min’

Innendurchmesser des Sageblattes 30 mm

= Maximale Breite des Einschnitts N 2.8 mm

- Schneidén untere Neig@ﬁg 210 x 65 mm
- Gehrung
- Kombiniertem Schneiden

*Die Schwingungen sind laut EN 61029-1 ermittelt worden.

Derin diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einemin EN 61029 genormten Messver-
fahren gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet
sich auch fir eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn
allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungentigender
Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fur eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das
Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie Ihre Hadnde warm wahrend der Arbeit — dies
wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen gesundheitsschad-

lich sein. Beriihren oder Einatmen der Staube kénnen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des

Benutzers oder in der Néhe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-

stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet

werden.

= Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.

= Um bei der Arbeit mit diesem Elektrowerkzeug ein gutes Staubabfangen zu gewahrleisten, benutzen Sie einen
Staubabsauger, der fiir Holzstaub oder fiir Holz- und mineralischen Staub bestimmt ist.

= Sorgen Sie fir gute Belliftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Inrem Land gliltige Vorschriften fir die zu bearbeitenden Materialien.
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Il - Allgemeine
Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshin-

weise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug"“ bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1. ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kbnnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Dédmpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wah-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber
das Gerdét verlieren.

2. ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise verandert werden. Ver-
wenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam
mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Un-
verdnderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihischrénken. Es besteht ein erhhtes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper
geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erh6ht das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, schar-
fen Kanten oder sich bewegenden Geratetei-
len. Beschédigte oder verwickelte Kabel erhbhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verlangerungska-
bel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet
sind. Die Anwendung eines fiir den AuBenbereich

geeigneten Verldngerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3. SICHERHEIT VON PERSONEN

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerk-
zeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen per-
sénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektro-
werkzeuges, verringert das Risiko von Verletzun-
gen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerét einge-
schaltet an die Stromversorgung anschlie3en,
kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der
sich in einem drehenden Geréteteil befindet, kann
zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung.

Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-

ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch

kénnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten

Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie

keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten

Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern

von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,

Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewe-

genden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtun-
gen montiert werden kénnen, vergewissern
Sie sich, dass diese angeschlossen sind und
richtig verwendet werden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Geféhrdungen durch Staub
verringern.

f

=

4. VERWENDUNG UND BEHANDLUNG

DES ELEKTROWERKZEUGES

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie
fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte Elektro-
werkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.
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b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist ge-
féhrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie
Geréteeinstellungen vornehmen, Zubehorteile
wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vor-
sichtsmal8nahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie Personen das Gerit nicht benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elek-
trowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von uner-
fahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt.

Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile ein-

wandfrei funktionieren und nicht klemmen,

ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeuges be-
eintrachtigt ist. Lassen Sie beschéadigte Teile
vor dem Einsatz des Gerates reparieren. Viele

Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten

Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-

ber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit

scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
flir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

f

=

5. SERVICE

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qua-
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeuges
erhalten bleibt.

IV - Zusitzliche
Sicherheitsregeln bei
der Arbeit mit Kapp- und
Gehrungssagen

= Benutzen Sie Gehorschutzmittel bei einer dau-
erhaften Arbeit. Der intensive Ldrm wéhrend der
Arbeit kann Gehérschéden hervorrufen.

= Benutzen Sie wiahrend der Arbeit Augenschutz-
mittel, um sich vor umherfliegenden Teilchen zu
schiitzen. Tragen Sie eine Schutzbrille.

= Treffen Sie SchutzmaBnahmen gegen das Einatmen
von Staub. Einige Materialienkénnentoxische Zusatz-
stoffe enthalten. Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Benutzen Sie eine Staubableitvorrichtung.

= Empfehlenswert ist das Tragen von Schutzhandschuhen.

A WARNUNG: Uberzeugen Sie sich dass die
Versorgungsspannung der Spannung, angegeben auf
dem Typenschild mit den technischen Angaben des
Elektrowerkzeugs entspricht. bevor Sie das Elektro-
werkzeug an das Stromnetz anschlieRen,

Eine Versorgungsquelle mit Spannung, héher als die
fur das Elektrowerkzeug angegebene, kann sowohl
eine schwere Beschadigung des Benutzers bei ei-
nem Stromunfall als auch eine Beschadigung des
Elektrowerkzeugs hervorrufen.

Falls Sie Zweifel haben, stecken Sie den Stecker des
Elektrowerkzeugs nicht in die Steckdose ein.

Die Anwendung einer Versorgungsspannung, nied-
riger als die auf dem Typenschild des Elektrowerk-
zeugs angegebene, wird den Elektromotor bescha-
digen.

Um eine eventuelle Uberhitzung zu verhindern, wi-
ckeln Sie das Kabel einer Verlangerung immer bis
zum Ende von der Kabeltrommel ab.

Wenn das Benutzen einer Verlangerung erforderlich
ist, Uberzeugen Sie sich, dass der Querschnitt dem
Nennstrom des benutzten Elektrowerkzeugs ent-
spricht, und dass die Verlangerung in einen guten
Zustand und funktionstichtig ist.

A WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstel-
lung oder Wartung das Elektrowerkzeug immer aus
und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Dies
trifft auch auf den Fall eines Stromausfalls zu. Die Ma-
schine kann nach dem Stromausfall wieder von alleine
starten.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht mit bescha-
digtem Kabel. Berlhren Sie nicht das beschadigte
Kabel und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose,
wenn das Kabel wahrend der Arbeit beschadigt wird.
Beschédigte Leitungen und Kabel erhéhen das Risiko
eines Stromunfalls.

Halten Sie das Versorgungskabel auf3erhalb der Ar-
beitsreichweite der Maschine.

Arbeiten Sie nicht mit der Sdge wenn die Sicherungs-
einrichtungen (Schutzhaube) nicht in den dafiir vorge-
sehenen Positionen sind.

Fixieren Sie und verriegeln Sie niemals die bewegli-
che Sicherung in einer gedffneten Position, und Gber-
priifen Sie immer ob diese Sicherung sich frei bewegt
und die Zahne der Scheibe ganzlich bedeckt.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug vor dem Arbeitsbe-
ginn einige Sekunden im Leerlauf laufen. Schalten die
Séage sofort aus und ziehen Sie den Netzstecker falls
das Sageblatt anfangt zu schwingen oder ungewdhn-
liche Gerausche verursacht (besonders nach einem
Wechsel des Sageblatts).

Wahlen Sie ein Sageblatt, das fiir das Material geeig-
net ist, welches Sie bearbeiten wollen.

Benutzen Sie nur Sé&geblatter, die vom Hersteller
empfohlen sind und den Anforderungen der EN 847-
1 entsprechen.

Benutzen Sie Sie nur Sageblatter mit einem durch
den Hersteller des Elektrowerkzeugs angegebenen
Innendurchmesser.

Benutzen Sie keine verschlissenen, rissigen, geboge-
nen oder beschadigten Sageblatter.

Originalbetriebsanleitung
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Benutzen Sie nur richtig gescharfte Scheiben. Halten
Sie die Anforderung fiir die maximale Geschwindig-
keit, angegeben auf dem Sé&geblatt ein.

Benutzen Sie keine Sageblatter aus hoch legiertem
schnell schneidendem Stahl (bezeichnet durch HSS).
Ségeblatter dieser Art sind leicht zerbrechlich.
Benutzen Sie immer, wenn mdglich, Sageblatter mit
einem reduzierten Niveau der Larmausstrahlung.
Achten Sie beim Wechseln eines Sageblattes darauf,
dass die Drehrichtung des Sageblattes und die Dreh-
richtung des Elektromotors ubereinstimmen.

Tragen Sie beim Wechseln oder Versetzen eines
Sageblattes oder der Arbeit mit groben Materialien
Schutzhandschuhe.

Wenn mdglich, tragen Sie das Sageblatt nur mit einer
speziellen Schutzeinrichtung.

Berlihren Sie das zu bearbeitende Werkstiick mit
dem S&geblatt nur wenn das Elektrowerkzeug einge-
schaltet ist und wenn das Sageblatt seine maximale
Drehgeschwindigkeit erreicht hat. Andernfalls, wenn
die Zahne des Sageblatts sich im Werkstlick verkei-
len, besteht die Gefahr des Wegspringens (Ruck-
schlag).

Vergewissern Sie sich, dass das Sageblatt das zu be-
arbeitende Material nicht beriihrt wenn Sie das Elekt-
rowerkzeug einschalten

Berlihren Sie das Sé&geblatt nach dem Stoppen der
Maschine nicht bevor es sich abgekuhlt hat,. Wah-
rend der Arbeit erwarmt sich das Sageblatt durch die
Reibung sehr stark.

« Sollte sich das Sageblatt verklemmen, schalten Sie
die Maschine aus und warten Sie, bis das Sageblatt
seine Bewegung vollkommen gestoppt hat.

Um die Gefahr eines Rickschlags zu vermeiden,
darf das Werkstiick nicht bewegt werden, bevor das
Ségeblatt still steht. Beseitigen Sie vor dem erneuten
Einschalten die Ursache der Stérung.

Machen Sie nach dem Ausschalten des Elektrowerk-
zeugs keinen Versuch die Bewegung des Sageblatts
durch ein Stiick Holz zu verlangsamen. Lassen Sie
das Sageblatt alleine anhalten.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug niemals ohne Auf-
sicht bis das Sageblatt seine Drehung ganzlich ge-
stoppt hat. Die sich nach dem Trégheitsgesetz dre-
henden Schneidewerkzeuge kdnnen Verletzungen
verursachen.

Falls der Schutzeinschnitt des Arbeitstisches der
Maschine beschadigt oder verschlissen ist, darf der
Wechsel nur von einem autorisierten Service durch-
geflhrt werden.

Beseitigen Sie keine Reste aus der Schneidezone bis
das Séageblatt noch nicht ganzlich durch die Siche-
rung bedeckt ist und seine Drehung noch nicht voll-
kommen aufgehort hat. Der Arbeitskopf muss sich in
der oberen Position befinden.

Beginnen Sie die Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
erst nachdem Sie alle Gegensténde (Hilfswerkzeuge,
Reste, Spane und anderes) mit Ausnahme des zu
bearbeitenden Werkstlicks vom Arbeitstisch entfernt
haben. Kleine Holzstlicke oder andere Gegenstande
kénnen eine ungewollte Beschleunigung erhalten,
wenn sie in Kontakt mit dem sich drehenden Sage-
blatt geraten und mit hoher Geschwindigkeit zuriick-
prallen.

Halten Sie die Flache um die Maschine sauber und
bedecken Sie sie nicht mit Materialien. Die Arbeitszo-
ne muss frei von allen mdglichen Hindernissen sein.

Bewahren Sie keine Materialien oder Ausrlstung, die
eine potentielle Gefahr darstellen kénnen (besonders
durch Herunterfallen), iber der Maschine auf.

Die Handgriffe mussen immer trocken, sauber und
nicht gefettet gehalten werden. Mit Ol verschmutzte
Handgriffe sind glitschig und flhren zum Verlist der
Kontrolle Giber das Elektrowerkzeug.

Befestigen Sie die Maschine immer stabil am Arbeits-
tisch, wenn das moglich ist.

Befestigen sie das zu bearbeitende Werksttick immer
gut. Bearbeiten Sie keine Werkstiicke, die zu klein
sind, um mechanisch befestigt zu werden. Andern-
falls kann der Abstand zwischen dem Sageblatt und
ihrer Hand wahrend der Arbeit gefahrlich klein wer-
den. Dieses ist die Voraussetzung fiir schwere oder
schwerste Verletzungen.

Wenn Sie Materialien mit einer zylindrischen Form
sagen, befestigen Sie diese mit Klammern an den
beiden Seiten um ein Uberdrehen zu vermeiden.
Beim Sagen von langen Werkstiicken, die sich we-
sentlich auBerhalb des Arbeitstisches der Maschine
erstrecken, befestigen Sie zusatzliche Stltzen ent-
lang des Werkstlckes in Hohe der sich drehenden
Masse der Sége. Die Stiitzen missen so gestellt wer-
den, dass sie das Werkstlick gegen Fallen nach dem
Durchsagen sichern kénnen. Falls das Werkstiick
zu lang ist, muss man mehrere Stiitzen befesti-
gen, welche gleichmiBig entlang des Werkstii-
ckes aufgestellt werden.

= Seien Sie besonders vorsichtig beim Einschnei-

den von Kanélen.

Beim Sagen mit einer Gehrung muss der Arm der
Séage zuverlassig befestigt werden.

Stehen Sie immer seitlich des Sageblatts.

Falls man Sie wahrend der Arbeit unterbricht, be-
enden Sie erst lhre Arbeit, schalten die Maschine
aus und erst dann blicken Sie aufwarts. Unauf-
merksamkeit kann zu schweren Verletzungen
oder Sachschaden fiihren.

Uberpriifen Sie periodisch ob alle Muttern, Schrau-
ben und Befestigungselemente fest angezogen sind.
Das Sé&gen von Nageln oder Schrauben ist unzulés-
sig. Uberpriifen Sie das Werkstiick vor dem Beginn
der Arbeit mit der Kapp- und Gehrungssége und ent-
fernen Sie alle Nagel, Schrauben und andere Fremd-
korper.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht zum Séagen
von Metallelementen oder Mauerwerk.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug zum nicht Sagen
von Brennholz.

= Transportieren Sie die Kapp- und Gehrungssége nur

am Handgriff. Der Transport ist nur zulassig wenn das
Gerat vom Versorgungsnetz getrennt ist und in der
unteren Position verriegelt wurde.

Bewahren Sie das Elektrowerkzeug an einer sicheren
Stelle auf wenn Sie es nicht benutzen, Die Stelle zum
Aufbewahren muss trocken und verschlossen sein.
Das wird eine Beschadigung des Elektrowerkzeugs,
sowie seine Anwendung durch nicht erfahrene und
nicht autorisierte Personen verhindern.

Wickeln Sie das Kabel einer Verlangerung immer bis
zum Ende von der Kabeltrommel ab um eine eventu-
elle Uberhitzung zu vermeiden,.

SchlielRen Sie die Kapp- und Gehrungssage an eine
Staub ableitende Vorrichtung an und tberzeugen Sie
sich, dass diese Vorrichtung funktionsfahig ist. Emp-
fehlenswert ist das Tragen einer Staubschutzmaske
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wahrend der Arbeit.

= Bei einer Beschadigung der Maschine, einschlieflich
der Schutzhaube und der Ségeblatts informieren Sie
unbedingt den autorisierten Servicedienst dartber.

= Der Anwender sollte gut geschult sein und ihm mis-
sen die Bestimmung, das Einstellen und die Arbeit mit
dieser Maschine bekannt sein.

= Umdieses Elektrowerkzeug richtig zu betreiben, miis-
sen Sie die Sicherheitsregeln, die allgemeine Anwei-
sungen und die Arbeitshinweise, die hier angegeben
sind, beachten. Alle Benutzer miissen sich mit dieser
Betriebsanleitung bekanntmachen und mussen lber
die potentiellen Risiken bei der Arbeit mit dem Elekt-
rowerkzeug informiert werden. Kinder und korperlich
schwache Menschen dirfen das Elektrowerkzeug
nicht benutzen. Kinder missen ununterbrochen be-
obachtet werden wenn sie sich in der Nahe der Stelle
befinden, an der das Elektrowerkzeug betrieben wird.
Treffen Sie verbindlich auch Sicherheitsschutzmal-
nahmen. Das gleiche betrifft auch das Einhalten der
Grundregeln fir die Gesundheit und Sicherheit.

= Der Hersteller tragt keine Haftung fir vom Benutzer
gemachte Anderungen des Elektrowerkzeuges oder
fur Beschadigungen, verursacht von solchen Ande-
rungen.

= Das Elektrowerkzeug darf bei Regenwetter nicht im
Freien, in feuchter Umgebung (nach Regen) oder in
der Nahe von leicht entzlindbaren Flissigkeiten oder
Gasen benutzt werden. Der Arbeitsplatz muss gut
beleuchtet sein.

V - Sicherheitsregeln bei der
Arbeit mit einem Laser

Der Laserstrahl, benutzt im System REDEYE®), ist von
Klasse 2 mit Maximalleistung 1 mW und Wellenlange
650 nm. Diese Laseranlagen sind normalerweise nicht
gefahrlich fir die Augen, jedoch wenn sie direkt in den
Laser blicken, kénnen Sie geblendet werden.

A WARNUNG: Blicken Sie nicht direkt in den
Laserstrahl. Wenn Sie absichtlich in den Laserstrahl
blicken, besteht eine Gefahr fir Ihr Augenlicht.

Bitte halten Sie alle nachstehend aufgezahlten Sicher-

heitsregeln ein:

= Der Laser muss entsprechend den Hinweisen des
Herstellers benutzt und gewartet werden.

= Richten Sie den Laserstrahl niemals auf einen Men-
schen oder einen Gegenstand, unterschiedlich vom
zu bearbeitenden Material.

= Der Laserstrahl darf nicht auf einen Menschen gerich-
tet werden. Er darf nie langer als 0,25 Sekunden auf
ein Menschenauge gerichtet werden.

= Vergewissern Sie sich immer, dass der Laserstrahl
auf unbeschadigtes Material gerichtet ist, dessen
Oberflache den Strahl nicht widerspiegelt, das heif3t
Holz oder grob verkleidete Oberflachen. Glanzendes
Stahlblech ist wegen seiner widerspiegelnden Ober-
flache nicht zur Laserbearbeitung geeignet, da die wi-
derspiegelnde Oberflache die Laserstrahlen zuriick
zum Operator richten kann. Es besteht Blendgefahr.

= Bitte, ersetzen Sie den eingebauten Laser nicht durch
einen anderen, der von einem anderen Typ ist. Die
Reparatur darf nur durch den Hersteller oder von ei-
nem autorisierten Servicedienst ausgefuihrt werden.

A WARNUNG: Die Anwendung von Einstellun-
gen, Steuermechanismen oder Arbeitsverfahren, un-
terschiedlich von hier beschriebenen, kann die Gefahr
von Unterziehung einer Bestrahlung hervorrufen.

Max. ausgestrahlte Leistung < 1mW
Wellenlange: 650nm
IEC 60825-1:07
LASERSTRAHL
BLICKEN SIE NICHT GEGEN DEN
LASERSTRAHL
LASER KLASSE 2

VI - Elemente des
Elektrowerkzeugs

1. Fixierende Schraube der Spange

2. Spange

3. Skala zur Ermittlung des Gehrungswinkels
4. Richtlaser

5. Schnitttiefen Begrenzer

6. Staubbeutel

7. Schraube zum Einstellen der Schnitttiefe
8. Staubableitung

9. Arm zum Einstecken der Sicherung

10. Unbewegliche Sicherung des Sageblatts
11.  Handgriff zum Tragen

12. Arbeitshandgriff

13. Schalter

14. Hebel zum Ldsen der Sicherung

15. Schraube

16. Bewegliche Sicherung der Ségeblatt

17.  Grundflache zum Befestigen der Sicherung
18. Schraube

19. Begrenzer

20. Seitenverlangerung

21. Montagedffnung

22. Schutzeinschnitt des Arbeitstisches

23. Handgriff zum Wahlen des Schnittwinkels
24. Hebel zum Fixieren des Schnittwinkels

25. Skala des Schnittwinkels

26. Arbeitstisch

27. Taste zum Arretieren der Spindel

28. Schalter des Richtlasers

29. Gleitelemente

30. Schraube zum Arretieren der Gleitelemente
31. Arretierstift

32. Hebel zum Fixieren des Gehrungswinkels
33. Schraube zum Fixieren der Seitenverlangerung
34. Grundflache

35. Schraube mit Kreuzkopf (Abb. 7)

36. Mutter zum Fixieren der Schnitttiefe (Abb. 15)
37. Ségeblatt (Abb. 25)

38. Schraube zum Befestigen des Sageblatts (Abb. 25)
39. Innerer Flansch (Abb. 25)

40. AuRerer Flansch (Abb. 25)
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VIl - Arbeitshinweise

Dieses Elektrowerkzeug wird mit einphasiger Wechsel-
spannung versorgt. Es besitzt eine doppelte Isolation
gemaf EN 61029 und IEC 61029 und es kann an Steck-
dosen ohne Schutzklemmen angeschlossen werden.
Die Rundfunkstérungen entsprechen der Richtlinie fur
elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/EC.

Dieses Elektrowerkzeug ist zum Langs-, Quer-, Geh-
rungs- und kombiniertem S&gen von Holzmaterialien
und Spanplatten mit einer mittelgroRen Harte bestimmt.

VOR DEM ARBEITSBEGINN

Vor dem Beginn der Arbeit mit dem Elektrowerkzeug ist

es erforderlich Sie sich von Folgendem zu tUberzeugen:

= Uberpriifen Sie ob die Spannung des Versorgungs-
netzes der Spannung, angegeben auf dem Typen-
schild mit den technischen Angaben des Elektrowerk-
zeuges, entspricht.

= Uberpriifen Sie in welcher Position sich der Schal-
ter befindet. Man darf das Elektrowerkzeug nur bei
ausgeschaltetem Schalter an das Versorgungsnetz
anschliellen.

= Uberpriifen Sie den Zustand des Ségeblatts. Es diir-
fen nur gut gescharfte Sageblatter verwendet wer-
den. Gesprungenen oder deformierte Scheiben mis-
sen sofort gewechselt werden. Sageblatter aus hoch
legiertem schnell schneidendem Stahl (HSS) dirfen
nicht verwendet werden.

= Uberpriifen Sie ob alle bewegliche Teile der Schutz-
haube des Sageblatt ssich frei bewegen.

= st das Werkstlick oder das Material, das man bear-
beiten wird, gut befestigt?

= Vergewissern Sie sich, dass das Versorgungskabel
und der Stecker keine Beschadigungen haben und
funktionstiichtig sind. Wenn das Versorgungskabel
beschadigt ist, muss der Hersteller oder ein vom Her-
steller autorisierter Servicefachmann den Wechsel
ausflihren, damit die Gefahren beim Wechsel vermie-
den werden.

ZULASSIGE ABMESSUNGEN DES ZU
BEARBEITENDEN WERKSTUCKS

Hohe x Breite, mm
Waagerechter Kombiniortes Sa
Winkel der | Senkrechtes Sagen, Goen:]rlljr:egvsisnk;g“esrl,
Neigung Gehrungswinkel 0° 9
links

0° 300 x 65 mm 300 x 35 mm

15° 290 x 65 mm 290 x 35 mm
22.5° 275 x65mm 275x35mm

30° 260 x 65 mm 260 x 35 mm

45° 210 x 65 mm 210 x 35 mm

ZUBEHOR

Das Elektrowerkzeug ist mit den folgenden Zubehor-
teilen versehen: Sageblatt (montiert), Staubbeutel,
Seitenverlangerung - 2 Stiick, Klammer zum Befesti-
gen; Schraubenschlissel; Sechskantschlissel). Zum
Erreichen von besten Ergebnissen ist das Benutzen
ausschlieBlich von originalen SPARKY Zubehdrteilen
empfehlenswert.

AUFSTELLEN DER SAGE

Die Grundplatte der Kapp- und Gehrungsséage ist mit
Offnungen zum Erleichtern der Befestigung an einer
Werkbank oder einen Arbeitstisch versehen. (Abb.1)
Befestigen Sie die Kapp- und Gehrungssage an einer
waagerecht montierten Hobelbank oder an einem Ar-
beitstisch, wobei Sie 4 Schrauben M8, Muttern und
Unterlegscheiben (sie sind in der Lieferung nicht einge-
schlossen) durch die Offnungen zum Befestigen an der
Grundplatte der Maschine benutzen.

BEMERKUNG: Sie kénnen die Kapp- und Gehrungs-
sage auf einem Stiick Sperrholz mit einer Starke von
13 mm oder mehr montieren, das Sie danach an lhrem
Arbeitstisch mit Klammern befestigen oder an einen
anderen Arbeitsplatz bewegen kénnen .(Auch hier die
Klammern nicht vergessen!)

A WARNUNG: Uberzeugen Sie sich, dass die
Oberflache auf die Sie die Sage stellen wollen eben
ist, andernfalls kann das Verkeilen oder nicht prazises
Sé&gen hervorrufen.

Um die Séage aufzustellen, erfiillen Sie die nachstehen-
den Schritte:

1. Machen Sie Markierungen auf der Stellflache, wo
die Platze der vier Offnungen zum Befestigen sich
befinden sollen.

2. Bohren Sie vier 10 mm Offnungen durch die Ober-
flache zum Befestigen.

3. Stellen Sie das Elektrowerkzeug auf die Oberfla-
che und richten Sie die Offnungen in der Grund-
platte mit den schon gebohrten Offnungen in der
Oberflache zum Aufstellen aus. Befestigen Sie die
Grundplatte des Elektrowerkzeugs entsprechend
mit Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern.

STAUBBEUTEL

Um das Anhaufen von Sé&gespanen zu reduzieren,
setzen Sie den Staubbeutel (6) auf die Ableitung zum
Staubableiten (8). (Abb.2)

Zum Entleeren des Staubbeutels nehmen Sie ihn von
der Ableitung und o6ffnen Sie den Reilverschluss des
Beutels.

Um die Produktivitdt zu erhéhen, entleeren Sie den
Beutel bevor er bis 2/3 seines Volumens gefiillt wird. Auf
diese Weise verbessert sich das Durchstromen des Luft-
stroms durch den Beutel.

SEITENVERLANGERUNG

Man benutzt die Seitenverlangerung (20) als Stiitzen fir
langere Werkstlicke und verhindert ein Verbiegen und
das nachfolgende Verkeilen des Sé&geblatts wahrend
des Sagens. (Abb.3)

Um diese zu montieren, stecken Sie ihre Enden in die zu
diesem Zweck vorgesehenen Offnungen an den beiden
Seiten der Grundplatte und ziehen Sie diese mit Schrau-
ben (33) fest.
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BEFESTIGEN DES ZU BEARBEITENDEN
WERKSTUCKS

Die Spange (2) kann an der linken oder an der rechten
Seite der Maschine montiert werden und kann in Abhan-
gigkeit von der GroRe des zu bearbeitenden Werkstlicks
eingestellt werden. (Abb.4)

Der Betrieb des Elektrowerkzeuges ohne vorheriges
Befestigen des zu bearbeitenden Werkstiickes ist un-
zulassig.

Uberzeugen Sie sich, dass die Schrauben der Spange
gut festgezogen sind.

LOSEN DES ARBEITSKOPFES

Beim Transport und beim Aufbewahren ist der Kopf der
Séage in unterer Position zusammengeklappt. Um den
Kopf zu l6sen driicken Sie ihn leicht nach unten und zie-
hen Sie den fixierenden Stift (31), danach drehen Sie ihn
auf 90° nach links oder nach rechts, damit er arretiert
wird. Der Kopf wird allmahlich in die obere Position auf-
steigen. (Abb.5)

EINSCHALTEN

Driicken Sie den Schalter (13). Lassen Sie den Elektro-
motor sich bis zur maximalen Geschwindigkeit drehen.
Wenn das Sageblatt die maximale Drehzahl erreicht,
lassen Sie die bewegliche Schutzhaube (16) los, wobei
Sie mit dem Daumen den Hebel zum Loslassen der Si-
cherung (14) betatigen.

ARBEIT MIT DEM LASERSYSTEM

A WARNUNG: Blicken Sie nicht direkt gegen
den Laserstrahl oder gegen seine Widerspiegelung.
Schalten Sie den Richtlaser aus, wenn Sie ihn nicht
benutzen.

Der Richtlaser (4) wird durch den Schalter (28) gesteuert
und funktioniert nur, wenn das Versorgungskabel in die
Steckdose des Versorgungsnetzes gesteckt worden ist.
(Abb.6)

Richten Sie niemals den Laserstrahl auf einen Men-
schen oder auf einen Gegenstand, aulRer dem zu bear-
beitenden Material.

Der Laserstrahl darf nicht auf einen Menschen gerich-
tet werden. Er darf nie langer als 0,25 Sekunden auf ein
Menschenauge gerichtet werden.

Vergewissern Sie sich immer, dass der Laserstrahl auf
unbeschadigtes Material gerichtet ist, dessen Oberfla-
che den Strahl nicht widerspiegelt, das hei3t Holz oder
grob verkleidete Oberflachen. Glanzendes Stahlblech
ist wegen seiner widerspiegelnden Oberflache nicht
zur Laserbearbeitung geeignet, da die widerspiegeln-
de Oberflache den Laserstrahlen zurlick zum Operator
richten kann.

Vergessen Sie niemals den Schalter des Lasers (28)
nach dem Beenden der Arbeit auszuschalten. Schalten
Sie den Laserstrahl nur dann ein, wenn sich Material auf
dem Tisch der Sage gestellt worden ist.

Erflllen Sie die folgenden Arbeitsschritte:
1. Zeichnen Sie auf dem Material mit einem Bleistift
die Linie, nach der Sie sédgen werden.

2. Stellen Sie die erforderlichen Winkel zum Sagen
und die Gehrungswinkel ein.

3. Schalten Sie den Laser ein und richten die mit Blei-
stift gezeichnete Linie am Laserstrahl aus. Befesti-
gen Sie das Material durch die Spange.

4. Starten Sie den Elektromotor.

5. Beim Erreichen der maximalen Drehzahl des Sé&-
geblatts lassen Sie den Arbeitskopf hinunter, damit
Sie das Sagen beginnen kénnen.

BEMERKUNG: Nach dem Beenden des Sagens schal-
ten Sie den Schalter (28) des Lasers aus.

Séaubern Sie die Laservorrichtung nach dem Beenden
der Arbeit auf folgende Weise:

Schalten Sie den Schalter (28) des Lasers aus und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose des Versor-
gungsnetzes.

Heben Sie den Arm der Sage und saubern Sie den Be-
reich um die Laser - Vorrichtung von angehauftem Staub
mittels einer weichen Biirste.

BEMERKUNG: Tragen Sie Schutzbrille wenn Sie den
Staub entfernen.

Um den Laserstrahl einzustellen, wenn er nicht parallel
zur Seitenoberflache des Sageblatts ist, machen Sie das
Folgende:

1. Nehmen Sie den Kunststoffdeckel des Lasers ab.

2. Loésen Sie die beiden Kreuzkopfschrauben (35) in
der Nahe des Lasers. (Abb.7)

3. Driicken Sie das zu bearbeitenden Werkstlick zum
Arbeitstisch der Maschine, starten Sie den Elektro-
motor und machen Sie einen kurzen Einschnitt in
das Material.

4. Drehen Sie den Laser so weit, dass der Strahl véllig
mit dem Einschnitt Gbereinstimmt.

5. Arretieren Sie den Laser und ziehen Sie die Schrau-
ben fest.

6. Legen Sie den Kunststoffdeckel des Lasers zuriick.

QUERSAGEN (OHNE LANGSSCHUB)

Beim Sagen von schmalen Stiicken eines Materials ist
das Benutzen des Mechanismus zum Langsschub nicht
erforderlich. In diesem Fall Gberzeugen Sie sich, dass
die Schraube zum Festziehen der Gleitelemente (30) gut
festgezogen ist, damit das Gleiten des Arms der Sage
vermieden werden kann. (Abb. 8)

1. SchlieRen Sie die Maschine an das Netz an und
vergewissern Sie sich, dass das Versorgungskabel
auBerhalb der Reichweite der Sageblatt und des
Arbeitstisches liegt.

2. Legen Sie das Werkstlck auf den Arbeitstisch und
fixieren Sie es, damit es sich beim Sagen nicht be-
wegen kann. Vergewissern Sie sich, dass der Arre-
tierstift (31) losgelassen ist.

3. Schieben Sie den Kopf der Sage bis zur hinteren
Endposition und verriegeln Sie ihn durch das Dre-
hen der Schraube zum Fixieren der Gleitelemente
(30) im Uhrzeigersinn. Vergewissern Sie sich, dass
der Handgriff zum Vorgeben des Sagewinkels (23)
und der Hebel zum Fixieren des Gehrungswinkels
(32) gut festgezogen sind, bevor Sie das Sagen be-
ginnen. (Abb. 9)

4. Drucken Sie den Schalter (13) und warten Sie bis
das Sageblatt seine maximale Drehzahl erreicht.
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5. Wahrend Sie den Schalter (13) immer noch halten,
drticken Sie mit Inrem Daumen den Hebel zum Los-
lassen der Sicherung (14). Dann wird es mdglich
sein, den Kopf der Sage hinunterzulassen, indem
Sie den Arbeitshandgriff (12) nach unten driicken.

6. Setzen Sie das Absenken des Kopfes der Sage fort,
Uben Sie nur einen leichten Druck nach aus unten
und lassen Sie die Sage das Restliche machen.
(Abb. 10)

QUERSAGEN (MIT LANGSCHUB)

Man benutzt es zum Sagen von Materialien mit einer gro-
Ren Breite. Bei diesem Typ des Ségens ist die Schraube
zum Fixieren der Gleitelemente (30) gelockert, der Kopf
der Sage wird zum Anwender gezogen, danach wird er
hinunter zum Material gelassen und riickwarts gescho-
ben, damit man einen Schnitt machen kann.

Erfullen Sie die folgenden Arbeitsschritte:

1. Losen Sie die Schraube zum Fixieren der Gleitele-
mente (30).

2. Vor dem Einschalten der Maschine, ziehen Sie den
Kopf der Sage zu sich selbst soweit er in der oberen
Position steht.

3. Dricken Sie den Schalter (13) und warten Sie bis
das Séageblatt seine maximale Drehzahl erreicht.

4. Wahrend Sie den Schalter (13) immer noch halten,
driicken Sie mit lnrem Daumen den Hebel zum Los-
lassen der Sicherung (14). Dann wird es mdglich
sein, den Kopf der Sage hinunterzulassen, indem
Sie den Arbeitshandgriff (12) nach unten driicken.

5. Lassen Sie das S&geblatt hinunter bis er ins Materi-
al eindringt.

6. Schieben Sie den Kopf der Sage riickwarts bis zum
Anschlag, damit Sie den Schnitt beenden kénnen.

7. Nachdem Sie den Schnitt beendet haben, lassen
Sie den Schalter los und warten Sie bis das Sage-
blatt seine Drehung stoppt, bevor Sie den Kopf der
Sage anheben und ihn aus dem Material auszie-
hen.

A WARNUNG: Ziehen Sie niemals den Kopf der

Sége zu sich selbst wahrend des Sagens. Das Sage-
blatt kann plétzlich aus dem Material ausgehen und
sich auf Sie zu bewegen.

SAGEN UNTER NEIGUNG

Das Sagen unter Neigung erfolgt unter einem Gehrungs-
winkel 0° und einem beliebigen Winkel des Arbeitsti-
sches zwischen 45° links oder rechts. Man kann es beim
Quersagen mit einem oder mit keinem Langsvorschub in
Abhangigkeit von der Breite des zu bearbeitenden Werk-
stlicks benutzen.
Der Arbeitstisch kann nach links oder nach rechts bis 45°
von seiner normalen Position von 0° zum Quersagen mit
einem oder mit keinem Langsvorschub gedreht werden.
Zur bequemeren Arbeit ist der Arbeitstisch mit Ein-
schrankungselementen zum schnellen Wahlen der am
haufigsten benutzten Sagewinkel versehen (links: 45°;
30°; 22.5°% 15°; 0° und rechts: 0°; 15°; 22.5°; 30°; 45°).
1. Losen Sie den Handgriff zur Wahl des Sagewinkels
(23) durch sein Drehen entlang seiner Achse entge-

gen dem Uhrzeigersinn. (Abb. 11)

2. Ziehen Sie den Hebel zum Fixieren (24) nach oben.
Er befindet sich unter dem Handgriff (23). So kén-
nen Sie den Arbeitstisch I6sen und den gewlinsch-
ten Sagewinkel wahlen.

3. Stellen Sie den Sagewinkel ein, indem Sie den
Handgriff (23) nach links oder nach rechts riicken,
damit Sie den Tisch drehen kénnen. Drehen Sie
den Handgriff entlang seiner Achse in Uhrzeiger-
sinn, damit Sie ihn in dieser Position bis zum An-
schlag festziehen kénnen, bevor Sie das Sagen
beginnen. (Abb. 12)

GEHRUNG

Das Séagen unter Neigung erfolgt unter einem Winkel
des Arbeitstisches von 0° und unter einem beliebigen
Gehrungswinkel bis 45° nach links. Man kann es beim
Querségen mit einem oder mit keinem Langsvorschub in
Abhangigkeit von der Breite des zu bearbeitenden Werk-
stiicks benutzen.

Man kann das S&geblatt von seiner normalen senkrech-
ten Position von 90° bis 45° nur nach links versetzen.
Lassen Sie den Hebel zum Fixieren des Gehrungswin-
kels (32) los und neigen Sie den Kopf der Sdge nach
links bis zum gewlinschten Winkel entsprechend der
Skala (3). Ziehen Sie wieder den Hebel (32) fest, damit
Sie den Winkel fixieren kdnnen.

KOMBINIERTES SAGEN

Das kombinierte Sagen stellt gleichzeitig ein Sagen un-
ter Neigung und Sagen mit einer Gehrung dar. Man kann
es beim Quersagen mit einem oder mit keinem Langs-
vorschub in Abhangigkeit von der Breite des zu bearbei-
tenden Werkstlicks benutzen.

Geben Sie die Winkel des Sagens und der Gehrung vor,
wie bereits oben beschrieben. (Abb. 14)

EINSTELLEN DER SAGETIEFE

Bei angehobenen Arm der Sage, lasst sich die Sagen-
tiefe einstellen, so dass die Schraube zum Einstellen der
Tiefe (7) sein Einschrankungselement beim Hinunterlas-
sen des Arms der Sage bertihrt. (Abb. 15)

Auf diese Weise wird die Tiefe des Einschnitts durch das
Sé&geblatt im Material begrenzt, was das Einschneiden
von Kanalen erlaubt.

Um Kanale einzuschneiden, machen Sie Folgendes:

1. Versetzen Sie die Sagetiefenbegrenzung (5) nach
links.

2. Losen Sie die Mutter mit der Selbstsicherung (36)
unter der Schraube (7).

3. Stellen Sie die Schraube (7) ein, bis Sie die ge-
winschte Tiefe erreicht haben (lassen Sie den Kopf
der Sage hinunter bis die Schraube die Sagetiefen-
begrenzung berihrt).

a) Ziehen Sie die Schraube fest, um die Scheibe zu
heben (Die Einschnitttiefe wird reduziert).

b) Losen Sie die Schraube, um das Sageblatt hinun-
terzulassen (Die Einschnitttiefe wird erhoht).

4. Ziehen Sie die Mutter unter der Schraube fest.

5. Wenn Sie die Schraube nicht benutzen stellen Sie
die S&getiefenbegrenzung in seine urspriinglichen
Lage (nach rechts).
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VIII - Wartung

A WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstel-
lung oder Wartung das Elektrowerkzeug immer aus
und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

PRAZISES EINSTELLEN VON WINKELN

A WARNUNG: Schalten Sie das Elektrowerk-
zeug aus und ziehen Sie den Stecker aus der Steck-
dose!

Die Maschine wird fabrikseitig eingestellt geliefert. Wir
empfehlen Ihnen sowohl vor dem ersten Betrieb, als
auch periodisch wahrend der Bedienung den Winkel 0°
des Arbeitstisches und die senkrechte Lage des Sage-
blatts zu Uberprifen, da es mdglich ist, das es wahrend
des Transports oder wahrend der Arbeit verstellt wurde.
Um den Winkel des Arbeitstisches zu tberprifen, wah-
len Sie den Winkel 0° mittels des Handgriffs (23) und
fixieren Sie ihn auf die Weise, beschrieben im Abschnitt
,Sagen unter Neigung®. Uberpriifen Sie mit einem rech-
ten Winkel A (nicht eingeschlossen in der Lieferung), mit
seinem kurzen Arm an das Begrenzungselement gelegt
(19), ob der lange Arm parallel zum Einschnitt des Sa-
getisches ist (Abb. 16a). Mit dem Sechskantschlissel,
geliefert mit der Maschine, I6sen Sie die Schrauben, und
fixieren Sie das Begrenzungselement. Stellen Sie den
richtigen Winkel ein und ziehen Sie die Schrauben wie-
der fest. (Abb. 16b).

Auf eine analoge Weise Uberprifen Sie ob der Winkel
zwischen der Oberflache des Tisches und der Sageblatt
gleich 90° Ist. (Abb.17)

Wenn es ndétig ist, stellen Sie den Winkel der Neigung
des Kopfes der Sage auf 90° ein. Schieben Sie den Kopf
auf den Gleitelementen maximal und fixieren Sie diesen
durch die Schraube (30). Stellen Sie den Winkel der Nei-
gung auf 90° ein und fixieren Sie ihn mittels der Schrau-
be mit der Mutter B (Abb.18) riickwarts.

Sie konnen die 45° Neigung des Kopfes mittels eines
Schlosserwinkels von 45° oder durch einen speziellen
Winkelmesser D Uberprifen (sie sind in der Lieferung
nicht eingeschlossen) (Abb.19). Um den Winkel der Nei-
gung des Kopfes einzustellen, benutzen Sie die Schrau-
be mit der Mutter C. (Abb.20)

WECHSEL DES SAGEBLATTS

A WARNUNG: Schalten Sie das Elektrowerk-
zeug aus und ziehen Sie den Stecker aus der Steck-
dose!

Entfernen Sie die Schraube (18) und Iésen Sie die
Schraube (15) auf der Grundplatte zum Befestigen der
Schutzhaube (17).

Ziehen Sie die bewegliche Schutzhaube (16) riickwarts,
driicken Sie die Taste zum Verriegeln der Spindel (27)
und drehen Sie die Scheibe manuell bis sie arretiert wird.

Lésen Sie und nehmen Sie die Schraube zum Befesti-
gen der Scheibe (38) und den AuRRenflansch (40) mittels
des mit der Maschine gelieferten Schraubenschlissels
in Richtung des Uhrzeigersinns ab. (Abb. 21, 22, 23, 24)

BEMERKUNG: Die Schraube zum Befestigen der Sa-
geblatt ist mit Linksgewinde

Nehmen Sie die Scheibe ab, wobei Sie Schutzhand-
schuhe benutzen. Saubern Sie die abgenommenen Tei-
le von Staub und anderen Verschmutzungen die beim
Sé&gen entstehen kénnen.

Um die Scheibe zu montieren, erfiillen Sie die eben be-
schriebene Prozedur in der umgekehrten Reihenfolge.

A WARNUNG: Zur Sicherung der richtigen
Drehrichtung des S&geblatts, setzen Sie es immer so
auf, dass der Pfeil auf dem Blatt in die gleiche Rich-
tung wie der Pfeil, eingepresst auf der oberen Siche-
rung der Scheibe zeigt.

Falls Sie den inneren Flansch der Scheibe (39) abge-
nommen haben, um diesen zu saubern, montieren Sie
ihn wieder wie das auf Abb. 25 gezeigt ist.

Uberpriifen Sie ob die bewegliche Schutzhaube der
Scheibe normal funktioniert und ob sie die Scheibe kom-
plett abdeckt wenn Sie den Arm der Sage hinunterlas-
sen.

Schlielen Sie die Sage an das Versorgungsnetz an und
lassen Sie das Sageblatt sich drehen, damit Sie sich
Uberzeugen konnen, dass es richtig funktioniert bzw.
montiert ist.

TRANSPORTIEREN

Vor dem Tragen (Transportieren) der Kapp- und Geh-
rungssage ziehen Sie den Handgriff des Arbeitstisches
(23), den Hebel zum Fixieren des Gehrungswinkels (32)
und die Schraube zum Fixieren der Gleitelemente (30)
fest. Arretieren Sie den Kopf, wobei Sie den Fixierstift
(31) ziehen und auf 90° drehen, so dass er in den senk-
rechten Kanal eingehen kann. (Abb.26)

Um die Kapp- und Gehrungssage anzuheben benutzen
Sie den Handgriff zum Tragen (11). Heben Sie niemals
die Kapp- und Gehrungssage am Arbeitshandgriff !

WARTUNG

A WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstel-
lung oder Wartung das Elektrowerkzeug immer aus
und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

DA SAGEBLATTER SEHR SCHARF SEIN KONNEN
TRAGEN SIE IMMER SCHUTZHANDSCHUHE BEIM
WECHSEL UND BEIM VERSETZEN DES SAGE-
BLATTS.

Fir eine gefahrlose Arbeit halten Sie die Ventilationsoff-
nungen des Elektrowerkzeugs sténdig sauber und frei
von Staub oder anderen Verschmutzungen.

Uberpriifen Sie regelmaRig ob Staub oder Fremdkérper
durch das Ventilationsgitter neben dem Elektromotor
oder um die Umschalter eingedrungen sind sind. Be-
nutzen Sie eine weiche Blrste um angehauften Staub
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zu beseitigen. Um lhre Augen zu schitzen, tragen Sie
wahrend der Sduberung Schutzbrille.

Uberpriifen Sie regelmaRig alle Befestigungselemente
um sich zu Uberzeugen, dass sie gut festgezogen sind.
Falls eine Schraube locker geworden ist, ziehen Sie die-
se unverziglich fest, um Risikosituationen zu vermeiden.
Wenn das Versorgungskabel beschadigt ist, muss der
Hersteller oder ein vom Hersteller autorisierten Service-
Fachmann den Wechsel ausfiihren, um die Gefahren bei
diesem Wechsel zu vermeiden.

Schmieren Sie alle sich bewegenden Teile regelmanig.
Séaubern Sie den Kérper der Maschine im Bedarfsfall mit
einem weichen Tuch. Sie kénnen hierfur auch eine din-
ne Spulmittelldsung verwenden.

A WARNUNG: Die Anwendung von Spiritus,
Benzin oder anderen Lésungsmitteln ist unzulassig.
Benutzen Sie niemals atzende Mittel zur Reinigung
der Kunststoffteile.

A WARNUNG: Das Eindringen von Wasser in
die Sage und der Kontakt des Wassers mit der Sage
ist unzulassig.

WICHTIG! Um eine gefahrlose Arbeit mit dem Elektro-
werkzeug und seine Zuverlassigkeit zu sichern, mis-
sen alle Reparaturtatigkeiten, sowie alle Tatigkeiten der
Wartung und Einstellung (einschlieRlich die Uberpriifung
und der Wechsel der Kohleblirsten) in den autorisierten
SPARKY — Servicen durchgefiihrt werden.

IX - Garantie

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerkzeuge wird
im Garantieschein bestimmt.

Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgemasse Handhabung zurtickzufiihren
sind, bleiben von der Garantie ausgeschlossen.
Schaden, die durch Material- und/oder Herstellerfehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch Ersatzliefe-
rung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen  bezuglich eines beschadigten
SPARKY-Elektrowerkzeugs kénnen nur anerkannt
werden, wenn das Gerat unzerlegt (im urspringlichen
Zustand) dem Lieferanten oder der befugten Kunden-
dienstwerkstatt vorgelegt wird.

Bemerkungen

Lesen Sie aufmerksam die ganze Betriebsanleitung
durch, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Verbesserun-
gen und Anderungen in seinen Erzeugnissen und in den
Spezifikationen ohne Voranmeldung vorzunehmen.

Die Spezifikationen kénnen fiir die verschiedenen Lan-
der unterschiedlich sein.
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DEBALLAGE

Grace aux techniques modernes de fabrication, il est improbable que votre outil soit défectueux ou qu’une piéce soit
manguante. Si toutefois vous trouvez une anomalie, n'utilisez pas l'outil avant que les pieces aient été remplacées ou le
défaut corrigé. Ne pas observer cette régle pourrait causer des blessures graves.

MONTAGE

La scie a onglets radiale est fournie emballée et entierement assemblée, a I'exception de I'étau et des rallonges laté-
rales. .

I - Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exigences les plus éle-
vées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement les instructions avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux sections «Avertissement».
Votre outil électrique posséde des caractéristiques qui facilitent votre travail. Cet instrument a été congu et produit
selon toutes les exigences de sécurité pour que son usage et son entretien soient faciles.

Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménageres!

Les déchets provenant d’outils électroportatif ne doivent pas étre ramassés avec les ordures ménageéres.
Priere de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les autorités locales ou un
représentant pour des consultations concernant le recyclage.

I &

RESPECT DE LENVIRONNEMENT

™ Récupération des matieres premiéeres plutét qu'élimination des déchets.

%’ En vue a la protection de I'environnement, les appareils, comme dailleurs leurs accessoires et emballages,
doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos pieces en matiéres artificielles ont été
marquées en vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
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LEGENDE

Loutil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information importante quant au
produit ou des instructions d'utilisation.

Portez des protecteurs auditifs.
Portez des lunettes de protection.

En conformité avec les exigences des standards Russes

En conformité avec les exigences des standards ukrainiens

Lisez les instructions d'utilisation

Période de production, ou les symboles variables sont les suivants:
YYYY - année de production, ww — le numéro de la semaine du calendrier

TKN SCIE A ONGLETS RADIALE
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Il - Caractéristiques techniques

_Modgle :
_» Puissance consommee

= Vitesse de rotation lors du fonctionnement a vide
= Diametre extérieur du disque coupant

= Diametre intérieur du disque coupant

_* Nombre des dents

_» Largeur de I'entaille maximale

Fp isseur du disque maximale
= Section maximale du matériau (largeur x hauteur) en cas de :
- Coupe verticale 0°x0°
45°x0°
..... 0° x 45° (a gauche)
upe combinée 45° x 45° (a gauche)

aisseur maximale du matériau en cas de coupe verticale
Dimension minimale de la piéce traitée
_» Poids (EPTA procédure 01/2003)

= Classe de protection (EN 61029-1)
" INFORMATION SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS (Les valeurs s
_+ Emission de bruit

* Les vibrations sont déterminées conformément a EN 61029-1.

Lamplitude d’ 'accélération indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée suivant les méthodes de mesu-
rage conformément a la norme EN 61029 et peut étre utilisée pour une comparaison d’appareils. Le niveau de vibration
peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré d’influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de l'outil. Dans des cas ou I'outil est destinée a une autre
utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de vibration peut s'écarter de celui qui a été
indiqué. Si c’est le cas, le degré d’infuence peut fortement augmenter au cours de I'utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est recommandé de
prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou sous tension, mais pas
vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement I'influence vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez l'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utilisation — cela va dimi-
nuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de vibrations.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre

nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des maladies

respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussieres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigénes, surtout en

connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux contenant de I'amiante ne

doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Sipossible, utilisez une aspiration des poussiéres.

= Afin d’atteindre un haut degré d’aspiration de la poussiere, lors du travail avec cet outil electroportatif utilisez un
aspirateur spécialement adapté pour I'aspiration de possiére de bois ou pour I'aspiration de poussiére de bois et/ou
poussiére de minéreaux.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= llestrecommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.
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Il - Avertissements de
sécurité généraux
pour Poutil

A AVERTISSEMENT! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut
donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s’y reporter
ultérieurement.

f) Si l'usage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation
protégée par un dispositif a courant différen-
tiel résiduel (RCD). Lusage d'un RCD réduit le
risque de choc électrique.

3. SECURITE DES PERSONNES

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en
train de faire et faire preuve de bon sens dans
votre utilisation de I'outil. Ne pas utiliser un ou-
til lorsque vous étes fatigué ou sous I’emprise
de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un
moment d’inattention en cours d'utilisation d’un
outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours

Le terme «outil» dans les avertissements fait référence
a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cor-
don d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batte-
rie (sans cordon d’alimentation).

porter une protection pour les yeux. Les équi-
pements de sécurité tels que les masques contre
les poussiéres, les chaussures de sécurité antidé-
rapantes, les casques ou les protections acous-
tiques utilisés pour les conditions appropriées

1. SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL réduiront les blessures de personnes.

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en pré-
sence de liquides inflammables, de gaz ou de
poussiéres. Les outils électriques produisent des
étincelles qui peuvent enflammer les poussiéres
ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes pré-
sentes a I’écart pendant l'utilisation de 'outil.
Les distractions peuvent vous faire perdre le
contréle de l'outil.

2. SECURITE ELECTRIQUE

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement
de terre. Des fiches non modifiées et des socles
adaptés réduiront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les ra-
diateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. //
existe un risque accru de choc électrique si votre
corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d'eau a
lintérieur d’un outil augmentera le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utili-
ser le cordon pour porter, tirer ou débrancher
I'outil. Maintenir le cordon a I’écart de la cha-
leur, du lubrifiant, des arétes ou des parties
en mouvement. Des cordons endommagés ou
emmélés augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a l'utilisation exté-
rieure. Lutilisation d’un cordon adapté a Iutilisa-
tion extérieure réduit le risque de choc électrique.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que linterrupteur est en position arrét avant
de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de
batteries, de le ramasser ou de le porter. Por-
ter les outils en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher des outils dont l'interrupteur est en posi-
tion marche est source d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre
'outil en marche. Une clé laissée fixée sur une
partie tournante de l'outil peut donner lieu a des
blessures de personnes.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de l'outil dans des situations
inattendues.
S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux, les vétements et les gants a distance
des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccor-
dement d’équipements pour I'extraction et la
récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. Utili-
ser des collecteurs de poussiere peut réduire les
risques dus aux poussieres.

f

=

4. UTILISATION ET ENTRETIEN DE LOUTIL

a) Ne pas forcer l'outil. Utiliser I'outil adapté a
votre application. Loutil adapté réalisera mieux
le travail et de maniere plus sdre au régime pour
lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I’état de marche a arrét et vice
versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé
par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher lafiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de l'outil
avant tout réglage, changement d’accessoires
ou avant de ranger l'outil. De telles mesures de
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sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil.

d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas l'outil ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les
outils sont dangereux entre les mains d'utilisateurs
novices.

e) Observer la maintenance de loutil. Vérifier
qu’il N’y a pas de mauvais alignement ou de
blocage des parties mobiles, des piéeces cas-
sées ou toute autre condition pouvant affecter
le fonctionnement de l'outil. En cas de dom-
mages, faire réparer l'outil avant de I'utiliser. De
nombreux accidents sont dus & des outils mal
entretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant

de couper. Des outils destinés a couper correcte-

ment entretenus avec des pieces coupantes tran-
chantes sont moins susceptibles de bloquer et sont
plus faciles a contréler.

g) Utiliser I'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser. Lutilisation de l'outil pour des opérations
différentes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

f

=

5. MAINTENANCE ET ENTRETIEN

a) Faire entretenir I'outil par un réparateur qua-
lifié utilisant uniquement des piéces de re-
change identiques. Cela assurera que la sécurité
de l'outil est maintenue.

IV - Instructions
supplémentaires de
sécurité lors du travail
avec des scies circulaires

Portez des protecteurs auditifs lors d’un travail
prolongé. Le bruit intensif émis lors du travail peut
entrainer des troubles de I'audition.

Pendant le travail, utilisez des dispositifs pour
la protection des yeux contre les fragments vo-
lants. Portez des lunettes de protection.

Prenez des mesures qui vous éviteront I'inhala-
tion de poussiéres. Certains matériaux peuvent
contenir des composants toxiques. Portez donc
un masque protégeant contre la poussiere. Ulilisez
un dispositif d’élimination des poussiéres.

Il est recommandé d'utiliser des gants de protection.

A AVERTISSEMENT: Avant de brancher l'outil
électroportatif au secteur, assurez-vous que la ten-
sion de celui-ci est bien celle indiquée sur la plaquette
contenant les caractéristiques techniques de cet outil
électroportatif.

= Une source de courant a tension plus élevée que

celle indiquée pour l'outil électroportatif peut causer
a l'opérateur de sérieux dommages dus au courant
électrique et en outre endommager l'outil.

Si vous avez des hésitations a ce sujet, ne branchez
pas l'outil au réseau électrique.

Lutilisation d'une source d’alimentation a tension plus
basse que celle indiquée sur la plaquette de l'outil
électroportatif endommagera le moteur électrique.
Afin d’éviter une éventuelle surchauffe, déroulez tou-
jours jusquau bout le cable de rallonge a dérouleur.
Lorsqu'’il est nécessaire d'utiliser une rallonge, assu-
rez-vous que la section du cable correspond a la force
du courant consommeé par l'outil électroportatif utilisé
et que la rallonge est en parfait état.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'outil
électroportatif et débranchez-le du secteur avant d’ef-
fectuer sur celui-ci tout réglage et opération de service
ou de maintenance ou lors d’'une baisse de la tension
dans le réseau d’alimentation.

N'utilisez pas l'outil électroportatif lorsque son cable
est endommagé. Ne touchez pas le cable endomma-
gé et débranchez la fiche de la prise si le cable vient
a subir un dommage dans le courant du travail. Les
cables endommagés augmentent le risque d’électro-
cution.

Tenez le cable d’alimentation électrique de I'outil élec-
troportatif a I'écart de l'aire de travail de celui-ci.

Ne travaillez pas avec la scie si ses protections ne
sont pas en place.

Ne bloquez pas la protection mobile en position
ouverte et assurez-vous toujours quelle se déplace
librement et qu’elle recouvre completement les dents
du disque.

Avant d’entreprendre une coupe, laissez l'outil élec-
troportatif tourner quelques secondes a vide. Si le
disque émet un bruit inhabituel ou qu’il vibre, arrétez
immédiatement la machine et débranchez la fiche de
la prise.

Choisissez un disque convenant au matériau a traiter.
Utilisez uniquement des disques de coupe recom-
mandés par le fabricant et conformes a la norme EN
847-1.

Utilisez uniquement des disques possédant un orifice
intérieur a diamétre indiqué par le fabricant de l'outil
électroportatif.

N'utilisez pas des disques émoussés,
courbés ou endommagés.

Utilisez des disques correctement aff(tés. Ne dépas-
sez pas la vitesse maximale de rotation indiquée sur
le disque.

N'utilisez pas de disques en acier rapide, fortement
allié (portant le sigle HSS). Ces disques sont fragiles
et se brisent facilement.

Dans la mesure du possible, utilisez des disques a
faible niveau sonore.

Lorsque vous remplacez le disque, veillez a ce que
le sens de rotation du moteur électrique et celui du
disque coincident.

Porter des gants de protection lors du remplacement
et du déplacement des disques, ainsi que lors du tra-
vail avec des matériaux grossiers.

craquelés,
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Les disques circulaires doivent étre transportés dans
des gaines spéciales chaque fois que cela est pos-
sible.

Mettez le disque en contact avec la piéce a traiter uni-
quement lorsque l'outil électroportatif est en marche
et que le disque a atteint sa vitesse maximale. Autre-
ment, si les dents viennent a se coincer dans la piece,
il y a risque de rebondissement.

Ne mettez pas l'outil électroportatif en marche si le
disque est engagé dans le matériau.

Apres larrét du disque, évitez de le toucher avant
son refroidissement. Pendant le travail, le disque de
coupe s'échauffe fortement.

Si le disque vient a se coincer dans le matériau, arré-
tez l'outil électroportatif et attendez que le disque s’ar-
réte définitivement de tourner. Afin d’éviter le risque
de rebondissement, la piéce a traiter ne doit étre
déplacée que lorsque le disque est au repos. Avant
de remettre l'outil électroportatif en marche, éliminez
la cause du blocage.

Aprés l'arrét de l'outil électroportatif, n'essayez pas de
ralentir la rotation du disque a l'aide d’'un morceau de
bois. Laissez le disque s’arréter seul.

Ne laissez pas l'outil électroportatif sans surveillance
avant l'arrét définitif du disque. Les outils tranchants
en rotation peuvent causer des blessures.

Si la fente de protection dans I'établi de la machine est
endommagée ou usée, son remplacement doit étre
effectué dans un atelier agréé pour le service apres-
vente.

N’enlevez pas les rognures de la zone de coupe
lorsque le disque n'est pas complétement recouvert
par la protection et qu'il na pas cessé définitivement
de tourner. La téte de travail doit étre en position
haute.

Ne commencez le travail avec l'outil électroportatif que
lorsque vous avez éliminé de I'établi tous les objets
qui s’y trouvent (outils auxiliaires, rognures, sciures
de bois, etc.), a 'exception de la piece a traiter. Les
petits morceaux de bois ou d’autres objets peuvent
étre accélérés lors de leur contact avec le disque en
rotation et vous frapper a une grande vitesse.
Entretenez propre le sol autour de la machine et ne
I'encombrez pas de matériaux. La zone de travail doit
étre libre d’éventuels obstacles.

Ne disposez pas au-dessus de la machine des maté-
riaux ou de I'équipement créant une menace poten-
tielle de chute.

Gardez les poignées séches, propres et non huilées.
Les poignées huilées sont glissantes et peuvent cau-
ser une perte de contrdle sur l'outil électroportatif.
Chaque fois que possible, fixez solidement la ma-
chine a I'établi.

Fixez toujours solidement la piéce a traiter. Evitez de
traiter des piéces trop petites pour pouvoir étre fixées
mécaniquement. Sinon, lors du travail, la distance
entre le disque et votre main est dangereusement
petite.

Lorsque vous coupez une piéce de forme cylindrique,
fixez-la a 'aide d'étaux des deux cétés du disque afin
de I'empécher de rouler sur elle-méme.

Lors de la coupe de longues piéces qui sétendent
bien au-dela de I'établi de la machine, assurez des
supports supplémentaires tout au long de la piéce, a

la hauteur de I'établi tournant de la scie. Ces supports
doivent étre disposés de fagon a empécher la chute
de la piéce aprés la découpe. Si la piece s’avere tres
longue, il faut assurer plusieurs supports, dispo-
sés adistances égales tout au long de cette piéce.
Soyez particulierement prudent lorsque vous
creusez des canaux.

Lors d’une coupe avec chanfreinage, le bras de la
scie doit étre fixé de maniére fiable.

Tenez-vous toujours d’un des cé6tés du disque
coupant.

Sivous venez a étre interrompu au cours de votre
travail, achevez tout d’abord I'opération en court,
arrétez la machine, aprées quoi, vous pouvez lever
le regard.

Veérifiez réguliérement si tous les écrous, boulons et
dispositifs de fixation sont correctement serrés.

Il est interdit de couper des clous ou des vis. Avant de
commencer la coupe avec la scie, examinez la piece
et enlevez les clous, les vis ou les corps étrangers.
N'utilisez pas l'outil électroportatif pour couper du
métal ou de la magonnerie.

N'utilisez pas l'outil électroportatif pour couper du bois
de chauffage.

On peut transporter la scie a onglets radiale en la
tenant par la poignée destinée a son transport, mais
uniqguement aprés l'avoir débranchée du secteur et
I'avoir bloquée en position basse.

Lorsque vous n'utilisez pas l'outil électroportatif, stoc-
kez-le en un lieu sir. Le lieu de sa conservation doit
étre sec et pouvoir étre fermé a clé. Ainsi seront évi-
tées la détérioration de l'outil électroportatif et son uti-
lisation par des personnes inexpérimentées.

Afin d’éviter une éventuelle surchauffe, déroulez tou-
jours jusquau bout le cable de rallonge a dérouleur.
Raccordez la scie a un dispositif d'élimination de la
poussiére en vous assurant que celui-ci est en bon
état de fonctionnement. Vous devez étre conscients
des effets néfastes de la poussiére, de la toxicité
de la poussiére émise par certains matériaux, de
'importance de I'élimination locale de la poussiére et
connaitre le mode de réglage du systeme d’élimina-
tion de la poussiere que vous utilisez. Il est recom-
mandé de porter lors du travail un masque de protec-
tion contre la poussiére.

En cas de détérioration de la machine, y compris celle
des protections et des disques, ne manquez pas d’en
avertir l'atelier agréé de service aprés-vente.
Lopérateur doit étre bien formé et connaitre la desti-
nation, le mode de réglage et le mode de travail avec
cette machine.

Afin d'utiliser correctement cet outil électroporta-
tif, vous devez respecter les regles de sécurité, les
consignes générales et celles concernant le travail
qui figurent dans la présente notice. Tous les utilisa-
teurs doivent avoir pris connaissance de cette notice
d'utilisation et étre informés sur les risques potentiels
lors du travail avec l'outil électroportatif. Les enfants
et les personnes ne possédant pas la force physique
nécessaire ne doivent pas utiliser l'outil électropor-
tatif. Les enfants se trouvant dans la zone de travail
avec l'outil électroportatif doivent étre sous une sur-
veillance incessante. Il est indispensable que vous
preniez également des mesures de sécurité préa-
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lables. Ceci est également valable pour les princi-
pales consignes concernant la salubrité et la sécurité
du travail.

= Le constructeur décline toute responsabilité en cas
de modifications apportées a l'outil électroportatif par
I'utilisateur ou de dommages résultant de pareilles
modifications.

= Loutil électroportatif ne doit pas étre utilisé a I'exté-
rieur lorsqu'il pleut, dans un milieu humide (aprés la
pluie) ni a proximité de liquides et de gaz facilement
inflammables. Le lieu de travail doit étre bien éclairé.

V- Regles de sécurité lors du
travail avec un laser

Le rayon laser utilisé dans le systétme REDEYE® est de
la classe 2, d’'une puissance de 1 mW et d’une longueur
d’onde de 650 nm. Ces lasers ne sont généralement pas
dangereux pour les yeux ; néanmoins, si vous braquez
les yeux directement sur le laser, vous risquez détre
ébloui.

A AVERTISSEMENT: Ne braquez pas le regard

directement sur le rayon laser. Si vous braquez inten-
tionnellement le regard sur le rayon laser, vous risquez
d’endommager votre vue.

Priére de respecter toutes les régles de sécurité énumeé-

rées ci-dessous :

= Le laser doit étre utilisé et entretenu conformément
aux instructions du producteur.

= N'orientez jamais le rayon du laser vers une personne
ou un objet autre que le matériau traité.

= Le rayon laser ne doit pas étre orienté vers une per-
sonne et il faut particulierement veiller a ne pas l'orien-
ter vers les yeux d’'une personne durant un laps de
temps dépassant 0,25 s.

= Assurez-vous toujours que le rayon laser est orienté
vers un matériau solide a surface non réfléchissante,
c'est-a-dire, du bois ou des revétements a surface
rugueuse. La tdle brillante en acier ne convient pas
au traitement a l'aide du laser en raison de sa surface
réfléchissante qui peut renvoyer le faisceau de rayons
laser en direction de l'opérateur.

= Ne remplacez pas le laser d'origine par un autre qui
n'est pas du méme type. Sa réparation ne doit étre
faite que par le constructeur ou par les ateliers agréés.

A AVERTISSEMENT: Le recours a des ré-
glages, des mécanismes de commande ou des procé-
dures autres que ceux décrits ici peut créer un danger
d’irradiation.

Puissance rayonnée maximale < 1mW
Longueur de 'onde 650nm
|IEC 60825-1:07

RAYON LASER
NE BRAQUEZ PAS LE REGARD
DIRECTEMENT SUR LE RAYON LASER.
LASER DE LA CLASSE 2.

VI - Description de Poutil
électroportatif

1. Vis de fixation de I'étau
2. Etau
3. Echelle pour la détermination de I'angle de chan-
frein
4. Laser de guidage
5. Dispositif de limitation de la profondeur de coupe
6. Sac a poussiére
7. Vis de réglage de la profondeur de coupe
8. Orifice pour I'élimination des poussieres
9. Bras rétractable de la protection
10. Protection immobile du disque
11. Poignée de transport
12. Poignée de travail
13. Interrupteur
14. Levier de libération de la protection
15. Vis
16. Protection mobile du disque
17. Socle de fixation de la protection
18. Vis
19. Butée
20. Rallonges latérales
21. Orifice de montage
22. Fente de protection de I'établi
23. Poignée de sélection de I'angle de coupe
24. Levier de fixation de I'angle de coupe
25. Echelle pour la détermination de I'angle de coupe
26. Etabli
27. Bouton de blocage de la broche
28. Interrupteur du laser de guidage
29. Glissieres
30. Vis de fixation des glissieres
31. Goupille de fixation
32. Levier de fixation de I'angle de chanfrein
33. Vis de fixation de la rallonge latérale
34. Socle
35. Vis a téte Phillips (Fig. 7)
36. Ecrou de fixation de la profondeur de coupe
(Fig. 15)
37. Disque circulaire (Fig. 25)
38. Boulon de fixation du disque (Fig. 25)
39. Bride intérieure (Fig. 25)
40. Bride extérieure (Fig. 25)

VII - Instructions pour le travail

Cet l'outil électroportatif est alimenté en courant alterna-
tif monophasé. Il posséde une double isolation, confor-
mément a EN 61029 et EC 61029 et peut étre branché
a des prises qui ne possédent pas de bornes de protec-
tion. Les brouillages radiophoniques sont conformes a
la Directive de conformité électromagnétique 2004/108/
UE.

Cet outil électroportatif est destiné a pratiquer des
coupes transversales, longitudinales, chanfreinées et
combinées dans du bois et des panneaux de copeaux
de bois d’une dureté moyenne.
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AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

Avant le début du travail avec l'outil électroportatif, vous

devez vous assurer :

= Que la tension du secteur correspond a celle indiquée
sur la plaquette contenant les données techniques
sur l'outil électroportatif.

= De la position de linterrupteur. Loutil électroportatif
doit étre toujours branché au secteur, son interrupteur
étant en position OFF.

= De l'état du disque coupant. Il ne faut utiliser que des
disques bien affités. Les disques fendus ou défor-
més doivent étre immédiatement remplacés. Il est
interdit d’utiliser disques en acier rapide (portant le
sigle HSS).

= Dulibre déplacement de toutes les parties mobiles de
la protection du disque.

= De la fixation solide de la piece ou du matériau a trai-
ter.

= Du parfait état du cable électrique et de sa fiche. Sile
cable d’alimentation est endommagé, il doit étre rem-
placé par le constructeur ou un spécialiste agréé par
celui-ci afin d’éviter les éventuels risques liés a son
remplacement.

DIMENSIONS ADMISSIBLES DE LA PIECE
TRAITEEE

Hauteur x largeur, mm
Ang_le h_ori_zontal Coune verticale Coupe combinée,
dinclinaison P = | angle de chanfrein 45°
angle de chanfrein 0 N
agauche
0° 300 x 65 mm 300 x 35 mm
15° 290 x 65 mm 290 x 35 mm
22.5° 275x 65 mm 275 x 35 mm
30° 260 x 65 mm 260 x 35 mm
45° 210 x 65 mm 210 x 35 mm
ACCESSOIRES

Loutil électroportatif est doté des accessoires suivants:
disque coupant (monté), sachet a poussiére, rallonges
latérales - au nombre de 2, boucle de fixation; clé a écrou;
clé hexagonale (clé pour vis a six pans creux). Pour
l'obtention des meilleurs résultats, nous recommandons
I'utilisation d’accessoires originaux de SPARKY.

MONTAGE DE LA SCIE

Le socle de la scie a onglets radiale est doté d’orifices qui
facilitent sa fixation a un établi. (Fig. 1)

Fixez la scie a un établi ou une table de travail nivelée
dans le sens horizontal au moyen de 4 boulons M8,
d'écrous et de rondelles (non compris dans 'ensemble
fourni) en vous servant des orifices de fixation pratiqués
dans le socle de la machine.

REMARQUE: En option, vous pouvez monter la scie sur
un morceau de contreplaqué d’une épaisseur de 13 mm
ou plus que vous pourrez par la suite fixer a votre établi
alaide d’étriers ou le déplacer a un autre poste de travail
ou vous pourrez de nouveau le fixer a 'aide d’étriers.

A AVERTISSEMENT: Assurez-vous que la sur-

face sur laquelle vous installez la machine n'est pas
bosselée, cela risque de produire le coincement ou
une coupe imprécise.

Pour installer la scie, procédez aux opérations suivantes:

1. Marquez sur la surface choisie pour l'installation
'emplacement des quatre orifices de fixation.

2. Percez quatre orifices d’'un diametre de 10 mm dans
la surface choisie pour la fixation.

3. Placez l'outil électroportatif sur la surface d’ins-
tallation et alignez les orifices dans le socle de la
machine avec ceux percés dans la surface choisie
pour la fixation. Fixez le socle de l'outil électroporta-
tif a l'aide de boulons, de rondelles et d’écrous.

SAC A POUSSIERE

Afin de réduire 'accumulation de sciures, placez le sac
a poussiere (6) sur l'orifice d’élimination de la poussiére
(8). (Fig. 2)

Pour vider le sac, retirez-le de l'orifice d’élimination de la
poussiére et ouvrez la fermeture éclair du sac.

Afin d'améliorer les performances, ayez soin de vider le
sac avant que ne soient remplis les deux tiers de son
volume. Ainsi, vous obtiendrez une amélioration du pas-
sage du flux d’air a travers le sac.

RALLONGES LATERALES

Les rallonges latérales (20) sont utilisées comme sup-
ports soutenant les piéces a traiter plus longues en évi-
tant leur fléchissement et le coincement du disque qui
peut en résulter lors de la coupe. (Fig. 3)

Pour les installer, introduisez leurs extrémités dans les
orifices prévus a cet effet des deux cotés du socle et ser-
rez celles-ci a l'aide de vis (33).

FIXATION DE LA PIECE A TRAITER

Létau (2) peut étre monté du coté gauche ou droit de la
machine et peut étre réglé en fonction des dimensions
de la piece a traiter. (Fig. 4)

Il est interdit de travailler avec l'outil électroportatif sans
avoir préalablement fixé la piece a traiter.

Assurez-vous que les vis de I'étau sont bien serrées.

LIBERATION DE LA TETE DE TRAVAIL

Lors du transport et du stockage de la scie, sa téte de tra-
vail doit étre pliée en position basse. Pour libérer la téte,
commencez par I'enfoncer légérement vers le bas et
enlevez la goupille de fixation (31), aprés quoi, tournez-la
de 900 vers la gauche ou la droite pour la verrouiller. La
téte s’élévera progressivement en position haute. (Fig. 5)

MISE EN MARCHE

Appuyez sur l'interrupteur (13). Laissez le moteur élec-
trique atteindre sa vitesse maximale de rotation. Une fois
que le disque a atteint sa vitesse maximale de rotation,
libérez la protection mobile (16) en actionnant du pouce
le levier de libération de la protection (14).
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TRAVAIL AVEC LE SYSTEME A LASER

A AVERTISSEMENT: Ne brgquez pas le regard
sur le rayon laser ou son reflet. Eteignez le laser de
guidage lorsque vous ne l'utilisez pas.

Le laser de guidage (4) est commandé par un interrup-
teur (28) et il fonctionne seulement lorsque le cable d’ali-
mentation est branché dans la prise du secteur. (Fig. 6)
Ne jamais orienter le rayon du laser vers une personne
ou un objet autre que le matériau traité.

Le rayon laser ne doit pas étre orienté vers une personne
et il faut particuliérement veiller a ne pas l'orienter vers
les yeux d’'une personne durant un laps de temps dépas-
sant0,25s.

Assurez-vous que le rayon laser est orienté vers un
matériau solide a surface non réfléchissante. Le rayon
laser peut étre orienté vers du bois ou des surfaces
rugueuses. La tole brillante en acier ne convient pas au
traitement a I'aide du laser en raison de sa surface réflé-
chissante qui peut renvoyer le faisceau de rayons laser
en direction de I'opérateur.

N’oubliez jamais de mettre & OFF linterrupteur du laser
(28) aprés la fin du travail. Allumez le rayon laser seule-
ment lorsque sur I'établi de la scie est présent un maté-
riau a traiter.

Procédez aux opérations suivantes:

1. Tracez au crayon sur le matériau la ligne le long de
laquelle vous pratiquerez la coupe.

2. Réglez les angles nécessaires de coupe et de
chanfrein.

3. Avant de serrer le matériau touchant la butée (19)
a l'aide de I'étau (2) pour le fixer a I'établi, allumez
le laser et alignez son rayon avec la ligne tracée au
crayon. Fixez le matériau a l'aide de I'étau.

Mettez en marche le moteur électrique.

5. Lorsque le disque aura atteint sa vitesse maximale
de rotation, abaissez la téte de travail pour com-
mencer la coupe.

REMARQUE: Apres la fin de la coupe, mettez a OFF
l'interrupteur (28) du laser.

>

Apres la fin du travail, nettoyez le dispositif a laser de la
maniére suivante :

Mettez a OFF l'interrupteur (28) du laser et débranchez
la fiche de la prise du secteur.

Soulevez le bras de la scie et nettoyez a l'aide d’'une
brosse douce la poussiére accumulée autour du dispo-
sitif.

REMARQUE: Lors du brossage de la poussiére, portez
toujours des lunettes de protection.

Pour régler le rayon laser si celui-ci n'est pas paralléle a
la surface latérale du disque, agissez comme suit :

1. Enlevez le capuchon en matiére plastique du laser.

2. Desserrez les deux vis a téte Phillips (35), situées a
proximité du laser. (Fig.7)

3. Fixez bien la piece a traiter a I'établi de la machine,
mettez en marche le moteur électrique et pratiquez
une coupe partielle dans le matériau.

4. Faites tourner le laser jusqua ce que son rayon
I'aligne complétement avec la coupe.

5. Maintenez le laser dans cette position et serrez les
vis a téte Phillips.

6. Remettez en place le capuchon en matiére plas-
tique du laser.

COUPE TRANSVERSALE (SANS GLISSEMENT
LONGITUDINAL)

Lors de la coupe de morceaux étroits du matériau, il n'est
pas nécessaire d'utiliser le mécanisme de glissement
longitudinal. Dans ce cas, assurez-vous que la vis de
fixation des glissiéres (30) est bien serrée, afin que soit
empéché le glissement du bras de la scie. (Fig. 8)

1. Branchez la machine au secteur et assurez-vous
que le cable d’alimentation est en dehors de la zone
de fonctionnement du disque et de celle de I'établi.

2. Placez la piéce a traiter sur I'établi et fixez-la solide-
ment a celui-ci, afin quelle ne puisse pas se dépla-
cer lors de la coupe. Assurez-vous que la goupille
de fixation (31) est libérée.

3. Glissez la téte de la scie jusqu’a sa position la plus
reculée et fixez-la en cette position en faisant tour-
ner la vis des glissieres (30) en sens horaire. Assu-
rez-vous que la poignée de sélection de l'angle de
coupe (23) et le levier de fixation de I'angle de chan-
frein (32) sont bien serrés avant de commencer la
coupe. (Fig. 9)

4. Pressez sur linterrupteur (13) et attendez que le
disque atteigne sa vitesse maximale de rotation.

5. Tout en continuant a presser sur l'interrupteur (13),
pressez de votre pouce sur le levier de libération
de la protection (14). Vous pourrez alors faire des-
cendre la téte de la scie en poussant vers le bas la
poignée de travail (12).

6. Continuez a faire descendre la téte de la scie en
n'exercant qu’une faible pression vers le bas et en
laissant la scie faire le reste. (Fig. 10)

COUPE TRANSVERSALE (AVEC GLISSEMENT
LONGITUDINAL)

A utiliser pour la coupe d'un matériau d’une grande lar-
geur. Lors de ce type de coupe, la vis de fixation des
glissieres (30) est desserrée, la téte de la scie se porte
en direction de I'opérateur, elle descend en direction du
matériau, puis elle recule en arriére pour procéder a la
coupe.

Procédez aux opérations suivantes :

1. Desserrez la vis de fixation des glissiéres (30).

2. Avant de mettre la machine en marche, tirez dans
votre direction la téte de la scie, tant qu'elle est en
position haute.

3. Pressez sur linterrupteur (13) et attendez que le
disque atteigne sa vitesse maximale de rotation.

4. Tout en continuant a presser sur l'interrupteur (13),
pressez de votre pouce sur le levier de libération
de la protection (14). Vous pourrez alors faire des-
cendre la téte de la scie en poussant vers le bas la
poignée de travail (12).

5. Faite descendre le disque, de sorte qu’il pénetre
dans le matériau.

6. Poussez la téte de la scie tout en arriére pour ache-
ver la coupe.

7. Aprés avoir achevé la coupe, libérez linterrupteur
et attendez I'arrét définitif de la rotation du disque
avant d'élever la téte de la scie pour I'extraire du
matériau.
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A AVERTISSEMENT: Ne tirez jamais la téte de
la scie en votre direction pendant la coupe. Le disque
peut brusquement s’extraire du matériau et se porter
en votre direction.

COUPE SOUS UN ANGLE

La coupe sous un angle est pratiquée lorsque I'angle
de chanfrein est de 0° et sous nimporte quel angle de
I'établi, ne dépassant pas 45° a gauche ou a droite. Il est
possible de I'utiliser lors d’une coupe transversale avec
ou sans déplacement longitudinal selon la largeur de la
piéce traitée.

L'établi supporte une rotation allant jusqu’a 45° a gauche
ou a droite de sa position normale, qui correspond a 0°,
pour une coupe transversale avec ou sans déplacement
longitudinal.

Pour plus de commodité lors du travail, I'établi est doté
de butées assurant une sélection rapide des angles de
coupe les plus utilisés (a gauche: 45°; 30°; 22.5°; 15°; 0°
et a droite: 0°; 15° 22.5° 30°; 45°).

1. Libérez la poignée de sélection de I'angle de coupe
(23) en la faisant tourner autour de son axe en sens
antihoraire. (Fig. 11)

2. Tirez vers le haut le levier de fixation (24) situé en
dessous de la poignée (23) pour libérer le mouve-
ment de I'établi et sélectionnez l'angle désiré de
coupe.

3. Réglez l'angle de coupe en déplagant la poignée
(23) a gauche ou a droite pour faire tourner I'établi.
Faites tourner en sens horaire la poignée autour de
son axe pour la fixer complétement en cette position
avant de commencer la coupe. (Fig. 12)

CHANFREINAGE

La coupe sous un angle est effectuée sous un angle de
0° de I'établi et n'importe quel angle de chanfrein ne dé-
passant pas 45° a gauche. Il est possible de I'utiliser lors
d’'une coupe transversale avec ou sans déplacement
longitudinal selon la largeur de la piece traitée.

Le disque peut étre déplacé de sa position verticale nor-
male de 90° jusqu’a 45°, seulement a gauche.

Libérez le levier de fixation de I'angle de chanfrein (32)
et penchez la téte de la scie a gauche jusqua I'angle
désiré suivant I'échelle (3). Resserrez le levier (32) pour
fixer 'angle. Procédez a la coupe prévue avec chanfrein.
(Fig. 13)

COUPE COMBINEE

La coupe combinée est une coupe a la fois sous un
angle et avec chanfrein. Il est possible de I'utiliser lors
d’'une coupe transversale avec ou sans déplacement
longitudinal selon la largeur de la piéce traitée.
Sélectionnez les angles de coupe et de chanfrein en sui-
vant les procédures exposées ci-dessus. (Fig. 14)

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

Le bras de la scie étant en position haute, la profondeur
de coupe peut étre réglée de fagon a ce que la vis de
réglage de la profondeur (7) touche le limiteur lors de la

descente du bras de la scie. (Fig. 15)
Ainsi est limitée la profondeur de pénétration du disque
dans le matériau, ce qui permet de creuser des canaux.
Pour creuser des canaux, agissez comme suit:
1. Déplacez a gauche le limiteur de profondeur (5).
2. Desserrer I'écrou moleté (36) sous la téte de la vis
(7).

3. Réglez la vis (7) de fagon a ce quelle atteigne la
profondeur désirée (faites descendre la téte de la
scie jusqu’a ce que la vis touche le limiteur de pro-
fondeur).

a) Vissez la vis pour soulever le disque (ainsi est dimi-
nuée la profondeur de coupe).
b) Dévissez la vis pour abaisser le disque (ainsi est
augmentée la profondeur de coupe).
Serrez I'écrou sous la téte de la vis.
Lorsque vous n'utilisez pas la scie, replacez le
limiteur de profondeur dans sa position initiale (a
droite).

o s

VIII - Maintenance

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'outil
électroportatif et débranchez-le du secteur avant d’ef-
fectuer sur celui-ci tout réglage et opération de service
ou de maintenance.

REGLAGE PRECIS DES ANGLES

A AVERTISSEMENT: Arrétez l'outil électropor-
tatif et débranchez sa fiche du secteur.

La machine est livrée réglée en usine. Nous recomman-
dons, tant avant la mise en marche initiale de la machine
que périodiquement, lors de sa maintenance, de vérifier
I'angle 0° de I'établi et la position verticale du disque, car
il est possible que durant le transport ou le fonctionne-
ment ils aient subi un décalage.

Pour vérifier 'angle de I'établi, a I'aide de la poignée (23)
sélectionnez I'angle 0° et fixez-le suivant le mode décrit
dans la section «Coupe sous un angle». A laide d’'un
angle droit d’ajusteur A (non compris dans I'ensemble
fourni), dont le bras court doit étre placé contre le limiteur
(19), vérifiez si le bras long est paralléle a la fente dans
Iétabli. (Fig. 16a). A I'aide de la clé hexagonale fournie
avec la machine, desserrez les vis fixant le limiteur, ré-
glez I'angle, puis resserrez les vis. (Fig. 16b)

Veérifiez de fagon analogique sil'angle entre la surface de
I'établi et le disque est égal a 90°. (Fig. 17)

En cas de besoin, réglez I'angle d’inclinaison de la téte
de la scie a 90°. Faites reculer la téte tout en arriére le
long des glissiéres et fixez celles-ci a l'aide de la vis (30).
Réglez I'angle d'inclinaison a 90° et fixez-le a 'aide de la
vis a écrou B. (Fig. 18)

Vous pouvez vérifier l'inclinaison de la téte a 45° a l'aide
d’'un angle d’ajusteur de 45° ou d'un goniomeétre spécial
D (non compris dans I'ensemble fourni) (Fig.19). Pour
régler 'angle d'inclinaison de la téte, agissez en vous
servant de la vis et de I'écrou C. (Fig. 20)
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REMPLACEMENT DU DISQUE

A AVERTISSEMENT: Arrétez l'outil électropor-
tatif et débranchez sa fiche du secteur.

Retirer la vis (18) située sur la plaquette de raccordement
et desserrer la vis (15) située sur le socle et servant a
fixer la protection (17).

Tirez sur protection mobile (16) vers l'arriére, pressez sur
le bouton de fixation de la broche (27) et faites tourner a
la main le disque jusqu’a ce qu'il se bloque.

Desserrez et retirez le boulon de fixation du disque (38)
et la bride extérieure (40) a I'aide de la clé a écrou fournie
avec la machine, en tournant en sens horaire. (Fig. 21,
22, 23, 24)

REMARQUE: Le boulon de fixation du disque possede
un filetage a gauche.

Retirez le disque en vous servant de gants de protection
en bon état. Nettoyez la poussiére et la saleté accumu-
lées sur l'orifice et les brides du disque.

Pour remettre le disque en place, refaites la procédure
décrite ci-dessus en sens inverse.

A AVERTISSEMENT: Pour assurer la rota-
tion correcte du disque, placez-le de fagon a ce que
la fléche figurant sur le disque soit orientée dans la
méme direction que la fleche figurant sur la protection
supérieure de celui-ci.

Si vous avez enlevé la bride interne du disque (39) pour
la nettoyer, remettez-la en place comme il est indiqué sur
la Fig. 25.

Assurez-vous que la protection mobile du disque fonc-
tionne normalement et quelle recouvre le disque lorsque
vous faites descendre le bras de la scie.

Branchez la scie au secteur et faites tourner le disque
pour vous assurer qu'il fonctionne correctement.

TRANSPORT

Avant de transporter la scie, serrez de maniere fiable
la poignée de I'établi (23), le levier de fixation du 'angle
de chanfrein (32) et la vis de fixation des glissieres (30).
Déplacez la goupille de fixation (31) pour rétracter la téte
vers le bas. Bloquez la téte en tirant sur la goupille de
fixation (31) et en la faisant tourner a 900, de sorte quelle
pénétre dans le canal vertical. (Fig. 26)

Pour soulever la scie, utilisez la poignée de transport
(11). Ne soulevez pas la scie en vous servant de la poi-
gnée de travail !

MAINTENANCE

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'outil
électroportatif et débranchez-le du réseau avant d’ef-
fectuer sur celui-ci toute opération de service ou de
maintenance.

Portez des gants de protection en bon état lors du rem-
placement et du déplacement des disques circulaires,
car ceux-ci peuvent étre trés tranchants.

Entretenez les orifices de ventilation de I'outil électropor-
tatif toujours propres et libres.

Veérifiez régulierement si a l'intérieur de la grille de ven-
tilation, a proximité du moteur électrique ou autour des
commutateurs ne se sont pas accumulés de la pous-
siere ou des corps étrangers. Utilisez une brosse douce
pour éliminer la poussiére accumulée. Pour protéger vos
yeux, portez lors du nettoyage des lunettes de protec-
tion.

Veérifiez régulierement I'état de tous les éléments de fixa-
tion et assurez-vous qu'’ils sont bien serrés. Si quelque
vis s'est desserrée, resserrez-la immédiatement afin
d’éviter tout risque.

Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le constructeur ou un spécialiste agréé
par celui-ci afin d’éviter les éventuels risques liés a son
remplacement.

Ayez soin de lubrifier régulierement toutes les parties
mobiles.

Si le boitier de 'appareil a besoin de nettoyage, essuyez-
le & l'aide d’un chiffon mou humide.

Vous pouvez utiliser un produit de nettoyage non agres-
sif.

A AVERTISSEMENT: Il est interdit d'utiliser de
l'alcool, de I'essence ou d’autres solvants. N'utilisez
jamais des produits agressifs pour le nettoyage des
piéces en matiére plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne permettez pas a de
'eau d’entrer en contact avec la scie.

AVIS IMPORTANT ! Afin d’'assurer la sécurité du travail
avec l'outil électroportatif et le fonctionnement fiable de
celui-ci, toutes les opérations de réparation, de mainte-
nance et de réglage (y compris la vérification de I'état
des balais et leur remplacement) doivent étre effectuées
dans les centres agréés de service aprés-vente de
SPARKY avec I'utilisation exclusive de piéces d’origine.

Notice originale

33




IX - Garantie

Note

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garantie.

La garantie ne couvre pas les pannes apparues suite a
I'usure naturelle, une surcharge ou une mauvaise exploi-
tation.

Les pannes survenues pour cause de matériaux défec-
tifs et/ou d’erreurs de fabrication seront réparées gratui-
tement ou le produit sera échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY défec-
tueux seront honorées si la machine est retournée au
livreur ou est présenté a un service aprés-vente agréé
assemblé et dans son état original (assemblée).

Lisez attentivement toute cette instruction d'utilisation
avant de commencer a vous servir de l'outil.

Le fabricant ne se défait pas du droit d’introduire des
améliorations et des changements dans ses produits
ainsi que de changer les spécifications sans avis pré-
alable.

Les spécifications peuvent différer selon les pays.
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DISIMBALLO

In conformita delle tecnologie di fabbricazione generalmente adottate, sarebbe inconsueto che il Vostro elettroutensile
appena acquisito fosse difettoso, o che mancasse alcuna delle sue parti. Se si nota che qualcosa non € a posto, non
lavorare con l'elettroutensile finché la parte guasta non sara sostituita, oppure I'inconveniente non sara rettificato. Il
mancato rispetto di questo consiglio potrebbe portare a gravi ferimenti..

ASSEMBLAGGIO
La sega circolare da banco viene fornita imballata e completamente montata, ad eccezione del morsetto e delle pro-
lunghe laterali.

I - Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard di qualita SPARKY
assicura un'ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, I'utensile risultera maneggevole e sicuro, e garantira un
uso duraturo.

I @

&

AVVERTENZA:

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell’'utilizzo dell'utensile. Leggere con cura soprattutto le parti
introdotte da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose caratteristiche che faciliteranno il
Suo lavoro. Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono
semplice nell'uso e nella manutenzione.

Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e sottoposti ad un
riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i rivenditori specializzati circa il piu vicino
luogo di raccolta.

RISPETTO DELLAMBIENTE

Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica per il recupero di
materie prime.

| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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SIMBOLI

Letichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informazioni sull'utensile o
istruzioni sull'uso dello stesso.

Doppio isolamento per una protezione supplementare

Indossare maschere protettive

Indossare cuffie protettive.
Indossare occhiali protettivi.

Corrisponde alle direttive europee applicabili

Conforme alle esigenze dei documenti normativi russi

N
N E

ME 77

Conforme alle esigenze dei documenti normativi ucraini

Prendere conoscenza delle istruzioni per 'uso

@

Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:

YYYY-Www YYYY - I'anno di produzione, ww — la settimana di calendario consecutiva

TKN SEGA CIRCOLARE DA BANCO
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Il - Dati tecnici

Modello:
= Potenza assorbita

_* Numero di giri a vuoto

= Diametro esterno della lama

= Diametro interno della lama

_* Numero di denti

_» Larghezza massimo del taglio

= Spessore massimo della lama

= Sezione massima del materiale (larghezza x altezza) a:

o Taglio verticale 0°x0°
45°x0°
..... 0° x 45° (a sinistra)
glio combinato 45° x 45° (a sinistra)

essore massimo del materiale al taglio verticale
mensione minima del pezzo da lavorare
_» Peso (la procedura EPTA 01/2003):

= Classe di protezione (EN 61029-1)
"INFORMAZIONI SUL RUMORE E SULLE VIBRAZIONI
_(I'valori sono stati misurati in conformita alle norme EN 61029.)

issione di rumore

A-livello di pressione sonora ponderata L
Indeterminazione K
A-livello di pressione sonora ponderata L,
Indeterminazione K

A Usare mezzi per protezione dal rumore!

Zioni *
Valore delle vibrazioni emesse ay,
Indeterminazione K

* Le vibrazioni sono state determinate conformemente all’lEN 61029-1.

Il livello di vibrazione sopra indicato € stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella normativa EN
61029 e puod essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre & adatto per effettuare una stima
provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d’'uso principali dell'utensile. Tuttavia, se utilizzato per scopi diversi da
quelli previsti, con punte poco stabili o senza adeguata manutenzione, il livello di vibrazione pud variare. Cid pud au-
mentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.

Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche I'arco di tempo
in cui l'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cid puo ridurre sostanzialmente il livello di esposizione durante
il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre gli effetti dannosi
dell'elevato livello di vibrazioni.

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metallo po-
trebbe essere nociva. |l contatto o I'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni allergiche e/o problemi al sistema
respiratorio dell'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto se trattati con
additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare materiali contenenti asbesto
solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Per garantire un’area di lavoro pulita utilizzare un aspirapolvere per trucioli e/o minerali insieme all’'utensile.

= Tenere l'area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Si consiglia I'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.
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Il - Avvertenze di sicurezza

A ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni
d’uso e le avvertenze di sicurezza. Linosservanza
delle istruzioni seguenti puo causare folgorazioni, in-
cendi e/o gravi danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si
riferisce sia agli utensili collegati alla rete elettrica (con
cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria (senza
cavo).

1. AREA DI LAVORO

a) Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumi-
nata. Le zone buie ed ingombre di oggetti favori-
scono incidenti.

b) Non utilizzare l'utensile in presenza di liquidi
infiammabili, gas o polvere. Le scintille generate
potrebbero infiammare polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi durante il
funzionamento. Per una distrazione potreste per-
dere il controllo dell’'utensile.

2. SICUREZZA ELETTRICA

a) La spina dell’utensile deve essere adatta alla
presa utilizzata. Non modificare la spina in
alcun modo. Non utilizzare adattatori con gli
utensili collegati a terra. Limpiego di una spina
integra ed una presa adatta riduce i rischi di folgo-
razione.

b) Evitare di toccare con il corpo le superfici col-
legate a terra quali tubi, radiatori, forni e frigo-
riferi. Il rischio di folgorazione aumenta se il corpo
é collegato a terra.

c) Non esporre l'utensile alla pioggia e all’'umidi-
ta. La penetrazione d’acqua nell'utensile aumenta
il rischio di folgorazione.

d) Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quel-
lo previsto. Non utilizzare il cavo per trasporta-
re o tirare 'utensile, oppure per staccare la spi-
na dalla presa. Tenere il cavo lontano da fonti
di calore, olio, parti appuntite o in movimento.
Cavi danneggiati o attorcigliati aumentano il rischio
di folgorazione.

e) Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare
una prolunga adatta all’'uso esterno. Limpiego
di una prolunga da esterno reduce il rischio di fol-
gorazione.

f) Se il lavoro in un ambiente umido é strettamen-
te necessario, utilizzare una presa protetta da
dispositivo a corrente residua. Cio reduce | ri-
schi di scosse.

3. SICUREZZA PERSONALE

a) L'uso di elettroutensili richiede attenzione e
buon senso. Non utilizzare gli utensili se si
stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcol o me-
dicinali. Una breve disattenzione pud provocare
gravi danni alle persone.

b) Munirsi di indumenti e dispositivi di protezio-
ne. Indossare sempre occhiali da lavoro. Luso
di dispositivi di protezione tra cui mascherina anti-
polvere, scarpe antiscivolo, casco e protezioni per
l'udito riduce il rischio di danni a persone.

c) Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi
che l'interruttore sia in posizione “OFF” prima
di inserire la spina. Se si trasportano gli utensi-
li con il dito sullinterruttore o si inserisce la spina
nella presa con l'interruttore in posizione “ON” au-
menta il rischio di incidenti.

d) Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di
accendere l'utensile. Una chiave lasciata inserita
in una parte rotante di un utensile puo provocare
danni a persone.

e) Non utilizzare I'utensile in condizioni estreme.

Mantenere sempre I'equilibrio ed i piedi ben

appoggiati a terra. Questo consente un maggior

controllo dell'utensile in caso di imprevisti.

Indossare un abbigliamento adeguato. Non

indossare abiti svolazzanti o gioielli. Tenere

capelli, vestiti, e guanti lontani dalle parti in
movimento. Abiti svolazzanti, gioielli o capelli po-
trebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

g) In presenza di apparecchiature per il collega-
mento a dispositivi di aspirazione e raccolta
delle polveri, accertarsi che essi siano colle-
gati ed utilizzarli correttamente. Luso di queste
apparecchiature puo ridurre i rischi causati dalla
polvere.

f

=

4.USO E MANUTENZIONE DELLUTENSILE

a) Utilizzare l'utensile piu adatto per il lavoro da
svolgere. Limpiego dell'utensile giusto migliora la
qualita del lavoro e la sicurezza.

b) Non utilizzare l'utensile se non é possibile ac-
cenderlo e spegnerlo con I'apposito interrutto-
re. Gli utensili che non possono essere controllati
con l'interruttore sono pericolosi e devono essere
riparati.

c) Staccare la spina dall’alimentazione di corren-
te prima di eseguire regolazioni, cambiare ac-
cessori o riporre I'utensile. Osservando queste
precauzioni si riduce il rischio di accensione acci-
dentale dell'utensile.

d) Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla por-
tata dei bambini e non consentirne I'utilizzo a
persone che non conoscono l'utensile o que-
ste istruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli
utensili possono diventare pericolosi.

e) Sottoporre l'utensile a manutenzione. Verifica-

re il corretto allineamento di tutte le parti mobi-

li, controllare che non siano grippate e che non

vi siano rotture o altri guasti che potrebbero

influire sul funzionamento dell’'utensile. Far ri-

parare gli utensili danneggiati prima di riutilizzarli.

Molti incidenti sono causati da utensili in pessime

condizioni.

Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti

ed affilati. Se sottoposti ad una regolare manuten-

zione e pulizia consentono di lavorare in modo pitl
preciso e sono maggiormente controllabili.

g) Utilizzare l'utensile, gli accessori, gli attrezzi

f
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etc. secondo quanto indicato in queste istru-
zioni nonché tenendo in considerazione le
condizioni di lavoro e il lavoro da eseguire.
Limpiego di utensili per scopi diversi da quelli per
cui sono stati progettati puo dare origine a situazio-
ni pericolose.

5. MANUTENZIONE

a) Far riparare I'utensile da personale qualificato
che utilizzi solo parti di ricambio originali. /n
caso contrario la sicurezza dell'utensile potrebbe
risultare compromessa.

IV - Regole supplementari di
sicurezza nel lavoro con
seghe circolari

Usare mezzi per protezione dell’udito a lavoro
continuativo. /l rumore intenso durante il lavoro puo
provocare danni all'udito.

Usare mezzi di protezione della vista durante il
lavoro, per proteggersi da corpuscoli volanti.
Portare occhiali protettivi.

Prendere precauzioni contro I'inalazione di pol-
vere. Alcuni materiali possono contenere ingre-
dienti tossici. /ndossare maschera antipolvere.
Usare dispositivo di depolverizzazione.

Si consiglia di usare guanti protettivi.

A ATTENZIONE: Prima di collegare l'elettrou-
tensile con la rete di alimentazione, accertarsi che la
tensione di alimentazione corrisponda a quella riporta-
ta sulla targhetta dati tecnici dell’elettroutensile.

Fonte di alimentazione dalla tensione superiore a
quella indicata per l'elettroutensile, pud causare sia
una grave lesione di scossa elettrica all'operatore, sia
un guasto all’elettroutensile.

Se si ha qualsiasi esitazione, non innestare la spina
dell’elettroutensile nella presa.

Luso di una fonte di alimentazione con tensione infe-
riore a quella indicata sulla targhetta dati tecnici dell’e-
lettroutensile, danneggera il motore elettrico.

Per ovviare all'eventuale surriscaldamento, svolgere
sempre completamente il cavo di prolunga con roc-
chetto.

Quando si deve usare una prolunga, accertarsi che
la sua sezione corrisponda alla corrente nominale
dell’elettroutensile usato, nonché dello stato di effi-
cienza della prolunga.

A ATTENZIONE: Disinserire sempre l'elettro-
utensile e disinnestare la spina dalla presa prima di
effettuare qualsiasi regolazione, aggiustaggio o manu-
tenzione, e a caduta della tensione d’alimentazione.

= Non usare l'elettroutensile con cordone guasto. Non
toccare il cordone danneggiato e disinnestare la spina
dalla presa, se il cordone viene danneggiato durante il

lavoro. | cordoni guasti aumentano il rischio di scossa
elettrica.

Tenere il cordone d’alimentazione fuori della portata
operativa della macchina.

Non lavorare con la sega se i suoi ripari non sono
messi ai loro posti.

Non bloccare il riparo mobile nella posizione aperta
e verificare sempre se si muove liberamente e copre
completamente i denti della lama.

Prima di iniziare il taglio, lasciare funzionare I'elettrou-
tensile per alcuni secondi a vuoto. Se la lama emette
un rumore strano o vibra, spegnere subito la macchi-
na e staccare la spina dalla presa.

Scegliere una lama adatta per il materiale da lavorare.
Usare soltanto lame raccomandate dal costruttore e
che soddisfano le esigenze della norma EN 847-1.
Usare soltanto lame con il foro interno indicato dal
produttore dell’elettroutensile.

Non usare lame ottuse, incrinate, deformate o dan-
neggiate.

Usare lame affilate correttamente. Rispettare l'esi-
genza circa la velocita massima, indicata sulla lama.
Non usare lame in acciaio rapido ad alta lega (segnato
di solito con HSS). Le lame di questo tipo sono fragilie
si rompono facilmente.

Usare sempre quando possibile, lame con ridotto li-
vello del rumore.

Quando la lama viene sostituita, si deve ottenere la
coincidenza del senso di rotazione del motore elettri-
co e della lama.

Indossare guanti protettivi nel sostituire e spostare
lame, nonché nel lavoro con materiali rozzi.

Le lame circolari vanno trasportate in scatole speciali
sempre quando & possibile.

Fare la lama toccare il pezzo da lavorare soltanto con
I'elettroutensile acceso, e quando lama ha raggiunto
la velocita massima. Altrimenti quando i denti si in-
ceppano nel pezzo in lavorazione, esiste il pericolo
di contraccolpo.

Non accendere l'elettroutensile se lalama & incastrata
nel materiale.

Non toccare la lama dopo essersi fermata, prima che
si sia raffreddata. Durante il lavoro la lama ri scalda
molto.

Se lalama siinceppa nel materiale, spegnere I'elettro-
utensile ed aspettare finché la lama non smette com-
pletamente di ruotare. Per evitare il pericolo di con-
traccolpo, € ammesso spostare il pezzo da lavorare
soltanto se la lama & in quiete. Prima di accendere
di nuovo l'elettroutensile, rimuovere la causa dell'in-
ceppamento.

Avendo spento I'elettroutensile, non cercare di rallen-
tare il movimento della lama con un pezzo di legno.
Lasciare la lama fermarsi da sola.

Non abbandonare l'elettroutensile incustodito, finché
la lama non smette completamente di ruotare. Gli
utensili da taglio che girano per inerzia, potrebbero
provocare traumi.

Se la fessura protettiva del tavolo da lavoro della mac-
china si guasta o silogora, la sostituzione va effettua-
ta in un centro assistenza tecnica autorizzato.

Non rimuovere ritagli dallarea del taglio mentre la
lama non & coperta interamente dal riparo e non ha
smesso completamente la sua rotazione. La testata
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operativa deve trovarsi nella positione superiore.
Iniziare il lavoro con l'elettroutensile solo dopo aver
rimosso dal tavolo da lavoro tutti gli oggetti (attrezzi
ausiliari, ritagli, segatura, ecc.), eccetto il pezzo da
lavorare. | pezzetti di legno o altri oggetti possono
essere accelerati se entrano in contatto con la lama
rotante, e colpirvi ad alta velocita.

Mantenere pulito il pavimento intorno alla macchina
e non ammassarne materiali sopra. Larea di lavoro
deve essere esente da possibili ostacoli.

Non conservare materiali o attrezzatura sopra la mac-
china, che siano una potenziale minaccia di caduta.
Mantenere le impugnature asciutte, pulite, e prive di
olio. Le impugnature sporche di olio scivolano e pro-
vocano perdita di controllo dell’elettroutensile.
Fissare sempre fermamente quando possibile la mac-
china al banco da lavoro.

Fissare sempre fermamente il pezzo da lavorare. Non
trattare pezzi che sono troppo piccoli per essere fis-
sati meccanicamente. Altrimenti durante il lavoro la
distanza tra la lama e la vostra mano diventa perico-
losamente piccola.

Nel tagliare materiale di forma cilindrica, fissarlo con
staffe di entrambi i lati della lama, per evitare ribal-
tamento.

Nel tagliare pezzi lunghi, i quali si stendono considere-
volmente fuori dal banco della macchina, assicurare
sostegni supplementari lungo il pezzo, all'altezza del
banco rotante della sega. | sostegni devono essere
disposti cosi, da non permettere al pezzo di cadere
dopo il taglio. Se il pezzo da lavorare risulta estre-
mamente lungo, si deve procurare un maggior
numero di sostegni, collocati regolarmemente
sulla lunghezza del pezzo da lavorare.

Essere particolarmente cauti nel tagliare scana-
lature.

Nel taglio con smussamento il braccio della sega
deve essere fissato in maniera affidabile.

Stare sempre da un lato della lama.

In caso di interruzione durante il lavoro, in primo
luogo terminare I'operazione cominciata, quindi
spegnere la macchina, e solo allora alzare gli oc-
chi.

Controllare periodicamente che tutti i dadi, bulloni ed
elementi di fissaggio, siano ben serrati.

Non & ammesso tagliare chiodi o viti. Prima di co-
minciare a tagliare con la sega, verificare il pezzo da
lavorare e rimuovere i chiodi, le viti e i corpi estranei.
Non usare l'elettroutensile per il taglio di metallo o
muratura.

Non usare I'elettroutensile per il taglio di legna.

La sega circolare pud essere trasportata, tenendola
per 'impugnatura da portare, ma soltanto dopo esse-
re stata disinserita in anticipo dalla rete di alimentazio-
ne, e bloccata nella posizione inferiore.

Quando l'elettroutensile non viene usato, tenerlo in un
posto sicuro. Il luogo di conservazione deve essere
asciutto e chiudersi a chiave. Cosi si previene il dan-
neggiamento dell’elettroutensile, e che sia usato da
persone inesperte.

Per ovviare all'eventuale surriscaldamento, svolgere
sempre completamente il cavo di prolunga con roc-
chetto.

Collegare la sega ad un dispositivo di depolverizza-

zione e accertarsi del suo stato di efficienza. Si deve
essere consci dell'effetto nocivo della polvere, della
tossicita della polvere di certi materiali, dell’'umidita
della depolverizzazione locale, e dei mezzi per rego-
lare e portare via la polvere del sistema utilizzato da
voi. Se consiglia di indossare maschera antipolvere
durante il lavoro

= Ad un guasto della macchina, ivi incluso guasto dei
ripari o della lama, avvisarne immancabilmente il cen-
tro assistenza autorizzato.

= Loperatore deve essere ben addestrato e conosce-
re la destinazione d’'uso, sapere come effettuare le
impostazioni e come lavorare con questa macchina.

= Per un servizio regolare di questo elettroutensile,
si devono osservare le norme antinfortunistiche, le
istruzioni e prescrizioni generali per lavoro, indicate
qui. Tutti gli utenti devono conoscere bene queste
istruzioni sull’'esercizio, ed essere informati dei poten-
ziali rischi nel lavoro con I'elettroutensile. Bambini e
persone fisicamente deboli non devono usare l'elet-
troutensile. | bambini devono stare sotto continua sor-
veglianza se si trovano vicino al luogo dove si lavora
con lelettroutensile. E obbligatorio prendere anche
precauzioni di sicurezza. Lo stesso vale pure per l'os-
servanza delle regole fondamentali sulla salute e la
sicurezza professionale.

= |l costruttore non sara tenuto responsabile per mo-
difiche apportate dall'utente all’elettroutensile, o per
guasti causati da tali modifiche.

= Nonusare lelettroutensile all'aperto quando piove, in
un ambiente umido (dopo una pioggia), o in vicinanza
di liquidi o gas infiammabili. Mantenere il posto di la-
voro ben illuminato.

V - Norme di sicurezza nel
lavoro con i laser

Il raggio laser usato nel sistema REDEYE®, & della
classe 2, con la potenza massima di 1 mW, e lunghez-
za dell'onda di 650 nm. Tali laser non rappresentano di
solito un pericolo per gli occhi, cid nonostante se guarda
direttamente al laser, uno potrebbe essere abbagliato.

A ATTENZIONE: Non guardare direttamente al
raggio laser. Se si fissa lo sguardo apposta al raggio
laser, esiste un pericolo per la vista.

Si prega di rispettare tutte le norme di sicurezza enume-

rate qui di seguito:

= Usare e mantenere il laser in conformita alle istruzioni
del costruttore.

= Mai puntare il raggio laser verso persona o oggetto
che non sia il materiale da lavorare.

= llraggio laser non deve essere puntato verso una per-
sona e ci vuole stare particolarmente attenti di non
puntarlo verso gli occhi di persone per tempo supe-
riore a 0,25 s.

= Accertarsi sempre che il raggio laser sia puntato ver-
so un materiale duro, la cui superficie non riflette,
p.es. legno o superfici di rivestimento ruvido. La lu-
cente lamiera di acciaio non € adatta alla lavorazione
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con laser, a causa della sua superficie riflettente, la
quale puo dirigere il flusso di raggi laser indietro verso
I'operatore.

= Non sostituire il laser incorporato con un altro, non del-
lo stesso tipo. Le riparazioni vanno effettuate soltanto
dal costruttore o dai centri assistenza autorizzati.

A ATTENZIONE: Limpiego di aggiustaggi,
meccanismi di comando, o procedure di lavoro diffe-
renti da quelli descritti qui, potrebbe causare pericolo
di esposizione a radiazioni.

Potenza massima irradiata < 1mW
Lunghezza dell’onda 650nm
IEC 60825-1:07
RAGGIO LASER
NON GUARDARE CONTRO IL RAGGIO
LASER
LASER DELLA CLASSE 2

VI - Prendere visione
dell’elettroutensile

Vite per fissaggio del morsetto

Morsetto

Scala per lettura dell'angolo di smussatura

Laser di guida

Limitatore per la profondita del taglio

Sacchetto per la polvere

Vite per regolare la profondita del taglio

Sbocco per la depolverizzazione

Braccio retrattile del riparo

10. Riparo immobile della lama

11.  Impugnatura per trasporto

12. Impugnatura operativa

13. Interruttore ON/OFF

14. Leva per disimpegnare il riparo

15. Vite

16. Riparo mobile della lama

17. Base per fissare il riparo

18. Vite

19. Limitatore

20. Prolunghe laterali

21. Foro per montaggio

22. Fessura protettiva del banco

23. Impugnatura per scegliere I'angolo del taglio

24. Leva per fissare 'angolo del taglio

25. Scala per I'angolo del taglio

26. Banco

27. Spegnere l'elettroutensile e staccare la spina dalla
presa

28. Interruttore del laser di guida

29. Cursori

30. Vite per fissare i cursori

31. Spina di fissaggio

32. Leva per fissare 'angolo di smussatura

33. Leva per fissare la prolunga laterale

34. Base

35. Vite con testa a croce (Fig. 7)

36. Dado per fissare la profondita del taglio (Fig. 15)

37. Lama (Fig. 25)

©OCRXNDO P WN =

38. Bullone per fissare la lama (Fig. 25)
39. Flangia interna (Fig. 25)
40. Flangia esterna (Fig. 25)

VII - Istruzioni per P'uso

Questo elettroutensile viene alimentato di corrente alter-
nata monofase. Avendo l'isolamento doppio conforme-
mente allEN 61029 e allIEC 61029, esso si pud inne-
stare in prese senza piattine di massa. | disturbi radio
corrispondono alla Direttiva di compatibilita elettroma-
gnetica 2004/108/EC.

Questo elettroutensile & destinato al taglio trasversale,
longitudinale, obliquo e combinato di legno e truciolare
di durezza media.

PRIMA DI INIZIARE IL LAVORO

Prima di procedere al lavoro con l'elettroutensile € ne-

cessario accertarsi di quanto segue:

= Chelatensione della rete elettrica corrisponda a quel-
la indicata sulla targhetta dati tecnici della macchina.

= In che posizione si trova l'interruttore. Innestare I'elet-
troutensile alla rete soltanto ad interruttore disinserito.

« Lo stato della lama. E ammesso I'uso soltanto di lame
ben affilate. Lame spaccate o deformate vanno sosti-
tuite subito. Non & ammesso l'uso di lame in acciaio
rapido (HSS).

= Che tutte le parti mobili del riparo della lama si muo-
vano liberamente.

= Che il pezzo o il materiale da lavorare sia ben fissato.

= Dello stato di efficienza del cordone d’alimentazione e
della spina. Se il cordone € danneggiato, la sostituzio-
ne deve essere eseguita dal costruttore o da un suo
specialista di centro assistenza, per evitare i pericoli
della sostituzione.

DIMENSIONI AMMISSIBILI DEL PEZZO DA
LAVORARE

Altezza x Larghezza, mm
Angolo - - - -
orizzontale di Taglio verticale, Taglio combinato,

inclinazione angolo di angolo di smussatura

smussatura 0° 45° a sinistra

0° 300 x 65 mm 300 x 35 mm

15° 290 x 65 mm 290 x 35 mm

22.5° 275 x 65 mm 275x35mm

30° 260 x 65 mm 260 x 35 mm

45° 210 x 65 mm 210 x 35 mm

ACCESSORI

Lelettroutensile € munito dei seguenti accessori: una
lama (montata) chiave esagonale, un sacchetto per la
polvere, n.2 prolunghe laterali, staffa per fissaggio; una
chiave meccanica; una chiave esagonale (chiave per
vite con esagono interno). Per ottenere i migliori risultati
raccomandiamo I'uso degli accessori originali SPARKY.

MONTAGGIO DELLA SEGA

La base della sega circolare & munita di aperture per
facilitare il suo fissaggio su un tavolo da lavoro. (Fig.7)
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Fissare la sega su un banco o tavolo da lavoro livellato
orizzontalmente, usando 4 bulloni M8, dadi e rondelle
(non rientrano nella fornitura) attraverso le aperture per
fissaggio alla base della macchina.

N.B.: Su richiesta si pud montare la sega su un pezzo di
legno compensato spesso 13 mm o piu, il quale potrebbe
in seguito essere attaccato mediante graffe al tavolo da
lavoro, o trasferito ad un altro posto di lavoro, dove attac-
carlo di nuovo mediante graffe.

A ATTENZIONE: Accertarsi che la superficie
sulla quale si monta la macchina non sia ruvida, al-
trimenti si potrebbe provocare inceppamento e taglio
non preciso.

Per montare la sega, eseguire le seguenti operazioni:

1. Segnare sulla superficie di montaggio i posti dei
quattro fori di fissaggio.

2. Praticare quattro fori di 10 mm sulla superficie di
fissaggio.

3. Mettere l'elettroutensile sulla superficie di montag-
gio e appaiare i fori nella sua base con i fori ormai
praticati sulla superficie di montaggio. Fissare la
base dell’elettroutensile con bulloni, rondelle e dadi.

SACCHETTO PER LA POLVERE

Per ridurre lammassamento di segatura, mettere il sac-
chetto per la polvere (6) sullo sbocco di depolverizzazio-
ne (8). (Fig.2)

Per svuotare il sacchetto, rimuoverlo dallo sbocco di de-
polverizzazione e aprire la chiusura lampo del sacchetto.
Per aumentare la produttivita, svuotare il sacchetto pri-
ma di empirsi ai 2/3 del suo volume. In questo modo si
migliora il flusso della corrente d’aria attraverso il sac-
chetto.

PROLUNGHE LATERALI

Le prolunghe laterali (20) vengono usate come sostegni
per pezzi da lavorare piu lunghi, e prevengono la loro
piegatura e il successivo inceppamento della lama du-
rante il taglio. (Fig.3)

Per montarle, infilare le loro estremita nelle aperture ap-
posite su ambedue i lati della base, e serrarle con viti
(33).

FISSAGGIO DEL PEZZO DA LAVORARE

Il morsetto (2) pud essere montato dalla parte sinistra o
destra della macchina, e pud essere regolato a seconda
della dimensione del pezzo da lavorare. (Fig.4)

Non & ammesso il lavoro con l'elettroutensile senza fis-
sare in anticipo il pezzo da lavorare.

Accertarsi che le viti del morsetto siano ben strette.

DISIMPEGNO DELLA TESTATA OPERATIVA

Durante il trasporto e lo stoccaggio la testata della sega
€ piegata nella posizione inferiore. Per disimpegnare la
testata piegarla prima lievemente in giu, e tirare la spina
di fissaggio ( 31), poi girarla a 900 a sinistra o a destra,
per bloccarsi. La testata si inalzera con dolcezza nella
posizione superiore. (Fig.5)

AVVIAMENTO

Premere linterruttore ON/OFF (13). Lasciare il motore
elettrico accelerarsi fino alla velocita massima. Quando
la lama raggiunge i giri massimi, rilasciare il riparo mo-
bile (16), azionando con il pollice la leva per rilascio del
riparo (14).

FUNZIONAMENTO DEL SISTEMA LASER

A ATTENZIONE: Non guardare direttamente al
raggio laser o al suo riflesso. Spegnere il laser di guida
quando non viene usato.

Il laser di guida (4) viene comandato dall'interruttore (28)
e funziona soltanto quando il cavo di alimentazione &
innestato nella presa della rete di alimentazione. (Fig.6)

Mai puntare il raggio laser verso persona o oggetto che
non & il materiale da lavorare.

Il raggio laser non deve essere puntato verso una perso-
na e ci vuole stare particolarmente attenti di non puntarlo
verso gli occhi di persone per tempo superiore a 0,25 s.

Accertarsi sempre che il raggio laser sia puntato verso
un materiale duro, la cui superficie non riflette. Il raggio
laser pud essere puntato verso legno o superfici di ri-
vestimento ruvido. La lucente lamiera di acciaio non &
adatta al trattamento con laser, a causa della sua super-
ficie riflettente, la quale puo dirigere il flusso di raggi laser
indietro verso 'operatore.

Non dimenticare mai di disinserire l'interruttore del laser
(28) dopo aver finito il lavoro. Inserire il raggio laser sol-
tanto quando c’'e€ materiale posato sul banco della sega.

Eseguire le seguenti operazioni:

1. Segnare con una matita sul materiale la linea sulla
quale si tagliera.

2. Aggiustare gli angoli necessari di taglio e smussatu-
ra.

3. Prima di attaccare il materiale che tocca il limitatore
(19) con il morsetto (2), al banco da lavoro, accende-
re il laser e far corrispondere la linea tracciata con la
matita, al raggio. Fissare il materiale con un morset-
to.

4. Avviare il motore elettrico.

5. Quando sono raggiunti i giri massimi della lama, ab-
bassare la testata operativa, per iniziare il taglio.

N.B.: Avendo finito di tagliare, disinserire l'interruttore
(28) del laser.

Dopo la conclusione del lavoro pulire il dispositivo laser
nel modo seguente:

Disinserire l'interruttore (28) del laser e disinnestare la
spina dalla presa della rete di alimentazione.

Sollevare il braccio della sega e pulire con una spazzola
soffice la polvere ammucchiata intorno al dispositivo.

N.B.: Indossare occhiali protettivi quando si spazzola la
polvere.

Per regolare il raggio laser, se non & parallelo alla super-
ficie laterale della lama, fare quanto segue:
1. Togliere il tappo in plastica del laser.
2. Allentare le due viti con le teste a croce (35) vicino al
laser. (Fig.7)
3. Serrare il pezzo da lavorare al banco operativo della
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macchina, avviare il motore elettrico e fare un taglio
parziale nel materiale.

4. Girare il laser finché il raggio non collimi completa-
mente con il taglio.

5. Trattenere il laser sul posto e stringere le viti con le
teste a croce.

6. Riporre il tappo in plastica del laser.

TAGLIO TRASVERSALE (SENZA
SCORRIMENTO LONGITUDINALE)

Nel tagliare pezzi stretti di materiale non & necessario
usare il congegno di scorrimento longitudinale. Accer-
tarsi in tale caso che la vite per fissare i cursori (30) sia
avvitata bene, per prevenire lo scorrimento del braccio
della sega. (Fig. 8)

1. Inserire la macchina alla tensione di alimentazione
e accertarsi che il cavo di alimentazione sia fuori dal
raggio della lama e del banco operativo.

2. Mettere il pezzo da lavorare sul banco operativo e
stringerlo fermamente, per non spostarsi durante il
taglio. Accertarsi che la spina di fissaggio (31) sia
rilasciata.

3. Far scorrere la testata della sega alla posizione
posteriore estrema e bloccarla, girando la vite per
fissaggio dei cursori (30) in senso orario. Accertarsi
che l'impugnatura per impostare I'angolo del taglio
(23) e la leva per fissare I'angolo di smussatura (32)
sono serrate, prima di iniziare il taglio. (Fig. 9)

4. Premere l'interruttore ON/OFF (13) e aspettare che
la lama raggiunga i giri massimi.

5. Tenendo ancora l'interruttore ON/OFF (13), preme-
re con il pollice la leva per rilascio del riparo (14). Al-
lora sara possibile abbassare la testata della sega,
premendo in giu 'impugnatura operativa (12).

6. Proseguire ad abbassare la testata della sega,
esercitando soltanto una lieve pressione in giu e
lasciando la sega a finire quanto € rimasto. (Fig. 10)

TAGLIO TRASVERSALE (CON SCORRIMENTO
LONGITUDINALE)

Si usa per tagliare materiale di grande larghezza. In que-
sto tipo di taglio la vite per fissaggio dei cursori (30)
allentata, la testata della sega viene tirata verso l'ope-
ratore, abbassata verso il materiale e spinta indietro per
fare un taglio.

Eseguire le seguenti operazioni:

1. Allentare la vite per fissaggio dei cursori (30).

2. Prima di avviare la macchina, tirare verso sé la te-
stata della sega mentre si trova nella posizione su-
periore.

3. Premere l'interruttore ON/OFF (13) e aspettare che
la lama raggiunga i giri massimi.

4. Tenendo ancora l'interruttore ON/OFF (13), preme-
re con il pollice la leva per rilascio del riparo (14). Al-
lora sara possibile abbassare la testata della sega,
premendo in giu 'impugnatura operativa (12).

5. Abbassare la lama, finché non si incunei nel mate-
riale.

6. Spingere la testata della sega indietro fino in fondo,
per terminare il taglio.

7. Avendo finito il taglio, rilasciare I'interruttore e aspet-
tare che la lama si fermi di girare, prima di sollevare
la testata della sega ed estrarla dal materiale.

A ATTENZIONE: Non tirare mai verso sé la
testata della sega durante il taglio. La lama potrebbe
uscire all'improvviso dal materiale e dirigersi verso voi.

TAGLIO AD ANGOLO

Il taglio ad angolo viene effettuato ad angolo di smus-
satura di 0° ed un angolo arbitrario del banco operativo
tra 45° a sinistra o a destra. Pud essere usato in taglio
trasversale con o senza alimentazione longitudinale, a
seconda della larghezza del pezzo in lavorazione.

Il banco operativo pud essere girato fino a 45° a sinistra o
a destra dalla posizione normale di 0° per taglio trasver-
sale con o senza alimentazione longitudinale.

Per comadita nel lavoro il banco operativo € munito di li-
mitatori per la selezione rapida degli angoli di taglio usati
in modo piu frequente (a sinistra 45° 30°; 22.5°; 15°; 0° e
adestra: 0°; 15° 22.5° 30°; 45°).

1. Disimpegnare I'impugnatura per scegliere I'angolo
del taglio (23), girandola assialmente in senso antio-
rario. (Fig. 11)

2. Tirare in su la leva per fissaggio (24), che si trova
sotto 'impugnatura (23), per sbloccare il movimento
del banco operativo e scegliere I'angolo di taglio de-
siderato.

3. Impostare I'angolo di taglio muovendo I'impugnatu-
ra (23) a sinistra o a destra, per far girare il banco.
Girare I'impugnatura assialmente in senso orario,
per stringerla fino alla battuta in questa posizione,
prima di cominciare a tagliare. (Fig. 12)

SMUSSATURA

Il taglio ad angolo viene effettuato ad angolo di 0° del
banco operativo ed un angolo arbitrario di smussatura
fino a 45° a sinistra. Puo essere usato in taglio trasver-
sale con o senza alimentazione longitudinale, a seconda
della larghezza del pezzo in lavorazione.

La lama pu0 essere spostata dalla sua normale posizio-
ne verticale di 90° fino a 45° solo a sinistra.
Disimpegnare la leva per fissare 'angolo di smussatu-
ra (32) ed inclinare la testata della sega a sinistra sino
all'angolo desiderato sulla scala (3). Stringere di nuovo
la leva (32), per fissare I'angolo. Effettuare il taglio pro-
gettato con smussatura. (Fig. 13)

TAGLIO COMBINATO

Il taglio combinato & simultaneamente taglio ad angolo,
e smussatura. Puo essere usato in taglio trasversale con
o senza alimentazione longitudinale, a seconda della lar-
ghezza del pezzo in lavorazione.

Impostare gli angoli di taglio e smussatura, seguendo le
procedure descritte qui sopra. (Fig. 14)

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DEL
TAGLIO

Con il braccio della sega sollevato, la profondita del ta-
glio pud essere regolata, in modo che la vite per regolare
la profondita (7) tocchi il suo limitatore calando il braccio
in giu. (Fig. 15)

In questo modo si limita la profondita del taglio della lama
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nel materiale, che permette di tagliare scanalature.
Per tagliare scanalature fare quanto segue:

1. Spostare a sinistra il limitatore della profondita (5).

2. Allentare il dado zigrinato (36) sotto la testa della
vite (7).

3. Regolare la vite (7) fino a raggiungere la profondita
voluta (calare in giu la testata della sega finché la
vite non tocchi il limitatore della profondita).

a) Avvitare la vite per sollevare la lama (la profondita
del taglio diminuisce).

b) Svitare la vite per calare la lama (la profondita del
taglio aumenta).

. Stringere il dado sotto la testata della vite.

5. Quando la sega non viene usata, mettere il limita-
tore della profondita nella sua posizione iniziale (a
sestra).

VIII - Manutenzione

A ATTENZIONE: Spegnere sempre l'elettrou-
tensile e staccare la spina dalla presa prima di effet-
tuare qualsiasi impostazione, aggiustaggio o manu-
tenzione.

REGOLAZIONE PRECISA DEGLI ANGOLI

A ATTENZIONE: Spegnere lelettroutensile e
staccare la spina dalla presa.

La macchina viene fornita impostata in fabbrica. Con-
sigliamo sia prima dell'uso iniziale, sia periodicamente
durante il servizio, di verificare 'angolo 0° del banco ope-
rativo e la posizione verticale della lama, siccome & pos-
sibile che essi si siano spostati durante la trasportazione
o durante il servizio.

Per verificare I'angolo del banco operativo, scegliere con
'impugnatura (23) 'angolo 0° e fissarlo nel modo descrit-
to nella sezione “Taglio ad angolo”. Verificare con una
squadra da meccanico A (non rientra in dote), posata
con il cateto corto verso il limitatore (19), se il cateto lun-
go é parallelo al taglio del banco (Fig. 16a). Allentare con
la chiave esagonale, fornita insieme alla macchina, le viti
che fissano il limitatore, regolare I'angolo, e stringere di
nuovo le viti. (Fig. 16b)

Verificare in modo analogo che I'angolo tra la superficie
del banco e la lama sia 90°. (Fig.17)

Se necessario regolare l'angolo di inclinazione della
sega a 90° . Spingere al massimo la testata indietro lun-
go i cursori e fissarli con la vite (30). Regolare 'angolo
di inclinazione a 90° e fissarlo con l'ausilio della vite con
dado B. (Fig.18)

Si puo verificare l'inclinazione di 45° della testata con
l'ausilio di una squadra da meccanico a 45° o di un go-
niometro speciale D (non rientrano in dote) (Fig.19). Per
aggiustare I'angolo di inclinazione della testata, regolare
con l'aiuto della vite e del dado C. (Fig.20)

CAMBIO DELLA LAMA

A ATTENZIONE: Spegnere [lelettroutensile e
staccare la spina dalla presa.

Levare la vite (18) sulla piastra di connessione e allentare
la vite (15) sulla base per fissaggio del riparo (17).

Tirare il riparo mobile (16) indietro, premere il pulsante
per fissaggio dell’'alberino (27) e girare la lama a mano
finché si blocca.

Allentare e togliere il bullone per fissare la lama (38) e
la flangia esterna (40) a mezzo della chiave meccanica
fornita con la macchina, in senso orario. (Fig. 21, 22, 23,
24)

N.B.: |l bullone per fissare la lama ha la filettatura sini-
stra.

Rimuovere la lama usando guanti protrttivi robusti. Pulire
la polvere e le sporcizie dall'apertura e dalle flange della
lama.

Per montare la lama, eseguire la procedura riportata in
precedenza, in ordine inverso.

A ATTENZIONE: Per provvedere alla rotazione
corretta della lama, metterla sempre in modo che la
freccia segnata sulla lama punti alla medesima dire-
zione come la freccia stampata sul riparo superiore
della lama.

Se la flangia interna della lama (39) é stata tolta per puli-
zia, montarla indietro come indicato nella Fig. 25.
Verificare che il riparo mobile della lama agisca normal-
mente, e che copra la lama quando il braccio della sega
viene abbassato.

Collegare la sega all'alimentazione e fare la mola girare,
per accertarsi che funziona regolarmente.

TRASPORTO

Prima di trasportare la sega, stringere in maniera affida-
bile 'impugnatura del banco operativo (23), la leva per
fissare 'angolo di smussatura (32) ,e la vite per fissaggio
dei cursori (30). Spostare la spina di fissaggio (31), per
far rientrare la testata fino in giu. Bloccare la testata, ti-
rando e girando a 900 la spina di fissaggio (31), di modo
che entri nella scanalatura verticale. (Fig.26)

Per sollevare la sega usare I'impugnatura per trasporto
(11). Non alzare la sega per 'impugnatura operativa!

MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Spegnere sempre l'elettrou-
tensile e staccare la spina dalla presa prima di effet-
tuare qualsiasi servizio o manutenzione.

Addossare guanti protettivi robusti al cambio o sposta-
mento di lame, siccome esse potrebbero risultare molto
affilate.

Mantenere sempre puliti e liberi i fori di ventilazione
dell'elettroutensile.

Verificare regolarmente se nella griglia di ventilazione vi-
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cino al motore elettrico o vicino ai commutatori non siano
penetrati polvere o corpi estranei. Usare una spazzola
soffice per eliminare la polvere accumulata. Per pro-
teggere gli occhi durante la pulizia, indossare occhiali
protettivi.

Controllare regolarmente tutti gli elementi di fissaggio e
accertarsi che siano saldamente stretti. Se qualche vite
risulta allentata, stringerla immediatamente, per evitare
situazioni di rischio.

Se il cordone di alimentazione € guasto, la sostituzione
va effettuata dal costruttore o da un suo specialista di
centro assistenza, per ovviare ai pericoli della sostitu-
zione.

Lubrificare regolarmente tutte le parti moventi.

Se la carcassa della macchina necessita un trattamento
di pulizia, pulirla con un panno soffice umido.

Si pud usare un detergente debole.

A ATTENZIONE: Non € ammesso l'uso di alco-
le, benzina o altri solventi. Non adoperare mai prepa-
rati attaccanti per la pulitura delle parti plastiche.

A ATTENZIONE: Non € ammessa l'entrata di
acqua in contatto con la sega.

IMPORTANTE! Per provvedere a un lavoro sicuro con
l'elettroutensile, e alla sua affidabilita, tutte le attivita
relative alla riparazione, la manutenzione e la regola-
zione (ivi incluse la verifica e la sostituzione delle spaz-
zole) vanno effettuare nei centri assistenza autorizzati
SPARKY, usando soltanto pezzi di ricambio originali.

IX - Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY ha validita
a partire dalla data di acquisto ed & conforme alle nor-
mative europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da usura,
sovraccarico 0 uso improprio.

Lazienda produttrice assicura la sostituzione di tutte le
parti non funzionanti in cui si riconoscano difetti di mate-
riale e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo se la
macchina richiesta sara inviata in condizioni integre al
rivenditore o ad un centro di assistenza, accompagnata
dallo scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni sull'uso prima di
adoperare questo prodotto.

L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare mo-
difiche tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da paese a pa-
ese.

Istruzioni originali
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DESEMBALAJE

Debido a la moderna tecnologia de produccién en masa, es poco probable que su herramienta sea defectuosa o que
falte una pieza. Si encuentra algo mal, no trabaje con la herramienta hasta que se haya puesto la pieza o se haya arre-
glado la averia. El incumplimiento de esta indicacién puede provocar un grave dafio personal.

ENSAMBLAJE
La sierra circular de mesa se suministra envasada y completamente ensamblada, salvo el sujetador y los prolonga-
dores laterales.

I - Introduccion

Su nueva herramienta SPARKY satisfara totalmente sus expectativas. Ha sido fabricada conforme a las exigentes
Normas de calidad de SPARKY para cumplir los mas elevados requisitos de funcionamiento. Su nueva herramienta es
facil y segura de manejar y, con el debido cuidado, le dard muchos afios de servicio fiable.

AVISO!

Lea detenidamente todo el Manual de instrucciones antes de usar su nueva herramienta SPARKY. Preste
especial atencion a los Avisos. Su herramienta SPARKY tiene muchas funciones que haran mas rapido y
seguro su trabajo. La seguridad, el funcionamiento y la fiabilidad son las mayores prioridades del desarrollo
de esta herramienta, lo que la hace facil de mantener y manejar.

No tire los productos eléctricos a la basura!
Los productos eléctricos no se deben tirar a la basura. Por favor reciclelos en el lugar adecuado. Péngase en
mmmm CONtacto con su ayuntamiento o con una empresa de reciclaje.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

P~ . . . .
% El aparato, sus accesorios y embalaje deberan separarse para reciclarse cada uno por su lado. Los componentes
de plastico llevan una etiqueta del tipo de reciclado.
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DESCRIPCION DE LOS SIMBOLOS

La placa de su herramienta puede contener simbolos, que representan informacién importante sobre el producto o
instrucciones de uso.

Llévense auriculares de proteccion.
Llévense gafas de proteccion.

e" Compatible con los requisitos de los documentos normativos rusos

Compatible con los requisitos de los documentos normativos ucranianos

@ Conozca las instrucciones de explotacion

Periodo de produccién en que los simbolos variables son:
YYYY - afio de produccion, ww — semana natural consecutiva
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Il - Datos técnicos

. Modelo:
= Potencia consumida
_* Revoluciones en marcha en vacio
= Diametro externo del disco cortante
= Diametro interno del disco cortante
_» Numero de dientes
_* Anchura maxima de la abertura
= Grosor maxima del disco
= Seccion maxima del material (anchura x altura) en:
- Corte vertical 0°x0°

45°x0°
0° x 45° (a la izquierda)
45° x 45° (a la izquierda)
Grosor méaximo del material al cortar verticaimente
Dimension minima de la pieza en procesamiento
= Peso (EPTA Procedimiento 01/2003):

= Clase de proteccion (EN 61029-1)

Indeterminacion K

A jUtilice medios de proteccion contra el ruido!

*

* Las vibraciones se han determinado segtn la norma EN 61029-1..

El nivel de emisién indicado en la presente informacion ha sido medido de acuerdo con un ensayo estandarizado
recogido en EN 61029 y puede usarse para comparar una herramienta con otra. Puede utilizarse para un informe
preliminar de exposicion.

El nivel de emisién de vibraciones declarado se aplica a las principales aplicaciones de la herramienta. De todos mo-
dos, si la herramienta se utiliza para aplicaciones diferentes, con accesorios diferentes o pobremente mantenida, la
emisién de vibraciones puede variar. Esto puede aumentar significativamente el nivel de exposicion durante el tiempo
total de trabajo.

Una estimacion del nivel de exposicion a la vibracién también deberia tener en cuenta el tiempo en que la maquina esta
apagada o cuando esta en marcha, pero no trabajando. Esto puede reducir de forma importante el nivel de exposicién
durante el tiempo total de trabajo.

Mantenga la herramienta, los accesorios y sus propias manos calientes mientras trabaje con el taladro, con el fin de
reducir el doloroso efecto de las vibraciones.

Polvos de materiales como por ejemplo pinturas que contienen plomo, ciertos tipos de madera, minerales y meta Il

pueden ser nocivos para la salud. El contacto o la inhalacion de los polvos puede provocar reacciones alérgicas y/o

problemas de respiracion del usuario o personas que se encuentren en su cercania.

Ciertos polvos como polvo de roble o encina se consideran cancerdgenos, especialmente en combinacion con aditivos

para el tratamiento de madera (cromato, agentes de proteccion de matera). Materiales con asbesto solamente deben

ser tratados por personas especializadas.

= Siposible, utilice un dispositivo de aspiracion de polvo.

= Para obtener un alto grado de coleccién de polvo durante el trabajo con esta herramienta eléctrica use una aspira-
dora adecuada para polvo de madera y polvo mineral.

= Mantenga bien ventilado el lugar de trabajo.

= Se recomienda llevar una mascara de proteccion de polvo con clase de filtro P2.

Respete los reglamentos vigentes en su pais para los materiales a tratar.
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Il - Advertencias generales
de seguridad de
la herramienta

A AVISO! Lea todos los avisos de seguridad
y todas las instrucciones. E/ hecho de no seguir los
avisos e instrucciones puede provocar una descarga
eléctrica, fuego y/o un dafio grave.

Guarde en lugar seguro todos los avisos e
instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta” de los avisos se refiere a su he-

rramienta eléctrica con cable o a bateria.

1. SEGURIDAD DE LA ZONA DE TRABAJO

a) Mantenga limpia y bien iluminada su zona de
trabajo. Las zonas sucias u oscuras pueden pro-

vocar accidentes.
b) No trabaje con la herramienta en ambientes
explosivos, como en presencia de liquidos

inflamables, gases o polvo. Las herramientas
producen chispas que pueden provocar la ignicién

del polvo o de los gases.
c) Las distracciones pueden provocar pérdidas
de control.

2. SEGURIDAD ELECTRICA

a) Los enchufes de la herramienta tienen que
coincidir con la toma de corriente. No utilice
adaptadores con herramientas en contacto
con el suelo (enterradas). Los enchufes y tomas
sin modificar reduciran el riesgo de descarga eléc-

trica.
b) Evite el contacto corporal con superficies con
contacto a tierra, como tuberias, radiadores,

con una herramienta. No utilice la herramienta
cuando esté cansado o bajo la influencia de
las drogas, el alcohol o de medicacién. Una pe-
quena falta de atencién cuando se esta trabajando
con herramientas puede provocar un grave dafio
personal.

b) Utilice equipos de proteccién personal. Lleve
siempre un protector para los ojos. E/ equipa-
miento de proteccién, como mascarilla, zapatos de
seguridad antideslizantes, casco o proteccion para
los oidos, utilizado correctamente, reducira los da-
fios personales.

c) Evite el arranque accidental. Al coger o llevar
la herramienta, asegurese de que el interrup-
tor esté en la posicion de apagado antes de
conectar la herramienta a la red eléctrica o de
poner la bateria. Llevar las herramientas con el
dedo en el interruptor o activar las herramientas
con el interruptor encendido puede provocar acci-
dentes.

d) Retire las llaves de ajuste antes de encender
la herramienta. Dejar una llave cerca de una pie-
za rotatoria de la herramienta puede provocar un
dafio personal.

e) No se precipite. Mantenga los pies y la posi-
cion correcta en todo momento. Esto posibilita
un mejor control de la herramienta en situaciones
inesperadas.

f) Lleve la ropa apropiada. No lleve ropa suelta o
joyas. Mantenga el cabello, la ropay los guantes
lejos de piezas moviles. La ropa suelta, las joyas
o el pelo largo pueden resultar atrapados por piezas
moviles.

g) Si las herramientas estan equipadas para co-
nectar el extractor de polvo y dispositivos de
recoger el polvo, asegurese de que estén co-
nectados y se usen correctamente. E/ uso del
dispositivo de recogida de polvo puede reducir el
riesgo ocasionado por el mismo.

cocinas y frigorificos. Hay un aumento del ries-

go de descarga eléctrica si su cuerpo esta en con- 4.USO Y CUIDADO DE LA HERRAMIENTA

tacto con el suelo o enterrado.

c) No exponga las herramientas a la lluvia o a la
humedad. Si entra agua en la herramienta se au-

mentara el riesgo de descarga.
d) No haga un uso indebido del cable. No utilice

nunca el cable para llevar, tirar de o desco-

nectar la herramienta. Mantenga el cable lejos
del calor, de aceites, bordes afilados o piezas

sueltas. Los cables dafiados o enredados aumen-

tan el riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta al aire libre,
utilice una alargadera apropiada para uso al
aire libre. Utilizar un cable para exteriores reduce
el riesgo de descarga eléctrica.

Si es inevitable trabajar con la herramienta
en un sitio humedo, utilice un dispositivo de
corriente residual (RCD) protegido. Utilizar un
RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

f

=

3. SEGURIDAD PERSONAL

a) Permanezca atento a lo que esta haciendo y
haga caso del sentido comun cuando trabaje

a) No fuerce la herramienta. Utilice la herramien-
ta adecuado para cada aplicacién. La herra-
mienta correcta hara mejor y mas seguro el trabajo
para el que fue disenada.

b) No utilice la herramienta si el interruptor no
la enciende y apaga. Toda herramienta que no
pueda controlarse con el interruptor es peligrosa y
debera ser reparada.

c) Desconecte el enchufe de la toma de corriente
ylo la bateria de la herramienta antes de hacer
cualquier ajuste, cambio de accesorios o guar-
dar las herramientas. Tales medidas preventivas
de seguridad reducen el riesgo de encenderse ac-
cidentalmente la herramienta.

d) Mantenga las herramientas que no utilice fue-
ra del alcance de los nifios y no permita ma-
nejar la herramienta a personas que no estén
familiarizadas con la herramienta, o que no
conozcan las instrucciones. Las herramientas
son peligrosas en manos de personas no familiari-
zadas con su uso.

e) Teniendo en cuenta las condiciones de trabajo
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y el trabajo a realizar. Utilizar la herramienta para
acciones diferentes a las de su uso prescrito puede
provocar situaciones peligrosas.

5. SERVICIO TECNICO

a) Encargue el mantenimiento de su herramien-
ta a una persona cualificada y utilice siempre
recambios originales. Esfo garantizara que se
mantenga la seguridad de la herramienta.

IV - Normas adicionales
de seguridad al operar
con sierras circulares

= Utilice medios de proteccion del oido al ope-
rar continuamente. E/ ruido intenso durante la
operacion puede provocar dafios auditivos.

= Durante la operacion, utilice medios de protec-
cion de la vista para preservarse de las particulas
volantes. Lleve gafas de proteccion.

= Adopte medidas de prevencion contra la aspira-
cion del polvo. Es posible que algunos materiales
contengan componentes téxicos. Lleve una careta
de proteccioén antipolvo. Utilice un dispositivo para la
evacuacion del polvo.

= Esrecomendable usar guantes de proteccion.

A ADVERTENCIA: Antes de conectar la herra-
mienta eléctrica a la red de alimentacion, cerciérese
de que el voltaje de alimentacién corresponde al in-
dicado sobre la placa de datos técnicos de la herra-
mienta eléctrica.

= Una fuente de alimentacién con voltaje superior al

indicado para la herramienta eléctrica puede causar

tanto un dafio grave de corriente eléctrica al operador

como una averia a la herramienta eléctrica.

Si tiene algunas dudas, no introduzca el enchufe de la

herramienta eléctrica en la caja de contacto.

= Eluso de una fuente de alimentacién con voltaje infe-
rior al indicado sobre la placa de datos técnicos de la
herramienta eléctrica dafiara el motor eléctrico.

= Para evitar un sobrecalentamiento posible, desenros-
que siempre hasta el final el cable del prolongador
con un tambor de cable.

= Cuando sea imprescindible usar un prolongador, cer-
ciérese de que su seccion corresponde a la corrien-
te nominal de la herramienta eléctrica utilizada, asi
como del buen estado del prolongador.

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de efectuar cualquier ajuste, servicio o
mantenimiento, y al decaer el voltaje de alimentacion.

= No utilice la herramienta eléctrica cuando el cable
esté dafiado. No toque el cable dafiado y saque el en-
chufe de la toma de corriente, si el cable se ha dafia-
do durante la operacion. Los cables dafiados elevan

el riesgo de electrocucion.

Mantenga el cable de alimentacion fuera del alcance
de funcionamiento de la maquina.

No opere con la sierra si sus mecanismos de seguri-
dad no han sido colocados en su lugar.

No fije el mecanismo de seguridad mévil en posicién
abierta, revise siempre si éste se mueve libremente
y si esta cubriendo completamente los dientes del
disco.

Antes de empezar a cortar, deje funcionar la herra-
mienta eléctrica durante varios segundos en marcha
en vacio. Si el disco emite un ruido desconocido o si
esta vibrando, desconecte inmediatamente la maqui-
nay saque el enchufe de la toma de corriente.
Seleccione un disco apropiado para el material que
se esta procesando.

Utilice solamente discos cortantes que hayan sido
recomendados por el fabricante y que cumplan los
requisitos de la norma EN 847-1.

Utilice solamente discos con el orificio interno indica-
do por el fabricante de la herramienta eléctrica.

No utilice discos embotados, agrietados, doblados ni
dafiados.

Utilice correctamente los discos afilados. Respete el
requisito de velocidad maxima que se ha indicado
sobre el disco.

No utilice discos de acero de alta aleacion de corte
rapido (marcados con HSS). Este tipo de discos son
fragiles y se rompen faciimente.

Siempre que sea posible, utilice discos con un nivel
de ruido mas bajo.

Al cambiar el disco, procure que los sentidos de rota-
cion del motor eléctrico y del disco coincidan.

Lleve guantes de proteccion al cambiar y trasladar los
discos, asi como al trabajar con materiales bastos.
Cuando sea posible, los discos circulares deben
transportarse siempre en portaherramientas espe-
ciales.

Ponga el disco en contacto con la pieza que se esta
procesando solamente cuando la herramienta eléc-
trica esté conectada y el disco haya alcanzado la
velocidad maxima. De lo contrario, si los dientes se
acufan en la pieza, existe el riesgo de producirse un
rebote.

No ponga la herramienta eléctrica en funcionamiento
si el disco se ha entallado en el material.

Después de detener el disco, no lo toque antes de que
se haya enfriado. Durante el funcionamiento, el disco
cortante se calienta mucho.

Si el disco se acufia en el material, desconecte la he-
rramienta eléctrica y espere hasta que el disco haya
dejado de girar completamente. Para evitar el peligro
de que se produzca un rebote, la pieza podra despla-
zarse Unicamente si el disco esta en reposo. Antes de
conectar nuevamente la herramienta eléctrica, elimi-
ne la causa de la acufiacion.

Después de desconectar la herramienta eléctrica, no
intente retrasar el movimiento del disco con un trozo
de madera. Deje que el disco se detenga por si solo.
No deje la herramienta eléctrica sin vigilancia hasta
que el disco no haya dejado de girar completamente.
Las herramientas cortantes que giran por inercia pue-
den provocar traumas.

Si la abertura de proteccion de la mesa de trabajo de
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la maquina se dafa o se desgasta, su sustitucion de-
bera efectuarse en un centro de servicio autorizado.
No quite los recortes de la zona de corte hasta que
el disco no haya sido cubierto completamente por el
mecanismo de seguridad y no haya dejado de girar
completamente. El cabezal de trabajo debe hallarse
en posicion superior.

Empiece a operar con la herramienta eléctrica ape-
nas cuando haya retirado todos los objetos de la
mesa de trabajo (herramientas auxiliares, recortes,
virutas, etc.), salvo la pieza que se esta procesando.
Los pequefios trozos de madera u otros objetos pe-
quefios pueden llegar a acelerarse al entrar en con-
tacto con el disco rotatorio y pueden golpearle a una
velocidad alta.

Mantenga el suelo en torno a la maquina limpio, sin
cubrirlo de materiales. La zona de trabajo debe estar
libre de obstaculos posibles.

No guarde materiales o maquinaria por encima de la
maquina que potencialmente puedan crear el peligro
de caerse.

Mantenga los asideros secos, limpios y sin grasa. Los
asideros manchados con aceite se deslizan y con-
ducen a la pérdida de control sobre la herramienta
eléctrica.

Siempre que sea posible, fije la maquina firmemente
a la mesa de trabajo.

Fije siempre solidamente la pieza que se esta proce-
sando. No procese piezas que sean sumamente pe-
queias para ser fijadas mecanicamente. De lo con-
trario, al operar, la distancia entre el disco y su mano
es peligrosamente pequefia.

Cuando esté cortando un material de forma cilindrica,
fijelo con grapas por ambos lados del disco para evi-
tar que vuelva a girar.

Al cortar piezas largas que sobrepasan considera-
blemente la mesa de trabajo de la maquina, asegure
unos soportes adicionales a lo largo de la pieza a la
altura de la mesa giratoria de la sierra. Los soportes
deben estar ubicados de modo que impidan que la
pieza se caiga después de haber sido cortada. En
caso de que la pieza sea sumamente larga, de-
beran asegurarse soportes adicionales ubicados
uniformemente a lo largo de la pieza.

Sea sumamente cauteloso al recortar canales.

Al cortar con biselado, el brazo de la sierra debe
estar fijado de forma segura.

Manténgase siempre por uno de los lados del dis-
co cortante.

Si le interrumpen durante la operacién, termine
primero lo que ha empezado, desconecte la ma-
quina y levante la vista apenas entonces.

Revise periédicamente si todas las tuercas, pernos
y elementos de entibacién han sido bien atiesados.
No se deben cortar clavos ni tornillos. Antes de em-
pezar a cortar con la sierra, revise la pieza y retire los
clavos, los tornillos y los cuerpos ajenos.

No utilice la herramienta eléctrica para cortar metal
0 mamposteria.

No utilice la herramienta eléctrica para cortar lefia de
calefaccion.

La sierra circular puede transportarse, sujetandose
por el asidero de transporte, pero Unicamente des-
pués de que previamente haya sido desconectada

de la red de alimentacion y haya sido bloqueada en
posicién inferior.

Cuando no esté utilizando la herramienta eléctrica,
guardela en un lugar seguro. Este lugar para su con-
servacion debe estar seco y poder cerrarse con llave.
Asi se evitaran los dafios en la herramienta eléctrica y
que personas sin experiencia trabajen con ésta.

Para evitar un sobrecalentamiento posible, desenros-
que siempre hasta el final el cable desde un prolonga-
dor con tambor de cable.

Conecte la sierra a un dispositivo para la evacuacién
del polvo y cerciérese de su buen estado. Debe ser
consciente de la influencia nociva del polvo, de la
toxicidad del polvo de determinados materiales, de
la importancia de la evacuacion local del polvo y de
los medios de regulacion y evacuacion del polvo del
sistema que Ud. utiliza. Es recomendable llevar una
careta antipolvo durante la operacién.

Al dafiarse la maquina, incluidos los mecanismos de
seguridad y los discos, comuniqueselo inmediata-
mente al centro de servicio autorizado.

El operador debe tener una buena formacién y cono-
cer la destinacion, la realizacion de ajustes y el traba-
jo con esta maquina.

Para explotar correctamente esta herramienta eléctri-
ca, deben cumplirse las normas de seguridad, las ins-
trucciones generales y las indicaciones de operacion
que se indican aqui. Cada usuario debe familiarizarse
con este manual y estar informado acerca de los ries-
gos potenciales al operar con la herramienta eléctri-
ca. Los nifios y las personas fisicamente débiles no
deben utilizar esta herramienta eléctrica. Los nifios
deben estar bajo vigilancia constante si se encuen-
tran cerca del lugar de operacion con la herramienta
eléctrica. Es obligatorio adoptar asimismo medidas
de seguridad preventivas. Ello se refiere también al
cumplimiento de las normas basicas de salud profe-
sional y seguridad.

El fabricante no asume responsabilidad por las modi-
ficaciones en la herramienta eléctrica que hayan sido
efectuadas por el usuario o por las averias que hayan
sido causadas a raiz de estas modificaciones.

La herramienta eléctrica no debe usarse al aire libre
cuando esté lloviendo, en un entorno himedo (des-
pués de llover) o cerca de liquidos y gases facilmente
inflamables. El lugar de trabajo debe estar bien ilu-
minado.

V- Normas de seguridad al

operar con laser

El rayo laser utilizado en el sistema REDEYE® es de la
clase 2, con potencia maxima de 1 mW y longitud de
la onda de 650 nm. Estos laseres generalmente no son
peligrosos para los ojos, pero, a pesar de ello, si se mira
directamente en el laser, puede llegar a cegarle.

A ADVERTENCIA: No mire directamente hacia
el rayo laser. Si se fija intencionadamente en el rayo
laser, su vista puede estar en peligro.
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Por favor, respete todas las normas de seguridad que se
enumeran a continuacion:
= Ellaser debe utilizarse y mantenerse en conformidad
con las instrucciones del fabricante.
= Nodirija nunca el rayo laser hacia personas u objetos,
salvo hacia el material que se esta procesando.
= El rayo laser no debe dirigirse hacia seres humanos, . Zapatas
sobre todo debe procurarse que no sea dirigido hacia . Tornillo de fijacion de las zapatas
los ojos de seres humanos por un tiempo superior a 31. Clavija de fijacion
0,25s. . Palanca para fijar el angulo de biselado
= Cerciorese siempre de que el rayo laser haya sido . Tornillo para fijar el prolongador lateral
dirigido hacia un material sélido cuya superficie no re- . Base
flecte, es decir, madera o superficies bastas de reves- . Tornillo con cabezal cruciforme (Fig. 7)
timiento. La chapa de acero brillante no es apropiada . Tuerca para fijar la profundidad de corte (Fig. 15)
para usar el laser, ya que su superficie reflectante y Disco circular (Fig. 25)
puede dirigir el flujo de rayos laser en sentido inverso . Perno para fijar el disco (Fig. 25)
hacia el operador. . Brida interna (Fig. 25)
No sustituya el Iaser incorporado por otro que no sea . Brida externa (Fig. 25)
del mismo tipo. La reparacién debe efectuarse sola-
mente por el fabricante o por los centros de servicio
autorizados.

. Asidero para seleccionar el angulo de corte
. Palanca para fijar el angulo de corte
. Escala del angulo de corte
. Mesa de trabajo
Boton de fijacion del husillo
. Interruptor del Iaser dirigido

VII - Instrucciones para la
operacion

A ADVERTENCIA: El uso de ajustes, mecanis-
mos de mando o procedimientos de trabajo, distintos
de los que se describen aqui, pueden provocar peligro
de verse sometido a irradiacion.

Esta herramienta se alimenta con voltaje monofasico
alterno. Posee doble aislamiento, segun las normas
EN 61029 e IEC 61029, y puede conectarse a tomas
de corriente sin bornes de proteccion. Las radiointerfe-
rencias corresponden a la Directiva de Compatibilidad

Potencia méaxima de emision: < TmW
Longitud de la onda: 650nm
IEC 60825-1:07

VI - Componentes principales

de la herramienta
eléctrica

Electromagnética 2004/108/CE.

Es

ta herramienta eléctrica esta destinada a cortar trans-

RAYO LASER W . .
N T G B ) AR versal y longitudinalmente, asi como de fo_rma blsel_ada
LASER CLASE 2 y combinada, madera y aglomerado de solidez media.

ANTES DE EMPEZAR LA OPERACION

Antes de emprender una operacion con la herramienta
eléctrica, debera cerciorarse de lo siguiente:

Si el voltaje de la red eléctrica corresponde al indica-
do en la placa de datos técnicos de la maquina.

En qué posicién se encuentra el interruptor. La herra-
mienta eléctrica se conecta a la red de alimentacion

1. Tornillo de fijacién del sujetador solamente cuando el interruptor esté desconectado.
2. Sujetador = El estado del disco cortante. Se deben usar sola-
3. Escala del angulo de biselado mente discos bien afilados. Los discos reventados o
4. Laser dirigido deformados deben sustituirse inmediatamente. No se
5. Limitador de la profundidad de corte deben usar discos cortantes de acero de corte rapido
6. Saco para el polvo (HSS).
7. Tornillo de regulacion de la profundidad de corte » Sitodas las piezas moviles del mecanismo de seguri-
8. Terminal para la evacuacion del polvo dad del disco se estan moviendo libremente.
9. Brazo recogedor del mecanismo de seguridad = Sila pieza o el material que se va a procesar han sido
10. Mecanismo de seguridad inmévil del disco fijados correctamente.
11. Asidero de transporte = Del buen estado del cable de alimentacion y del en-

Asidero de trabajo

Interruptor

Palanca para liberar el mecanismo de seguridad
Tornillo

Mecanismo de seguridad maévil del disco

Base para fijar el mecanismo de seguridad
Tornillo

Limitador

. Prolongadores laterales

. Orificio de montaje

. Abertura de seguridad de la mesa de trabajo

chufe. Si el cable de alimentacion estd dafado, su
sustitucion debera efectuarse por el fabricante o por
un técnico de servicio suyo para evitar los peligros
del cambio.
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DIMENSIONES ADMISIBLES PARA LA PIEZA
QUE SE ESTA PROCESANDO

Altura x anchura, mm

Angulo horizon-

i Corte vertical, angulo Corte combinado,
tal de declive ” » ang angulo de biselado
de biselado 0 A N
45° alaizquierda
0° 300 x 65 mm 300 x 35 mm
15° 290 x 65 mm 290 x 35 mm
22.5° 275x65mm 275x35mm
30° 260 x 65 mm 260 x 35 mm
45° 210 x 65 mm 210 x35mm
ACCESORIOS

La herramienta eléctrica esta provista de los accesorios
siguientes: disco cortante (montado), saco para el polvo,
prolongadores laterales: 2 unidades, grapa de fijacion;
llave de tuercas; llave hexaédrica (llave de tornillo con
hexaedro interno). Para obtener resultados o6ptimos,
le recomendamos que utilice accesorios originales de
SPARKY.

MONTAJE DE LA SIERRA

La base de la sierra circular esta provista de orificios
para facilitar su fijacién a la mesa de trabajo. (Fig.1)

Fije la sierra a un banco de trabajo horizontal nivelado o
a la mesa de trabajo, utilizando 4 pernos M8, tuercas y
arandelas (no se incluyen en el suministro) a través de
los orificios de sujecion en la base de la maquina.

OBSERVACION: Opcionalmente, la sierra puede mon-
tarse sobre un trozo de madera contrachapado, con un
grosor de 13 mm o superior, que, posteriormente, puede
ser sujetado con las grapas a su mesa de trabajo o ser
trasladado a otro lugar de trabajo donde podra volver a
sujetarse con grapas.

A ADVERTENCIA: Cerciérese de que la super-

ficie sobre la que se esta montando la maquina no sea
desigual. De lo contrario, ello podra producir acufia-
cién y corte impreciso.

Para montar la sierra, realice las operaciones siguientes:

1. Marque sobre la superficie de montaje el lugar de
los cuatro orificios de sujecion.

2. Perfore cuatro orificios de 10 mm a través de la su-
perficie de sujecion.

3. Coloque la herramienta eléctrica sobre la superficie
de montaje y nivele los orificios en su base, con los
orificios ya perforados en la superficie de montaje.
Sujete la base de la herramienta eléctrica con per-
nos, arandelas y tuercas.

SACO PARA EL POLVO

Para reducir la acumulacion de virutas, coloque el saco
para el polvo (6) sobre el terminal para la evacuacion del
polvo (8). (Fig.2)

Para vaciar el saco, retirelo del terminal para la evacua-
cion del polvo y abra el cierre del saco.

Para elevar la productividad, vacie el saco antes de que
se llenen hasta 2/3 de su volumen. Asi mejorara la salida
del flujo de aire a través del saco.

PROLONGADORES LATERALES

Los prolongadores laterales (20) se utilizan como apo-
yos para piezas mas largas, evitando su doblamiento y
la acufiacién posterior del disco durante el corte. (Fig.3)
Para montarlos, introduzca sus extremos en los orificios
previstos con este proposito por ambos lados de la base
y atiéselos con tornillos (33).

SUJECION DE LA PIEZA EN PROCESAMIENTO

El sujetador (2) puede montarse por la parte izquierda
o derecha de la maquina y puede regularse segun las
dimensiones de la pieza que se esta procesando. (Fig.4)
No se debe trabajar con la herramienta eléctrica sin que
previamente haya sido sujetada la pieza que se esta
procesando.

Cercitrese de que los tornillos del sujetador estén bien
atiesados.

LIBERACION DEL CABEZAL DE TRABAJO

Al transportarse y guardarse la sierra, su cabezal esta
doblado en posicién inferior. Para liberar el cabezal,
apriételo primero levemente hacia abajo y tire de la
clavija de fijacion (31), girandolo posteriormente a 900
hacia la izquierda o hacia la derecha para inmovilizarlo.
El cabezal se elevara cadenciosamente a la posicion
superior. (Fig.5)

PUESTA EN MARCHA

Apriete el interruptor (13). Deje que el motor eléctrico
gire hasta la velocidad maxima. Cuando el disco haya
alcanzado las revoluciones maximas, libere el mecanis-
mo de seguridad mavil (16), accionando con el pulgar la
palanca de liberacion del mecanismo de seguridad (14).

OPERACION CON EL SISTEMA LASER

A ADVERTENCIA: No mire directamente hacia
el rayo laser o hacia su reflejo. Desconecte el laser
dirigido cuando no lo esté utilizando.

Ellaser dirigido (4) se maneja por el interruptor (28) y fun-
ciona solamente cuando el cable de alimentacién esta
conectado a la red de alimentacion. (Fig.6)

No dirija nunca el rayo laser hacia seres humanos u ob-
jetos, salvo hacia el material que se esta procesando.

El rayo laser no debe dirigirse hacia seres humanos,
sobre todo debe procurarse que no esté dirigido hacia
los ojos de seres humanos por un intervalo superior a
0,25s.

Cerciérese siempre de que el rayo laser haya sido diri-
gido hacia un material sélido cuya superficie no reflecte,
es decir. El rayo laser puede dirigirse hacia la madera
o las superficies de revestimiento bastas. La chapa de
acero brillante no es apropiada para usar el laser, ya que
su superficie reflectante puede dirigir el flujo de rayos
laser en sentido contrario hacia el operador.
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Después de terminar el trabajo, no olvide nunca desco-
nectar el interruptor del laser (28). Conecte el rayo laser
solamente cuando en la mesa de la sierra haya sido co-
locado un material.
Realice las operaciones siguientes:

1. Marque con un lapiz sobre el material la linea por la

cual va a cortar.

2. Ajuste los angulos necesarios de corte y biselado.

3. Antes de sujetar el material que esta en contacto
con el limitador (19) mediante el sujetador (2) hacia
la mesa de trabajo, conecte el laser y nivele el rayo
con la linea trazada con el lapiz. Sujete el material
con el sujetador.
Ponga el motor eléctrico en marcha.
Al alcanzar las revoluciones maximas del disco,
descienda el cabezal de trabajo para empezar a
cortar.

OBSERVACION: Después de finalizar el corte, desco-
necte el interruptor (28) del laser.

o s

Después de finalizar el trabajo, limpie el dispositivo laser
de la forma siguiente:

Desconecte el interruptor (28) del laser y retire el enchu-
fe de la toma de corriente de la red de alimentacion.
Levante el brazo de la sierra hacia arriba y limpie con
un cepillo suave el polvo que se ha acumulado en torno
al dispositivo.

OBSERVACION: Lleve gafas de proteccién cuando
esté sacudiendo el polvo.

Para regular el rayo laser, si no es paralelo a la superficie
lateral del disco, realice lo siguiente:

1. Retire la tapa de plastico del laser.

2. Afloje los dos tornillos con cabezal cruciforme (35)
cerca del laser. (Fig.7)

3. Atiese la pieza que se esta procesando a la mesa
de trabajo de la maquina, ponga en marcha el motor
eléctrico y practique un corte parcial en el material.

4. Haga girar el laser hasta que el rayo coincida com-
pletamente con el corte.

5. Retenga el laser en un lugar y atiese los tornillos
con el cabezal cruciforme.

6. Coloque nuevamente la tapa de plastico del laser.

CORTE TRANSVERSAL
(SIN DESLIZAMIENTO LONGITUDINAL)

Al cortar trozos estrechos de material, no es necesario
utilizar el mecanismo de deslizamiento longitudinal. En
este caso, cercidrese de que el tornillo de fijacion de las
zapatas (30) esté bien atiesado para evitar que el brazo
de la sierra se deslice. (Fig. 8)

1. Conecte la maquina al voltaje de alimentacién y cer-
cidrese de que el cable de alimentacién esté fuera
del alcance del disco y de la mesa de trabajo.

2. Coloque la pieza que se esta procesando sobre la
mesa de trabajo y atiésela fuertemente para que no
se mueva durante el corte. Cerciérese de que la cla-
vija de fijacion (31) esté liberada.

3. Deslice el cabezal de la sierra hasta la posicion
posterior extrema e inmovilicelo, girando el tornillo
de fijacion de las zapatas (30) en el sentido de la
aguja del reloj. Antes de empezar a cortar, cerciére-
se de que el asidero para seleccionar el angulo de
corte (23) y la palanca para fijar el angulo de bisela-

do (32) estén atiesados. (Fig. 9)

4. Apriete el interruptor (13) y espere hasta que el dis-
co alcance las revoluciones maximas.

5. Mientras esté sosteniendo todavia el interruptor
(13), apriete con el pulgar la palanca para liberar el
mecanismo de seguridad (14). Entonces sera posi-
ble hacer bajar el cabezal de la sierra, apretando
hacia abajo el asidero de trabajo (12).

6. Siga bajando el cabezal de la sierra, ejerciendo so-
lamente una presion ligera hacia abajo y deje que la
sierra termine lo demas. (Fig. 10)

CORTE TRANSVERSAL
(CON DESLIZAMIENTO LONGITUDINAL)

Se utiliza para cortar un material de gran anchura. En
este tipo de corte, el tornillo de fijacion de las zapatas

(30) esta aflojado, el cabezal de la sierra se ha de tirar

hacia el operador, haciéndolo bajar hacia el material y

empujando hacia atras para efectuar el corte.

Realice las operaciones siguientes:

1. Afloje el tornillo de fijacion de las zapatas (30).

2. Antes de conectar la maquina, tire hacia Ud. el
cabezal de la sierra mientras que esté en posicion
superior.

3. Presione el interruptor (13) y espere hasta que el
disco alcance las revoluciones maximas.

4. Mientras que todavia se esté sosteniendo el inte-
rruptor (13), apriete con el pulgar la palanca de libe-
racion del mecanismo de seguridad (14). Entonces
sera posible hacer bajar el cabezal de la sierra,
apretando el asidero de trabajo (12) hacia abajo.

5. Haga bajar el disco hasta que se entalle en el mate-
rial.

6. Empuje el cabezal de la sierra hacia atras, hasta el
tope, para finalizar el corte.

7. Después de finalizar el corte, suelte el interruptor y
espere hasta que el disco deje de girar antes de le-
vantar el cabezal de la sierra hacia arriba y sacarlo
del material.

A ADVERTENCIA: No tire nunca hacia Ud. el
cabezal de la sierra durante el corte. El disco puede
salir subitamente del material y dirigirse hacia Ud.

CORTE BAJO ANGULO

El corte bajo angulo se efecttia en angulo de biselado 0°
y angulo arbitrario de la mesa de trabajo entre 45° a la
izquierda o a la derecha. Puede utilizarse en corte trans-
versal, con o sin entrega longitudinal, segun la anchura
de la pieza que se esta procesando.
La mesa de trabajo puede hacerse girar hasta 45° a la
izquierda o a la derecha de la posicién normal de 0° para
el corte transversal, con o sin entrega longitudinal.
Para una mayor comodidad durante la operacion, la
mesa de trabajo esta provista de limitadores para selec-
cionar rapidamente los angulos de corte utilizados con
mayor frecuencia (a la izquierda: 45° 30°; 22.5°; 15°; 0°
y, aladerecha 0°; 15°; 22.5°; 30°; 45°).
1. Libere el asidero para seleccionar el angulo de cor-
te (23), girando por su eje, en el sentido inverso de
la aguja del reloj. (Fig. 11)
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2. Tire hacia arriba la palanca de fijacion (24) ubicada
por debajo del asidero (23) para liberar el movimien-
to de la mesa de trabajo y seleccione el angulo de
corte deseado.

3. Ajuste el angulo de corte, moviendo el asidero (23)
hacia la izquierda o hacia la derecha para hacer gi-
rar la mesa. Antes de empezar a cortar, haga girar
el asidero por su eje en el sentido de la aguja del
reloj para atiesarlo hasta el tope en esta posicion.
(Fig. 12)

BISELADO

El corte bajo angulo se efectua en angulo 0° de la mesa
de trabajo y angulo arbitrario de biselado hasta 45° a la
izquierda. Puede utilizarse en corte transversal, con o
sin entrega longitudinal, segln la anchura de la pieza
que se esta procesando.

El disco puede desplazarse de su posicion vertical nor-
mal de 90° a 45° Unicamente hacia la izquierda.

Libere la palanca para fijar el angulo de biselado (32) e
incline el cabezal de la sierra hacia la izquierda, hasta el
angulo deseado de la escala (3). Atiese nuevamente la
palanca (32) para fijar el angulo. Realice el corte planifi-
cado con biselado. (Fig. 13)

CORTE COMBINADO

El corte combinado es un corte a la vez bajo angulo y
biselado. Puede utilizarse en un corte transversal, con
o sin entrega longitudinal, segun la anchura de la pieza
que se esta procesando.

Establezca los angulos de corte y de biselado, siguiendo
los procedimientos descritos anteriormente. (Fig. 14)

REGULACION DE LA PROFUNDIDAD DE
CORTE

Al estar levantado el brazo de la sierra hacia arriba, la
profundidad del corte puede regularse de modo que
el tornillo de regulacion de la profundidad (7) entre en
contacto con su limitador, al hacer bajar el brazo de la
sierra. (Fig. 15)

De esta forma se limita la profundidad de la entalladura
del disco en el material, lo cual permite cortar canales.
Para cortar canales, realice lo siguiente:

1. Desplace el limitador de la profundidad (5) hacia la
izquierda.

2. Afloje la tuerca para fijar la profundidad de corte
(36) bajo el cabezal del tornillo (7).

3. Regule el tornillo (7) hasta alcanzar la profundidad
deseada (haga bajar el cabezal de la sierra hasta
que el tornillo entre en contacto con el limitador de
la profundidad).

a) Enrosque el tornillo para levantar el disco (se redu-
ce la profundidad del corte).

b) Desenrosque el tornillo para hacer bajar el disco
(aumenta la profundidad del corte).

4. Atiese la tuerca debajo del cabezal del tornillo.

5. Cuando no utilice la sierra, coloque el limitador de la
profundidad en su posicion inicial (a la derecha).

VIl - Mantenimiento

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de efectuar cualquier ajuste, servicio o
mantenimiento.

AJUSTE PRECISO DE LOS ANGULOS

A ADVERTENCIA: Desconecte la herramienta
eléctrica y saque el enchufe de la toma de corriente.

La maquina se suministra ajustada en fabrica. Le re-
comendamos que, tanto antes de su explotacion inicial
como también periédicamente durante su servicio, se
revisen el angulo 0° de la mesa de trabajo y la posicién
vertical del disco, ya que es posible que durante el trans-
porte o el trabajo se hayan desplazado.

Para comprobar el angulo de la mesa de trabajo, con
el asidero (23) seleccione el angulo 0° y fijelo de la for-
ma descrita en el apartado “Corte bajo angulo”. Con el
angulo recto de cerrajero A (no se incluye en el suminis-
tro), colocado con su brazo corto hacia el limitador (19),
compruebe si el brazo largo es paralelo a la abertura de
la mesa (Fig. 16a). Con la llave hexaédrica suministrada
junto con la maquina, afloje los tornillos que fijan el limi-
tador, regule el angulo y atiese nuevamente los tornillos.
(Fig. 16b)

Verifique de forma analoga si el angulo entre la superfi-
cie de lamesay el disco es de 90°. (Fig.17)

Si es necesario, regule el angulo de declive del cabezal
de la sierra a 90°. Empuje el cabezal hasta lo maximo,
hacia atras por las zapatas, y fijelas con el tornillo (30).
Regule el angulo del declive a 90° y fijelo con la ayuda
del tornillo con la tuerca B. (Fig.18)

Puede comprobar el declive del cabezal de 45° con la
ayuda del angulo de cerrajero de 45° o con un medidor
de angulos especial D (no se incluyen en el suministro)
(Fig.19). Para ajustar el angulo del declive del cabezal,
haga la regulacion con la ayuda del tornillo y de la tuerca
C. (Fig.20)

CAMBIO DEL DISCO

A ADVERTENCIA: Desconecte la herramienta
eléctrica y saque el enchufe de la toma de corriente.

Retire el tornillo (18) sobre la placa de unién y afloje el
tornillo (15) sobre la base de sujecion del mecanismo de
seguridad (17).

Tire hacia atras del mecanismo de seguridad movil (16),
pulse el botén de fijacion del husillo (27) y haga girar el
disco manualmente hasta que bloquee.

Afloje y retire el perno de fijacién del disco (38) y la bri-
da externa (40) mediante la llave de tuercas suministra-
da con la maquina en el sentido de la aguja del reloj.
(Figs. 21, 22, 23, 24)

Instrucciones de uso originales
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OBSERVACION: El perno de fijacion del disco es de
rosca izquierda.

Retire el disco, utilizando guantes de proteccion fuertes.
Limpie el polvo y las impurezas del orificio y de las bri-
das.

Para montar el disco, ejecute el procedimiento anterior
en el orden inverso.

A ADVERTENCIA: Para asegurar la rotacion
correcta del disco, coléquelo siempre de modo que
la flecha marcada sobre el disco indique en el mismo
sentido que la flecha estampada sobre el mecanismo
de seguridad superior del disco.

Si ha retirado la brida interna del disco (39) para lim-
piarla, méntela nuevamente como se ha indicado en la
Fig. 25.

Compruebe si el mecanismo de seguridad mévil del
disco funciona normalmente y si cubre el disco cuando
hace bajar el brazo de la sierra.

Conecte la sierra a la fuente de alimentacién y ponga el
disco a girar para cerciorarse de que esta funcionando
correctamente.

TRANSPORTE

Antes de transportar la sierra, atiese firmemente el asi-
dero a la mesa de trabajo (23), la palanca para fijar el
angulo de biselado (32) y el tornillo de fijacion de las za-
patas (30). Traslade la clavija de fijacién (31) para reco-
ger el cabezal hasta abajo. Bloquee el cabezal, al tirar y
girar a 900 la clavija de fijacion (31), de modo que entre
en el canal vertical. (Fig.26)

Para levantar la sierra, utilice el asidero de transporte
(11). jNo levante la sierra por el asidero de trabajo!

MANTENIMIENTO

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de cualquier servicio o mantenimiento.

Lleve guantes de proteccion fuertes al cambiar y tras-
ladar los discos circulares, ya que éstos pueden estar
muy afilados.

Mantenga los orificios de ventilacion de la herramienta
eléctrica siempre limpios y libres.

Revise regularmente si en la rejilla de ventilacion, cerca
del motor eléctrico o en torno a los conmutadores, no
han entrado polvo o cuerpos ajenos. Utilice un cepillo
suave para eliminar el polvo acumulado. Para proteger
sus 0jos, lleve gafas de proteccién durante la limpieza.
Revise regularmente todos los elementos de entibacion
y cerciérese de que hayan sido fuertemente atiesados.
En caso de que alguno de los tornillos se haya afloja-
do, atiéselo inmediatamente para evitar situaciones de
riesgo.

Si el cable de alimentacién esta dafiado, su sustitucién
debe efectuarse por el fabricante o por un técnico de
servicio suyo para evitar los peligros de la sustitucion.
Lubrique regularmente todas las piezas moviles.

Si el cuerpo de la maquina necesita limpieza, sacudalo
con un pafio suave y himedo.
Puede utilizarse un detergente de limpieza suave.

A ADVERTENCIA: No se debe usar alcohol,
gasolina ni otros disolventes. No utilice nunca deter-
gentes corrosivos para limpiar las piezas de plastico.

A ADVERTENCIA: El agua no debe entrar en
contacto con la sierra.

iIMPORTANTE! Para garantizar un trabajo seguro
con la herramienta eléctrica y su fiabilidad, todas las
actividades de reparacion, mantenimiento y regulacion
(incluidas la revision y la sustitucion de los cepillos) de-
ben efectuarse en los centros de servicio autorizados
de SPARKY, utilizando solamente piezas de recambio
originales.

IX - Garantia

El periodo de garantia de las herramientas SPARKY
aparece indicado en la hoja de garantia.

Los dafios debido a llevar ropa normal, a sobrecargas o
manejo indebido se excluiran de la garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defectuosos, asi
como a defectos en la hechura seran subsanados libres
de gastos por medio de sustitucion o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas SPARKY
defectuosas si la maquina se devuelve al distribuidor o
si se entrega al servicio autorizado de garantia sin des-
montar, en su estado inicial.

Notas

Lea atentamente todo el manual del uso antes de utilizar
este producto.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar las especi-
ficaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de pais a pais.
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DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de produgéo geralmente utilizadas, &€ pouco provavel o novo instrumento eléctrico que
vocé adquiriu ser ineficiente ou lhe faltar alguma peca. Mesmo assim, se vocé verificar que qualquer coisa ndo esta
bem, ndo trabalhe com o instrumento, enquanto a pega ineficiente néo for substituida, ou a imperfeigao nao ficar elimi-
nada. O ndo seguimento desta recomendacéo é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

ENSAMBLAGEM

A serra circular de mesa fornece-se embalada e completamente ensamblada , excepto o conjunto de bracadeiras,e
as extensdes laterais.

| - Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabricado de acordo
com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vdo de encontro com as exigéncias mais rigorosas
do consumidor. Facil de manutengao e seguro durante a utilizagao, sendo correctamente manipulado, este instrumento
eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos anos.

ATENGAO!

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de comegar a trabalhar com o seu novo instrumen-

@ to eléctrico SPARKY. Preste especial atengdo aos textos que comegam com a palavra “Atengao”. O seu
instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que hao de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este
instrumento eléctrico, maior atencéo foi prestada a seguranga, as qualidades de exploragao e a fiabilidade,
as quais fazem dele um instrumento facil de manutencao e de exploragéo.

Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os para reciclagem
nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades locais ou com um representante
para consultar a forma de reciclagem.

154

PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

0 Visando a proteccédo do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessorios e embalagem tém-de-ser
’I’ submetidos a uma adequada reelaboracéo para serem novamente utilizadas as matérias primas contidas
neles.
Para facilitar a reciclagem, as pecas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva denotacao.
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DESCRIGAO DOS SIMBOLOS

Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que fornecem importan-
te informacéo sobre o artefacto ou recomendagdes para o seu uso.

Use antifénes.
Use 6culos protectores.
C

Vai de encontro com as exigencias dos documentos normativos russos

Vai de encontro com as exigencias dos documentos normativos ucranianos

@ Leia a instrucédo para o uso

Periodo de fabrico, onde os simbolos variaveis séo:
YYYY —ano de fabrico, ww — semana consecutiva do calendario

TKN SERRA CIRCULAR DE MESA
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Il - Dados técnicos

5ec¢@o maxima do material (largura x altura) para:

orte vertical 0°x0°

 incli 45°x0°

- Obliquidade 0°x45° (aesquerda)
- Corte combinado 45° x 45° (a esquerda)

A).

A Use meios de protecg¢ao contra o ruido!

anacao de vibragoes *

* As vibragbes sdo determinads de acordo com EN 61029-1.

O nivel das vibragdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por EN 61029 e pode ser
utilizado para a comparacao de instrumentos eléctricos. O nivel das vibragdes pode ser utilizado para a avaliagao
prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragdes declarado refere-se a utilizagéo/fungao principal do instrumento. Caso o instrumento eléctrico
seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessoérios, ou o instrumento n&o for bem tratado, o nivel das
vibragdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do impacto pode crescer consideravelmente dentro do
periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibragdes, € preciso considerar também o tempo em que o instrumento esta desli-
gado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o nivel do impacto dentro do periodo
laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessdrios em bom estado. Cuide as maos quentes durante o trabalho —isto vai
diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibracao elevada.

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com contetido de chumbo, certos tipos de madei-
ras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspiracdo do pé pode causar reac¢des
alérgicas e/ou doengas das vias respiratdrias do trabalhador ou das pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de pd, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo em combinacéo
com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou conservantes. O material que con-
tém amianto tem de ser processado sé por especialistas

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do po.

= Para atingir maior grau de captacéo do po, ao trabalhar com o instrumento, utilize aspirador de po.

= Garanta a boa ventilagéo do local de trabalho.

* Recomenda-se o uso de mascara anti-pé com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.
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Il - Indicacoes gerais
de adverténcia para
ferramentas eléctricas

A ATENGAO! Devem ser lidas todas as indi-
cacoes de adverténcia e todas as instrugdes. O
desrespeito das adverténcias e instrugbes apresenta-
das abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/
ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugcoes
para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas
indicagbes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com bateria
(sem cabo de rede).

1. SEGURANCA DA AREA DE TRABALHO

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa
e bem iluminada. Desordem ou éreas de trabalho
insuficientemente iluminadas podem levar a aci-
dentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em
areas com risco de explosao, nas quais se en-
contrem liquidos, gases ou poés inflamaveis.
Ferramentas eléctricas produzem faiscas, que po-
dem inflamar pés ou vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afastadas
da ferramenta eléctrica durante a utilizagao.
No caso de distracgéo é possivel que perca o con-
trolo sobre o aparelho.

2. SEGURANCA ELECTRICA

a) A ficha de conexdo da ferramenta eléctrica
deve caber na tomada. A ficha ndo deve ser
modificada de maneira alguma. Nao utilizar
uma ficha de adaptagao junto com ferramen-
tas eléctricas protegidas por ligagado a terra.
Fichas ndao modificadas e tomadas apropriadas
reduzem o risco de um choque eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em contacto
com superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Ha um ris-
co elevado devido a choque eléctrico, se o corpo
estiver ligado a terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou hu-
midade. A infilfracdo de agua numa ferramenta
eléctrica aumenta o risco de choque eléctrico.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras finali-
dades. Jamais utilizar o cabo para transportar
a ferramenta eléctrica, para pendura-la, nem
para puxar a ficha da tomada. Manter o cabo
afastado de calor, 6leo, cantos afiados ou par-
tes do aparelho em movimento. Cabos danifica-
dos ou emaranharados aumentam o risco de um
choque eléctrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao
ar livre, s6 devera utilizar cabos de extensao

apropriados para areas exteriores. A utilizagdo
de um cabo de extensado apropriado para areas
exteriores reduz o risco de um choque eléctrico.
Se nao for possivel evitar o funcionamento da
ferramenta eléctrica em areas humidas, deve-
ra ser utilizado uma disjuntor de corrente de
avaria. A utilizagao de um disjuntor de corrente de
avaria reduz o risco de um choque eléctrico.

=)
=

3. SEGURANCA DE PESSOAS

a) Esteja atento, observe o que esta a fazer e te-
nha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta
eléctrica. Nao utilizar uma ferramenta eléctrica
quando estiver fatigado ou sob a influéncia de
drogas, alcool ou medicamentos. Um momento
de descuido ao utilizar a ferramenta eléctrica, pode
levar a les6es graves.

b) Utilizar equipamento de proteccdao pessoal
e sempre 6culos de protecgao. A utilizagdo de
equipamento de protecgdo pessoal, como masca-
ra de protecgao contra po, sapatos de seguranga
antiderrapantes, capacete de seguranga ou pro-
tecgdo auricular, de acordo com o tipo e aplicagdo
da ferramenta eléctrica, reduz o risco de lesées.

c) Evitar uma colocagdao em funcionamento in-
voluntaria. Assegure-se de que a ferramenta
eléctrica esteja desligada, antes de conecta-
-la a alimentacao de rede e/ou ao acumulador,
antes de levanta-la ou de transporta-la. Se tiver
o dedo no interruptor ao transportar a ferramenta
eléctrica ou se o aparelho for conectado a alimen-
tacdo de rede enquanto estiver ligado, poderdo
ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou chaves de
boca antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma
ferramenta ou chave que se encontre numa parte
do aparelho em movimento pode levar a lesées.

e) Evite uma posi¢cdo anormal. Mantenha uma
posicao firme e mantenha sempre o equilibrio.
Desta forma é mais facil controlar a ferramenta
eléctrica em situag6es inesperadas.

f) Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga
nem joias. Mantenha os cabelos, roupas e lu-
vas afastadas de partes em movimento. Rou-
pas frouxas, cabelos longos ou jéias podem ser
agarrados por pegas em movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de aspira-
cao ou de recolha, assegure-se de que este-
jam conectados e utilizados correctamente. A
utilizagdo de uma aspiragdo de p6 pode reduzir o
perigo devido ao pé.

4. UTILIZAGAO E MANUSEIO CUIDADOSO DE

FERRAMENTAS ELECTRICAS

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferra-
menta eléctrica apropriada para o seu traba-
Iho. E melhor e mais seguro trabalhar com a fer-
ramenta eléctrica apropriada na area de poténcia
indicada.

b) Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um
interruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica
que ndo pode mais ser ligada nem desligada, é pe-
rigosa e deve ser reparada.
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c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acu-
mulador antes de executar ajustes no apare-
lho, de substituir acessérios ou de guardar o
aparelho. Esta medida de seguranga evita o ar-
ranque involuntario da ferramenta eléctrica.

d) Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas
fora do alcance de criangas. Nao permita que
pessoas que nao estejam familiarizadas com o
aparelho ou que nao tenham lido estas instru-
coes, utilizem o aparelho. Ferramentas eléctri-
cas sdo perigosas se forem utilizadas por pessoas
inesperientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado.
Controlar se as partes moéveis do aparelho
funcionam perfeitamente e ndo emperram, e
se ha pecgas partidas ou danificadas que pos-
sam prejudicar o funcionamento da ferramen-
ta eléctrica. Permitir que pecas danificadas
sejam reparadas antes da utilizagdo. Muitos
acidentes tém como causa, a manutengao insufi-
ciente de ferramentas eléctricas.

Manter as ferramentas de corte afiadas e lim-

pas. Ferramentas de corte cuidadosamente trata-

das e com cantos de corte afiados emperram com
menos frequéncia e podem ser conduzidas com
maior facilidade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acessorios, fer-
ramentas de aplicagao, etc. conforme estas
instrugoes. Considerar as condigdes de traba-
lho e a tarefa a ser executada. A utilizacdo de
ferramentas eléctricas para outras tarefas a ndo
ser as aplicagbes previstas, pode levar a situacées
perigosas.

f

=

5. SERVICO

a) S6 permita que o seu aparelho seja reparado
por pessoal especializado e qualificado e s6
com pecas de reposic¢éo originais. Desta forma
é assegurado o funcionamento seguro do aparelho.

IV - Regras adicionais para a
seguranca do trabalho
com serras circulares

= Use meios de protecgao do ouvido durante traba-
lho prolongado. O ruido intensivo durante o trabalho
pode prejudicar a audi¢do

* Durante o trabalho use meios de protecdo da
vista, para se proteger das particulas no ar. Use
oculos de protecgédo.

= Tome medidas de protecgado contra a poeira. Al-
guns matgeriais podem conter ingredientes toxi-
cos Leve mascara anti-po. Use equipamento de rem
og&o da poeira.

= Recomenda-se o uso de luvas protectoras.

A ADVERTENCIA: Antes de ligar a ferramenta
arede alimentadora, verifique se a tensdo alimentado-
ra corresponde a assinalada sobre a chapa dos dados
técnicos da ferramenta.

Uma fonte de alimentacgéo de tenséo superior a da as-
sinalada para a ferramenta eléctrica, pode provocar
ao operador grave lesdo da corrente eléctrica, como
também pode causar dano a ferramenta.

Caso tenha quaisquer duvidas, ndo meta a ficha do
instrumento eléctrico no contacto da rede.

Uma fonte de alimentagdo de tenséo inferior a da
assinalada para a ferramenta eléctrico, pode causar
dano ao motor eléctrico da ferramenta.

Para evitar o eventual sobreaquecimento, sempre de-
senrole até ao fim o cabo de extensdo com tambor
de cabo.

Quando for necessario usar extenséo, verifique se a
sua secgao corresponde a corrente nominal da fer-
ramenta eléctrica e se o extenséo se encontra em
estado perfeito

A ADVERTENCIA: Desligue sempre a ferra-
menta eléctrica e retire a ficha da rede de contacto
antes de realizar qualquer conserto, assisténcia, ma-
nutencéo, ou queda da tensdo aliumentadora.

N&o use a ferramenta com o cabo danificado. Nao
toque o cabo danificado e retire a ficha do contacto
caso o cabo se tenha danificado durante o processo
de trabalho. Os cabos danificados aumentam o risco
de choque eléctrico.

Mantenha o cabio alimentador fora da area operacio-
nal da ferramenta.

Nao trabalhe com a serra, caso os seus protectors
néo estejam postos nos seus lugares.

Nao trave o protector mével em posicao aberta e re-
vise sempre se tem movimento livre e se cobre com-
pletamente os dentes do disco.

Antes de iniciar o corte, deixe a ferramenta trabalhar
dourantes alguns segundos ao ralenti. Caso o disco
emitir ruido extranho ou esteja a vibrar, desligue ime-
diatamenre a ferramenta e retire a ficha do contacto.
Escolha disco adequado para o material que vai ser
processado.

Use s6 discos cortantes recomendados pelo fabri-
cante e que vao de encontro com as exigéncias da
EN 847-1.

Use so6 discos de abertura interna indicada pelo fabri-
cante da ferramenta.

Nao use discos embotados, rachados, defeituosos
ou deformados..

Use discos correctamente afiados. Observe a exigén-
cia de velocidade maxima marcada sobre o disco
Nao use discos de ago de liga de alta velocidade
(marcados com HSS). Esse tipo de discos sao fradeis
e partem-se faciimente.

Sempre quando possivel, use discos de nivel reduzi-
do do ruido emanado.

Ao substituir o disco, preste atencéo ao sentido de ro-
tacéo do motor eléctrico e do disco cortante.

Use luvas protectoras quando vai substituir ou trans-
portar discos circulares, bem como ao trabalhar com
materiais toscos.

Os discos circulares tém de ser transportados em su-
portes especiais, sempre quando for possivel.

O disco tem de entrar em contacto com o material
processado sé com a ferramenta ligada e quando o

Instrugédo original para o uso

61




disco tiver atingido a sua velocidade maxima. Caso
contrario, os dentes podem ficar acunhados na pega
e existe o perigo de ricochete.

N&o accione a ferramenta, se o disco estiver acunha-
do no material.

Depois de o disco parar, ndo pegue nele antes de ter
arrefecido. Durante o trabalho o disco cortante fica
muito aquecido.

Caso o disco ficar acunhado no material, desligue a
ferramenta e espera para o disco para definitivamen-
te. Para evitar o perigo de ricochete, a peca tem de
ser movida s6 estando o disco em repouso. Antes de
accionar de novo a ferramenta, elimine a causa do
acunhamento.

Depois de desligar a ferramenta, ndo tente atrasar o
movimento do disco com um pedago de madeira. Dei-
xe o disco parar pela sua prépria conta.

Nao deixe a ferramenta sem controlo enquanto o
disco estiver girando. Os dispositivos cortantes que
giram por inércia podem causar traumatismos.

Caso a incisdo protectora da mesa de trabalho da
ferramenta ficar danificada ou gasta, a substituicao
tem de se fazer na oficina de assisténcia autorizada.
Nao retire recortes da zona do corte enquanto o disco
néo tiver ficado completamente coberto do protec-
tor e ndo tiver cessado definitivamente a rotacdo. A
cabeca operacional tem de se encontrar na posi¢cao
superior.

Comece o trabalho com a ferramenta s6 depois de ter
afastado da mesa de trabalho todos es objectos (dis-
positivos auxiliares, recortes, limalhas, etc.) deixando
apenas a pega processada. Os pequenos pedagos
de madeira ou otros objectos podem ficar envolvidos
no movimento do disco e causar-lhe um golpe de alta
velocidade.

Mantenha o chao ao redor da ferramenta limpo e néo
acumule materiais ali. A zona operacional tem de es-
tar livre de eventuais obstaculos..

Nao guarde acima da ferramenta materiais ou equipa-
mentos que constituem ameaca potencial de cairem.
Mantenha as manipulas secas, limpas e nao oleadas.
As manipulas oleadas escorregam e podem levar a
perda de controlo sobre a ferramenta.

Sempre quando possivel, estabilize bem a ferramen-
ta sobre a mesa de trabalho.

Antes de iniciar o trabalho, fixe bem a peca processa-
da. N&o processe pecas pequenas de mais que nao
podem ser mecanicamente fixadas. Caso contrario,
adistancia entre o disco girando e a sua méao vaificar
perigosamente curta.

Ao cortar material de forma cilindrica, fixe o material
com bracadeiras de ambos os lados do disco, para
evitar rolamento.

Ao cortar pecas de grande comprimento que saem
por for a da mesa de trabalho da ferramenta, ponha
suportes adicionais ao longo da peca a altura da
mesa de trabalho giratéria da ferramenta. Os supor-
tes tém de ser colocados de modo que assegurem a
pega para nao cair depois de cortada. Em caso de a
peca for longa de mais, assegure mais suportes
posicionados regularmente ao longo da pecga.
Esteja especialmente alerta ao cortar rogos.

Ao cortar chanfros, o brago da serra tem de ficar
bem fixado

Ponha-se sempre a um dos lados do disco cor-
tante.

Caso seja interrompido durante o trabalho, pri-
meiro acabe o que comegou, desconecte a ferra-
menta e s6 entédo desvie o olhar.

Verifique periodicamente se todos os parafusos, por-
cas e elementos de suporte ficam bem fixados.

Na&o é permitido cortar cravos ou parafusos. Antes de
iniciar o trabalho com a serra, revise a peca e retire
dela os cravos, os parafusos e os corpos alheios.
Na&o use a serra para cortar metal ou alvenaria.

Na&o use a serra para cortar lenha.

A serra circular pode ser transportada pegando na
manipula portadora, mas sé depois de ter sido desco-
nectada da rede alimentadora e travada na posicao
inferior.

Quando néo vai usar a ferramenta, guarde-a em lu-
gar seguro. O lugar tem de estar seco e ficar fecha-
do a chave. Assim vai evitar eventuais avarias com
a ferramenta e o trabalho com ela de pessoas nao
capacitadas.

Para evitar o eventual sobreaquecimento, sempre de-
senrole até ao fim o cabo de extensdo com tambor
de cabo.

Ligue a serra a um dispositivo de remogéo da po-
eira e convenca-se da sua perfeicdo. Tem de estar
consciente do efeito toxico da poeira, da toxicidade
da poeira de determinados materiais, da importancia
daremocao local da poeira e dos meios de regulagéo
e remogao da poeira pelo sistema que esta a usar.
Recomenda-se levar mascara anti-pé durante o tra-
balho.

No caso de avaria da ferramenta, inclusive dos pro-
tectors e dos discos, informe oportunamente a oficina
de assisténcia autorizada..

O operador tem de ser bem formado e informado so-
bre a destinagéo, o conserto e o trabalho com esta
ferramenta.

Para explorar correctamente esta ferramenta, tem de
observar as regras de seguranga, as instrugdes ge-
rais e as indicacdes para o trabalho aqui assinaladas.
Todos os consumidores tém de conhecer esta instru-
¢éo e estar informados sobre os riscos potenciais ao
trabalhar com a ferramenta. Criangas e pessoas de
fisico fraco ndo tém de trabalhar com a ferramenta.
As criangas tém de encontrar-se sob vigilancia per-
manente, caso se encontrarem perto do lugar onde
se trabalha com a ferramenta. E preciso serem toma-
das obrigatoriamente medidas preventivas de segu-
ranga. O mesmo refere-se a observancia das regras
principais de saude profissional e seguranca técnica.
O fabricante ndo assume a responsabilidade pelas al-
teragdes feitas na ferramenta pelo consumidor, nem
pelas avarias que decorrem dessas alteragdes.
Aferramenta nao tem de ser usada a oar livre em tem-
po de chuva ou em ambiente imido (depois de chuva)
ou perto de liquidos e gases faciimente inflamaveis. O
lugar de trabalho tem de estar bem iluminado.
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V - Regras de seguranca do
trabalho com laser

O raio laser, usado no sistema REDEYE®, é da classe 2
com poténcia maxima de 1 m\W e comprimento da onda
650 nm. Estes lasers normalmente ndo constituem pe-
rigo para a vista, mas, mesmo assim, se olhar directa-
mente para o raio, € capaz de ficar cego.

A ADVERTENCIA: N&o olhe directamente para
o raio laser. Existe risco para a Sua vista, se o fizer
de propésito.

Favor de observar todas as regras de seguranca enu-

meradas a seguir:

= O laser tem de se usar e manter de acordo com as
instrugdes do fabricante.

= Nunca aponte o raio laser para uma pessoa ou para
objecto que n&o seja o material processado.

= O raio laser ndo tem de ser orientado para uma pes-
soa e, sobretudo, para os olhos humanos por mais
de 0.25s.

= Assegure-se sempre de que o raio laser aponta para
um material resistente, cuja superficie nao reflecte,
i.e, madeira ou superficies de revestimento tosco.
A chapa de aco que brilha ndo é apropriada para
processamento com laser devido a sua superficie
brilhante que pode orientar o fluxo de raios laser de
volta para o operador.

= Né&o substitua o laser inserido por outro que néo é do
mesmo tipo. A reparagdo tem de se fazer sé pelo
fabricante ou as sua oficinas de assisténcia autoriza-
das.

A ADVERTENCIA: O uso de consertos, me-
canismos de direcgéo ou procedimentos de trabalho
diferentes dos aqui descritos podem causar perigo de
exposicao a irradiagao.

Poténcia maxima emanada < 1mW
Comprimento da onda 650nm
IEC 60825-1:07
RAIO LASER
NAO OLHAR CONTRA O RAIO LASER
LASER DE CLASSE 2

VI - Conhecimento da
ferramenta eléctrica

Parafuso fixador da bragcadeira

Bragadeira

Escala do angulo da obliquidade

Laser apontador

Limitador da profundidade do corte

Saco para poeira

Parafuso de regulagéo da profundidade do corte
Saida para a remogao da poeira

Brago retractile do protector

Protector imével do disco

COPXPNDO A DN~

=

Manipula para transportar

Manipula operacional

Interruptor

Alavanca para desbloquear o protector
Parafuso

Protector mével do disco

Base de fixagéo do protector

Parafuso

Limitador

. Extensoes laterais

. Abertura de montagem

. Inciséo protectora da mesa de trabalho
. Manipula para escolher o angulo de corte
. Alavanca para fixar o angulo de corte
. Escala para o angulo de corte
. Mesa de trabalho
Botéo de fixacéo do fuso
. Interruptor do laser apontador
. Deslizadores
. Parafuso de fixagao dos deslizadores

. Pino de travamento

. Alavanca para fixar o angulo de obliquidade

. Parafuso para fixar a extensao lateral

. Base

. Parafuso de cabega em cruz (Fig. 7)

. Porca para fixar a profundidade do corte (Fig. 15)
Disco circular (Fig. 25)

. Parafuso para fixar o disco (Fig. 25)

. Flange interno (Fig. 25)

. Flange externo (Fig. 25)

VII - Instrucoes para o trabalho

Es

ta ferramenta eléctrica alimenta-se s6 por tensédo

monofasica variavel. Tem duplo isolamento de acordo
com EN 61029 e IEC 61029 e pode-se ligar a contac-
tos sem bracadeiras de seguranca. As interferéncias

de

radio correspondem a Directriva de compatibilidade

electromagnética 2004/108/EC

Es

ta ferramenta é destinada para corte transversal, lon-

gitudinal, obliquo e combinado de madeira e aglomera-

do

de dureza média.

ANTES DE INICIAR O TRABALHO

Antes de iniciar o trabalho com a ferramenta, tem de fi-
car convicto do seguinte:

Se a tensao da rede eléctrica corresponde a que esta
indicada sobre a chapa com os dados técnicos da
ferramenta eléctrica.

Em qué posicédo se encontra o interruptor. A ferra-
menta liga-se a rede alimentadora s6 com o interrup-
tor desconectado.

O estado do disco cortante. Admite-se o uso sé de
discos bem afiados. Os discos rachados ou defor-
mados tém de ser imediatamente substituidos. Ndo
se admite o uso de discos cortantes de ago de alta
velocidade (HSS).

Se todas as pegas moéveis do protector do disco po-
dem mover-se livremente.

Se esta bem fixado o material ou a pega que se vai
processar.

Da perfeigdo do cabo alimentador e da ficha. Se o
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cabo alimentador estiver danificado, tem de ser
substituido pelo fabricante ou pela sua oficina de as-
sisténcia autorizada, para se evitarem os riscos da
substituicao.

DIMENSOES ADMISSIVEIS DA PEGA
PROCESSADA

R Altura x largura, mm
Angulo C binad
horizontal de | Corte vertical, angulo| , orte combinado,
te AR angulo de abliquidade
cor de inclinagéo 0 o
45° a esquerda
0° 300 x 65 mm 300 x 35 mm
15° 290 x 65 mm 290 x 35 mm
22.5° 275 x 65 mm 275 x 35 mm
30° 260 x 65 mm 260 x 35 mm
45° 210 x 65 mm 210 x 35 mm
ACESSORIOS

A ferramenta eléctrica esta provida dos seguintes
acessorios: disco cortante (montado) saco de poeira;
extensodes laterais — 2; bragadeira de fixagdo da pega,
chave inglesa, chave extavada (chave de parafuso com
hexaedro interno.

Para conseguir os melhores resultados recomendamos
usar acessorios originais da SPARKY.

MONTAGEM DA SERRA

A base da serra circular esta provida de aberturas para
facilitar a sua fixagé@o sobre a mesa de trabalho. (Fig.1)
Fixe a serra sobre um balcéo horizontalmente nivelado
ou mesa de trabalho, usando 4 parafusos M8, porcas
e arruelas (n&o entram no conjunto) pelas aberturas de
fixagdo na base da ferramenta.

ADVERTENCIA: Se quiser, pode montar a serra so-
bre um pedaco de madeira compensada de grossor 13
mm ou mais que depois pode sujeita-lo com grampos
na mesa de trabalho ou desloca-lo para outro posto de
trabalho onde pode de novo fixa-lo com grampos.

A ADVERTENCIA: Convenga-se de que a su-
perficie sobre a qual vai montar a ferramenta néo tem
irregularidades, pois isto pode provocar acunhamento
ou corte impreciso.

Para montar a serra, realize as seguintes operagdes:

1. Marque sobre a superficie para montagem o lugar
das quatro aberturas para fixagao.

2. Abra quatro aberturas de 10 mm pela superficie
para fixagao

3. Coloque a ferramenta sobre a superficie para mon-
tagem e nivele as aberturas na sua base com as
aberturas ja abertas na superficie para montagem.
Fixe a base da ferramenta com parafusos, porcas e
arruelas.

SACO DE POEIRA

Para diminuir a acumulagéo de limalhas, o saco da po-
eira (8) coloca-se sobre a saida de remogao da poeira
(28) (Fig. 2).

Para esvaziar o saco, retire-o da saida de remocéo da
poeira (9) e abra o fecho do saco.

Para melhorar a produtividade, vaxie o saco antes de
ficar cheio pelos 2/3 do seu volume. . Deste modo me-
Ihora o fluxo da corrente de ar pelo saco.

EXTENSOES LATERAIS

As extensoes laterais (20) usam-se como suportes de
pecas de maior comprimento e evitam a sua flexdo e o
posterior acunhamento do disco durante o corte. (Fig 3)
Para as montar, meta os seus extremos nas aberturas
previstas para esse fim em ambos os lados da base e
aperte-os com parafusos (33)

FIXACAO DA PECA PROCESSADA

A bragadeira (2) pode-se montar do lado esquerdo ou do
lado direito da ferramenta e pode-se regular em fungéo
da dimens&o da pega processada (Fig.4)

Nao se admite trabalhar com a ferramenta sem a prévia
fixagdo da peca processada.

Convenga-se de que os parafusos da bragadeira estao
bem apertados.

DESBLOQUEIAMENTO DA CABECA
OPERACIONAL

Durante o transporte, a cabega da serra fica dobrada
em posigdo inferior. Para desbloquear a cabega, primei-
ro aperte-a levemente para baixo e puxe o pino fixador
(31), depois dobre-o aos 90° para a esquerda ou para a
direita para ficar travado. A cabega vai emerger pulatina-
mente até a posigao superior (Fig.5)

ARRANCO

Aperte o in terruptor (13). Deixe o motor atingir a sua ve-
locidade maxima de rotagédo. Quan do o disco atingir as
rotagbes maximas, desbloqueie o protector mével.(16)
accionando com o dedo polegar a alavanca de desblo-
queiamento do protector (14),

TRABALJHO COM O SISTEMA LASER

A ADVERTENCIA: N3o olhe directamente para

o irradiador do raio laser. Nunca aponte o raio laser
para uma pessoa ou para objecto que ndo seja o ma-
terial processado. Desligue o raio laser, quando nédo
trabalha com ele.

O laser apontador (4) dirige-se por interruptor (28) e fun-
ciona s6 quando o cabo alimentasdor estiver ligado a
rede de contacto (Fig.6)

O raio laser nao tem de ser orientado para uma pessoa
e, sobretudo, para os olhos humanos por mais de 0.25 s.
Assegure-se sempre de que o raio laser aponta para
um material resistente, cuja superficie nao reflecte, i.e.,
madeira ou superficies de revestimento tosco. O raio
laser pode ser apontado para madeira ou superficies
de revestimento tosco. A chapa de aco que brilha nao é
apropriada para processamento com laser devido a sua
superficie brilhante que pode orientar o fluxo de raios
laser de volta para o operador.

N&o se esquecga nunca de desligar o interruptor do la-
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ser (28) quando tiver terminado o corte Accione o laser
s6 quando a ferramenta se encontra ja sobre o material
processado.

Realize as seguintes operacoes:

1. Marque com lapis a linha de corte sobre a peca pro-

cessada.

2. Conserte os angulos necessarios de corte e chan-

fro.

3. Antes de o material fique pegado no limitador (19)
com bragadeira (2) sobre a mesa de trabalho, ligue
o laser e nivele a linha tragada com lapis e o raio.
Fixe o material com bragadeira.

Accione o motor eléctrico.

Quando o disco atingir as rotagdes maximas, em-
purre para baixo a cabeca operacional para come-
¢ar o corte.

ADVERTENCIA: Ao terminar o corte, desligue o inter-
ruptor (28) do laser.

o s

Depois de ter minar o trabalho, limpe o dispositivo laser
do modo seguinte:

Desligue o interruptor (82) do laser e retire a ficha da
rede de contacto.

Levante o brago da serra e limpe com uma escova ma-
cia a poeira acumulada.

OBSERVACAO: Leve sempre dculos protectores quan-
do vai escovar a poeira.

Para regular o raio laser quando néo fica paralelo a su-
perficie lateral do disco, faga o seguinte:

1. Retire a tampa de plastico do laser.

2. Afrouxe os dois parafusos tipo Phillips (35) perto do
laser (Fig.7)

3. Aperte a pega processada sobre a mesa de tra-
balho da ferramenta, accione o motor e faca uma
incisdo parcial no material.

4. Dobre o laser até que o raio coincida completamen-
te com a incisdo

5. Retenha o laser no lugar e aperte os parafusos tipo
Phillips.

6. Coloque de noovo a tampa de plastico do laser.

CORTE TRANSVERSAL
(SEM DESLIZAMENTO LONGITUDINAL)

Ao cortar pedagos estreitos de material, ndo faz falta
usao o mecanismo de deslizamento longitudinal. Nesse
caso, convenca-se de que o dispositivo de travamento
dos deslizadores (30) estd bem aparafusado para ser
evitado o escorregamento do brago da serra (Fig. 8)

1. Ligue a ferramenta na rede alimentadora e assegu-
re-se de que o cabo alimentador se encontra fora
da zona operacional do disco e da mesa de traba-
Iho.

2. Coloque a pega a processar sobre a mesa de traba-
Iho e fixe-a bem para se ndo mover durante o corte.
Assegure-se de que o pino fixador (31) esta desblo-
queado.

3. Deslize a cabega de serra até a posicéo traseira
extrema e trave-a dobrando o parafuso de fixagao
dos deslizadores (30) no sentido horario. Assegure-
-se de que a manipula de programacéo do angulo
de corte (23) e a alavanca fixadora do angulo da
inclinagdo (32) ficaram bem apertadas, antes de
iniciar o corte . (Fig. 9)

4. Aperte o interruptor (13) e espere para o disco atin-
gir a velocidade maxima.

5. Enquanto ainda aperta o interruptor (13), aperte
com o dedo polegar a alavanca de desbloqueio do
protector (14). Entéo tornar-se-a possivel deslocar
para baixo a cabeca da serra pressionando para
baixo a manipula operacional (12).

6. Continue a pressionar a cabeca da serra exercendo
apenas uma leve pressao para baixo e deixa a ser-
ra realizar o resto do trabalho (Fig. 10)

CORTE TRANSVERSAL
(COM DESLIZAMENTO LONGITUDINAL)

Usa-se para cortar material de grande largura. Kesse
tipo de corte, afrouxe o para\fuso de travamento dos
deslizadores (30), puxe a cabega da serra, baixe-a para
0 material e empurre-a para tras, para realizar o corte.
Realize as seguintes operacdes:

1. Afrouxe o parafuso de fixagdo dos deslizadores
(30).

2. Antes de accionar a ferramenta, puxe para si a ca-
beca da serra enquanto se encontrar na posicao
superior.

3. Aperte o interruptor (13) e espere até o disco atingir
a sua velocidade maxima.

4. Enquanto ainda aperta o interruptor (13), aperte
com o dedo polegar a alavanca de desbloqueio do
protector (14). Entao tornar-se-a possivel deslocar
para baixo a cabeca da serra pressionando para
baixo a manipula operacional (12).

5. Avance com o disco para baixo até chegar a cortar
o material.

6. Empurre a cabega da serra para tras até ao fim,
para poder terminar o corte.

7 . Depois de terminar o corte, afrouxe o interruptor e
espere para o disco deixar de girar definitivamente,
antes de levantar a cabeca da serra para cima e
retird-la do material.

A ADVERTENCIA: Nunca puxe para si a cabe-
¢a da serra durante o corte. O disco pode de repente
siar do material e apojntar para si.

CORTE SOB ANGULO

O corte sob angulo realiza-se sob angulo de inclinagéo
0° e qualquer angulo da mesa de trabalho entre os 45°
para a esquerda ou para a direita. Pode-se usar para
corte transversal com o sem deslizamento longitudinal
de acordo com a largura da pega processada.
A mesa de trabalho pode girar até aos 45° para a es-
querda ou para a direita a partir da posi¢ao normal de
0° para corte transversal com o sem deslizamento lon-
gitudinal.
Para maior comodidade, a mesa de trabalhio estéa provi-
da de limitadores para a escolha mais rapida dos angu-
los de corte mais frequentemente preferidos (esquerda
45°; 30°; 22.5° 15°; 0° e direita: 0°; 15°; 22.5°; 30°; 45°).
1. Destrave a manipula de escolha do angulo de corte
(22) dobrando-a pelo seu eixo no sentido anti-hora-
rio (Fig. 11)
2. Puxe para cima a alavanca de fixagao (24) que fica
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debaixo da manipula (23) para destravar o movi-
mento da mesa de trabalho e escolher o angulo de
corte desejado.

3. Conserte o angulo de corte movendo a manipula
(23) para a esquerda ou para a direita, para dobrar
a mesa. Dobre a manipula pelo seu eixo no sentido
horario para aperta-la até ao fim nesta posicao, an-
tes de iniciar o corte (Fig. 12)

CHANFROS

O corte sob angulo realiza-se sob angulo de 0 da mesa
de trabalho ° e qualquer angulo da mesa de trabalho en-
tre os 45° para a esquerda ou para a direita. Pode-se
usar para corte transversal com o sem deslizamento lon-
gitudinal de acordo com a largura da peca processada.
O disco pode-se mover da sua posi¢cdo normal vertical
aos 90° até aos 45° s6 para a esquerda.

Desentrave a alavanca de fixagdo do angulo de inclina-
¢a0 (22) e incline a cabega da serra para a esquerda
até ao angulo desejado da escala (3). Aperte de novo a
alavanca (32) para fixar o angulo. Realize o corte progra-
mado sob inclinagéo (Fig . 13)

CORTE COMBINADO

Corte combinado significa corte simultadneo sob angulo
e com chanfro. Usa-se para corte transversal com o sem
deslizamento longitudinal.

Conserte os angulos de corte e chanfros seguindo os
procedimientos acima descritos (Fig . 14)

REGULAGAO DA PROFUNDIDADE DO CORTE

Quando o braco da serra esta levantado para cima, a
profundidade do corte pode ser regulada de modo que o
parafuso de regulagdo da profundidade (7) toque o limi-
tador durante a descida do brago da serra (Fig.15)
Deste modo limita-se a profundidade da incisdo do disco
no material e isto permite abrir canais no material.
Para cortar canaisq faga o seguinte:
1. Mova para a esquerda o limitador da profundidade
(5).
2. Afrouxe a porca com polegar (36) debaixo da cabe-
¢a do parafuso (7).
3. Regule o parafuso (7) até atingir a profundidade de-
sejada (mova para baixo a cabeca da serra até que
o parafuso chegar a tocar o limitador da profundida-
de).
a) Aperte o parafuso para elevar o disco (dim inui a
profun didade do corte)
b) Afrouxe o parafuso para o disco descer (aumenta
a profundidade do corte).
4. Aperte a porca debaixo da cabega do parafuso
5. Quando n&o usa a serra, coloque o limitador da pro-
fundidade na sua posi¢ao inicial (para a direita).

VIIl - Manutencao

A ADVERTENCIA: Sempre desligue a ferra-
menta e retire a ficha da rede alimentadora, antes de
proceder para qualquer concerto, assisténcia ou ma-
nutengao.

CONSERTO EXACTO DE ANGULOS

A ADVERTENCIA: Desligue a ferramenta e
retire a ficha da rede.

A|] ferramenta fornece-se consertada na fabrica. Reco-
mendamos tanto antes da primeira exploragédo, como
também nas revisées periodicamente verificar o angulo
0° da mesa de trabalho e a posi¢do vertical do disco,
pois existe a hipétese de terem ficado descorsertados
durante o transporte ou durante o processo de trabalho.
Para verificar o angulo da mesa de trabalho, com a ma-
nipula (23) escolha o angulo 0° e fixe-o do modo descri-
to na parte “Corte sob angulo”. Com o angulo recto de
serralheiro A (ndo entra no conjunto) posto com o brago
curto para o limitador (19), verifique se o brago comprido
fica paralelo a inciséo da mesa (Fig. 16a). Com a cha-
ve sextavada, fornecida com o conjunto da ferramenta,
afrouxe os parafusos que fixam o limitador, regule o an-
gulo e de novo aperte os parafusos (Fig 16b)

De modo analogo verifique se o angulo entre a superfi-
cie da mesa e o disco é 90° (Fig.17)

Caso seja necessario, regule o angulo de inclinagéo da
cabeca da serra aos 90°. Puxe a cabe¢a ao maximo
para tras pelos deslizadores e fixe-os com o parafuso
(30). Regule o angulo de inclinagéo da cabeca da serra
aos 90° e fixe-o com a ajuda do parafuso com porca
B (Fig.18)

Pode verificar a inclinagdo de 45° da cabega com a
ajuda de angulo recto de serralheiro 45° ou com um oi-
tante especial D (ndo entram no conjunto da ferramen-
ta) (Fig. 19). Para consertar o angulo de inclinagdo da
cabeca, regule com a ajuda do parafuso e da porca C
(Fig.20).

MUDANCA DO DISCO

A ADVERTENCIA: Desconecte a ferramenta
eléctrica e retire a ficha da rede de contacto.

Retire o parafuso (18) sobre o prato de conexao e afrou-
xe o parafuso (15) sobre a base de fixagéo do protector
(17).

Empurre o protector mével ((16) para tras, aperte o botdo
de fixacéo do fuso (27) e faga girar o disco manualmente
até ficar bloqueado.

Afrouxe e retire o parafuso de fixagéo do disco (38) e
o flange externo (40) mediante a chave inglesa, forne-
cida com o conjunto da ferramenta, no sentido horario.
(Fig. 21, 22, 23, 24)

66

TKN 65



OBSERVAGAO: O parafuso de fixagdo do disco é de
rosca esquerda.

Retire o disco usando luvas fortes de protec¢do. Limpe a
poeira e as sujiddes na abertura e nas flanges do disco.
Para montar o disco, realize o mesmo procedimento na
ordem contraria.

A ADVERTENCIA: Para garantir a rotagao cor-
recta do disco, sempre o coloque de m odo que a seta
marcada sobre o disco aponte para 0 mesmo sentido
como a seta estampada sobre o protector superior do
disco.

Caso tenha retirado o flange interno do disco (39) para
o limpar, monte-o de novo tal como indicado na Fig. 25.
Verifique se o protector mével do disco funciona normal-
mente e se cobre o disco quando mover para baixo o
brago da serra.

Ligue a serra na rede de alimentagdo e accione o disco
para girar, para se convencer de que funciona normal-
mente.

TRANSPORTE

Antes de transporter a serra, aperte bem a manipula
sobre a mesa de trabalho (23), a alavanca de fixagéo
do angulo do chanfro (32) e o parafuso de fixagado dos
deslizadores (30). Remova o pino fixador (31) para re-
trair a cabega até abaixo. Bloqueie a cabega puxando e
dobrando aos 90° o pino fixador (31) de modo que entre
no canal vertical (Fig.26)

Para levanter a serra, use a manipula de transporte (11).
Nao levante a serra pela manipula operacional!

MANUTENCAO

A ADVERTENCIA: Sempre desconecte a fer-
ramenta eléctrica e retire a ficha da rede de contacto
antes de realizar qualquer revisdo ou manutengao.

Leve sempre luvas protectoras quando vai substituir e
transporter discos circulares, pois eles podem ser muito
afiados.

Mantenha as aberturas de ventilagdo da ferramenta
sempre limpas e livres.

Revise regularmente se na grade de ventilagdo perto
do motor eléctrico ou ao redor dos comutadores nao te-
nham penetrado p6 ou outros corpos alheios. Use uma
escova macia para limpar o p6é acumulado. Para prote-
ger os olhos, durante a limpeza use éculos protectores.
Revise regularmente todos os elementos de suporte e
assegure-se de que ficaram bem apertados. Caso al-
gum parafuso tenha ficado afrouxado, aperte-o imedia-
tamente para evitar situagdes de risco.

Caso o cabo alimentador esteja danificado, a substi-
tuicdo tem de se fazer pelo fabricante ou pelo técnico
autorizado por ele, para evitar os perigos que decorrem
da substituicéo.

Lubrifique regularmente todas as pegas mdveis da fer-
ramenta.

Se o corpo da ferramenta precisa de limpeza, use um
pano macio umido.
Pode usar qualquer detergente fraco.

A ADVERTENCIA: N&o se admite o uso de &l-
cool, gasolina ou outros solventes. Nunca use produ-
tos corrosivos para limpar as partes de plastico.

A ADVERTENCIA: N3o se admite a penetra-
¢ao de agua em contacto com a ferramenta.

IMPORTANTE! Para garantir o trabalhio seguro com a
ferramenta eléctrica e a sua confiabilidade, todas as ac-
tividades de reparagéo, manutengdo e regulagdo (mes-
mo a revisdo e a substituicdo das escovas) tem de se
fazer nas oficinas autorizadas da SPARKY e usando sé
pecas de sobresselente originais.

IX - Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos
SPARKY esté indicado no cartdo de garantia. Proble-
mas surgidos em resultado do desgaste natural, so-
brecarga ou utilizagéo incorrecta, ficam excluidos dos
deveres da garantia. Os problemas surgidos devido ao
uso de materiais de baixa qualidade e/ou erros de fabri-
cacao, eliminam-se sem pagamento adicional mediante
substituicao ou reparagao.

Reclamacéo por um instrumento eléctrico SPARKY de-
feituoso reconhece-se quando o instrumento for devolvi-
do ao distribuidor ou for levado a uma oficina autorizada
de assisténcia em prazo de garantia no seu estado ini-
cial (montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instrucéo para o uso, antes de
comegar a trabalhar com este aparelho.

O fabricante reserva-se o direito de introduzir melhoras
e modificagdes nos seus aparelhos, bem como modifi-
car as especificagdes sem aviso.

As especificagdes podem variar de pais para pais.

Instrugédo original para o uso
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Dane techniczne
Instrukcje bezpieczenstwa przy pracy elektronarzedzami
Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa dotyczace pracy pitami uko$nicam
Dodatkowe przepisy dotyczace bezpieczenstwa pracy laserem ...
Opis urzadzenia.......
Wskazoéwki pracy
Konserwacja ...
Gwarancja

ROZPAKOWANIE

Panstwa produkt zostat zmontowany i zapakowany z nalezytg starannoscia, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo, ze urzg-
dzenie moze by¢ uszkodzone lub brakowaé czesci. Jesli zostanie taki fakt stwierdzony nie nalezy uzywac urzadzenia do

momentu

usuniecia brakéw. Praca niekompletnym urzgdzeniem moze byé przyczyng powaznych uszkodzen ciata.

MONTAZ
Pita uko$nica dostarczana jest w opakowaniu i w stanie zmontowanym z wyjatkiem zestawu zacisku i bocznych prze-

dtuzaczy.

I - Wstep

Gratuluje

my wyboru urzgdzenia SPARKY, zdolnego spetni¢ oczekiwania najbardziej wymagajacego uzytkownika.

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z rygorystycznymi standardami jakosci SPARKY, aby zapewni¢ najwyz-
szg jakos$¢ funkcjonowania. To tatwe i bezpieczne w uzytkowaniu urzgdzenie, odpowiednio stosowane i konserwowa-
ne, zapewni Panstwu diugie lata niezawodnej pracy.

UWAGA!

Prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi przed uzyciem urzgdzenia SPARKY, zwra-
cajgc szczegding uwage na ostrzezenia i uwagi. Dzieki swoim cechom urzgdzenie SPARKY zapewnia szyb-
ka i tatwa prace. Bezpieczenstwo, niezawodnos$¢ i wydajnosé byty priorytetami przy konstruowaniu tego
urzgdzenia, by zapewni¢ tatwos$¢ obstugi oraz utrzymania.

Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych razem z domowymi $mieciami!

Zuzyte urzgdzenia elektryczne nie mogg by¢ wyrzucane wraz z ze $mieciami z gospodarstwa domowego.
Tam gdzie to mozliwe, nalezy oddaé zuzyte urzgdzenie do punktu recyklingu. Nalezy skontaktowaé sie z
wiadzami lokalnymi lub sprzedawca w celu uzyskania informacji odnos$nie recyklingu.

OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie, akcesoria oraz opakowanie powinny zosta¢ odpowiednio posortowane przez recyklingiem. Czesci
plastikowe sg oznaczone odnosnie odpowiedniej kategorii odzyskiwania surowca.
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OPIS SYMBOLI

Tabliczka znamionowa na urzadzeniu moze zawieraé symbole graficzne. Przedstawiajg one wazne informacje o pro-
dukcie lub jego obstudze.

Zaktada¢ stuchawki ochronne.
Zaktada¢ okulary ochronne.

Zgodno$¢ z wymogami rosyjskich dokumentéw normatywnych

Zgodno$¢ z wymogami ukrainskich dokumentéw normatywnych

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi

Okres produkcji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:
YYYY - roku produkcji, ww — tydzien kalendarzowy

Instrukcja oryginalna 69




Il - Dane techniczne

Model: TKN 65
.....Pobér mocy .
....... Obroty na biegu jatowym 5000 min"
....... Zewnetrzna srednica tarczy tngcej

_* Wewnetrzna srednica tarczy tngcej 30 mm
..... iczba zgbow .
= Maks. szeroko$¢ ciecia 2.8mm

0°x0°
45°x0°
0° x 45° (w lewo)
- Cigciu kombinowanym 45° x 45° (w lewo)
_* Maksymalna grubo$¢ materiatu przy cieciu pionowym
_Minimalny wymiar obrabianego detalu
Masa (procedura EPTA 01/2003):

210 x 65 mm

_Wartos¢ emitowanych drgan a,
Nieokreslonos$¢ K

*Drgania oznaczono zgodnie z EN 61029-1.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z okre$long przez norme EN 61029 procedurg i
moze by¢ uzywany do poréwnywania urzgdzen. Moze by¢ stosowany do wstepnego okreslenia ekspozycji. Deklarowa-
ny poziom emisji drgan odnosi si¢ do gléwnego zastosowania urzagdzenia. Jezeli urzgdzenie zostanie prze-

znaczone do innych zastosowan, z innym osprzetem lub nie bedzie nalezycie konserwowane, poziom emisji wibracji
moze sig rozni¢. Moze to znacznie zwiekszyé poziom ekspozycji w fgcznym czasie pracy.

Aby doktadnie okresli¢ poziom ekspozycji na drgania, nalezy takze bra¢ pod uwage okresy gdy urzgdzenie jest wyta-
czone, lub gdy nawet jest wigczone, ale nie wykorzystywane do pracy. Moze to znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji
na drgania w fgcznym czasie pracy.

Chroni¢ urzadzenie oraz osprzet oraz dbac¢ o zapewnienie ciepta dtoniom podczas pracy w celu obnizenia szkodliwego
wptywu drgan.

Pyt z takich materiatéw jak np. farba zawierajgca otéw, niektdre gatunki drewna, mineraty oraz metal moze by¢ szkodli-

wy. Kontakt lub inhalacja pytdw moze spowodowacé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego u operatora

lub os6b znajdujgcych sie w bezposredniej bliskosci.

Pewne odmiany pytdw sklasyfikowane sa jako rakotwdrcze np. pyt debowy czy bukowy w szczegdélnosci w potgczeniu

z dodatkami zawierajacymi chromaty i $rodki konserwujgce. Materiaty zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane jedynie

przez specjalistow.

= Tam gdzie mozliwe jest stosowanie odciggu pytdw nalezy je stosowac.

= Aby uzyska¢ wysoka skutecznosc odciggu pytdw, stosowac odkurzacz do drewna lub do drewna i mineratéw wraz
Z niniejszym urzadzeniem.

= Miejsce pracy musi by¢ dobrze wentylowane .

= Zaleca sie stosowanie maski p.pytowej lub filtréw klasy P2.

Przestrzegac przepisow krajowych odnosnie obrabianych materiatow.
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Ill - Instrukcje bezpieczenstwa

przy pracy
elektronarzedzami

A Uwaga! Przeczyta¢ wszystkie instrukcje
bezpieczentwa. Nie przestrzeganie instrukcjii ostrze-
Zen moze spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

Zachowa¢ wszystkie instrukcje
i ostrzezenia.

3. BEZPIECZENSTWO OSOBISTTE

a) Zawsze nalezy pracowaé¢ w nalezytym sku-
pieniu i kierowa¢ si¢ rozsadkiem. Nie uzywaé
urzadzenia pozostajac pod wplywem lekéw,
alkoholu lub narkotykéw, w trakcie leczenia
lub bedac zmeczonym. Chwila nieuwagi podczas
pracy urzgdzeniem moze by¢ przyczyng powaz-
nych uszkodzen ciata.

b) Stosowa¢ wyposazenie ochronne. Zawsze
uzywaé ochrony oczu. Wyposazenie takie jak
maska p.pytowa, buty na podeszwie antyposlizgo-
wej, kask, ochronniki stuchu, redukuje zagrozenie
uszkodzenia ciata.

c) Unika¢ przypadkowego wiaczenia urzadze-
nia. Upewni¢ sig, ze wlacznik znajduje sie¢ w

Termin: ,urzgdzenie” we wszystkich ponizszych informa-
cjach odnosi sie do urzgdzen zasilanych z sieci (prze-
wodowych) oraz urzgdzen akumulatorowych (bezprze-
wodowych).

potozeniu; ,wylaczony” przed podtaczeniem
urzadzenia do zrodta zasilania. Przenoszenie
urzgdzenia trzymajgc za wigcznik lub podtgczajgc
Je do zasilania z wtgcznikiem w pozycji: ,wtgczone”

1. BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY moze by¢ przyczyng wypadkow.

a) Miejsce pracy musi by¢ zawsze dobrze oswie-
tlone i czyste. Niedo$wietlenie oraz nietad mogg
by¢ przyczyng wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia w obecnosci
palnych ptynow, gazéw i pytéw. Podczas pracy
urzgdzenia powstajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.

c) Chroni¢ przed dzieémi i osobami postronnymi.
Brak skupienia moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

2. BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac do gniazda
zasilajgcego. Nie wolno modyfikowaé wtyczki
w jakikolwiek sposob. Nie stosowaé¢ zadnych
adapterow w przypadku elektronarzedzi wy-
magajacych uziemienia. Nie modyfikowane
wtyczki oraz gniazda zasilajgce redukujg ryzyko
porazenia prgdem.

b) Unika¢ kontaktu z uziemionymi przedmiotami
takimi jak, rury, grzejniki, piece i lodéwki. Ryzy-
ko porazenia pragdem wzrasta gdy ciato uzytkowni-
ka zostanie uziemione poprzez kontakt z np. ww.
przedmiotami.

c) Nie naraza¢ urzadzenia na kontakt z woda — w
takim wypadku wzrasta zagrozenie porazenia prg-
dem.

d) Nie przenosi¢, nie wylaczaé¢ ani nie ciggnac
urzadzenia trzymajac za przewod. Chronié
przewod przed zrédiem ciepta, olejami, przed-
miotami o ostrych brzegach lub ruchomych
czesciach. Uszkodzony Ilub splagtany przewéd
moze zwiekszyc¢ ryzyko porazenia pradem.

e) Podczas pracy na zewnatrz nalezy zawsze

stosowa¢ odpowiedni przewod przedtuzajacy.

Stosowanie przewodu przeznaczonego do pracy

na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

Jesli praca w wilgotnym srodowisku jest nie-

unikniona, stosowa¢ zasilanie zabezpieczone

wytacznikiem réznicowo-pradowy. Stosowanie
wytgcznika réznicowo-prgdowego zmniejsza ryzy-
ko porazenia pragdem.

f

=

d) Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, ze
nie jest dotaczony zaden osprzet regulujacy
(np. klucz). Pozostawienie klucza w rotujgcej cze-
$ci urzgdzenia moze spowodowac obrazenia.

e) Nie przecenia¢ wiasnych mozliwosci. Zawsze
dba¢ o odpowiednie oparcie dla nég oraz ba-
lans. Zapewni to lepszg kontrole w nieoczekiwa-
nych sytuacjach.
Stosowac odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luz-
nych ubran ani bizuterii. Nie zbliza¢ wtosow,
ubrania ani rekawic roboczych do ruchomych
czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogg utkwi¢ w ruchomych czesciach
urzgdzenia.

g) Jesli urzadzenie jest wyposazone w adapter
odprowadzania pytéw, nalezy sprawdzi¢ czy
jest odpowiednio podtaczony i uzywany. Sto-
sowanie systemu odprowadzania pytdw moze ob-
nizyc¢ niebezpieczenistwa zwigzane z pyleniem.

f

=

. UZYWANIE | KONSERWACJA URZADZENIA

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Stosowaé¢ odpo-
wiednie urzadzenie do kazdej pracy. Nalezycie
dobrane urzgdzenie wykona prace lepiej i bez-
pieczniej w trybie do jakiego zostato zaprojekto-
wane

b) Nie uzywa¢ urzadzenia jesli wtacznik nie dzia-
ta. Kazde urzadzenie z uszkodzonym wigcznikiem
Jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.

c) Zawsze nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasila-
nia i/lub wyja¢ baterie przed zmiang ustawien,
wymiang akcesoriéw lub odtozeniem po pracy.
Takie dziatanie zmniejszy ryzyko przypadkowego
wigczenia urzadzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie nalezy chroni¢ przed
dzie¢mi oraz niepowotanymi osobami nie zna-
jacymi tego urzadzenia lub niniejszej instruk-
cji. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
nie przeszkolonych 0sob.

e) Konserwowa¢ elektronarzedzia. Sprawdzaé
potaczenia czesci ruchomych, ewentualne
uszkodzenia oraz inne czynniki mogace mie¢
wplyw na dziatanie urzadzenia. W przypadku
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stwierdzenia uszkodzenia nalezy naprawic

urzadzenie przed dalszym uzytkowaniem.

Wiele wypadkéw spowodowanych jest nienalezyta

konserwacjg urzadzenia.

Narzedzia tnagce zawsze muszg by¢ ostre. Od-

powiednio konserwowane narzedzia tngce z ostry-

mi krawedziami rzadziej sie zacinajg w obrabianym

materiale i sg fatwiejsze w obstudze.

g) Niniejsze urzadzenie oraz osprzet do niego
muszg by¢ uzywane zgodnie z niniejszg in-
strukcja obstugi oraz w zakresie przewidzia-
nym dla danego typu urzadzenia. Zawsze nale-
zy bra¢ pod uwage rodzaj pracy do wykonania
oraz warunki panujace w miejscu pracy. Uzycie
elektronarzedzi do celdw innych niz opisane w ni-
niejszej instrukcji obstugi moze spowodowac nie-
bezpieczne sytuacje.

f

=

5. SERWIS

a) Niniejsze urzadzenie nalezy serwisowac¢ wy-
tacznie w autoryzowanych serwisach SPARKY
z wykorzystaniem oryginalnych czesci za-
miennych. Takie postepowanie zapewni nalezyte
bezpieczenstwo.

IV - Dodatkowe przepisy
bezpieczenstwa pracy
pitami ukosnicami

Uzywac¢ srodkéw ochrony stuchu podczas dtu-
giej pracy. Intensywny hatas podczas pracy moze
spowodowac uszkodzenia stuchu.

Podczas pracy uzywac srodkéw ochrony wzroku,
w celu zabezpieczenia przed latajacymi czastka-
mi. Zaktadac okulary ochronne.

Zastosowac srodki bezpieczenstwa przed wdy-
chaniem pylu. Pewne materialy moga zawiera¢
sktadniki toksyczne. Zaktada¢ maske przeciwpyto-
wa. Uzywac urzgdzenia do odprowadzenia pytu.
Zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych.

A OSTRZEZENIE: Przed podtaczeniem elek-
tronarzedzia do sieci zasilania, upewni¢ sie, ze napig-
cie zasilania odpowiada warto$ciom na tablicy zna-
mionowej elektronarzedzia.

Zrédto zasilania o napieciu wyzszym od ustalonego
dla elektronarzedzia, moze spowodowaé powazne
porazenie pragdem elektrycznym, jak réwniez uszko-
dzenie elektronarzedzia.

W razie watpliwosci, nie wkitada¢ wtyczki elektrona-
rzedzia do gniazda kontaktowego.

Uzywanie zrédta zasilania o napigciu nizszym niz za-
znaczone na tablicy znamionowej elektronarzedzia
uszkodzi silnik elektryczny.

W celu zapobiezenia ewentualnemu przegrzewaniu,
zawsze wyprowadzac do konca kabel z bebna kablo-
wego przedtuzacza.

Gdy nalezy skorzysta¢ z przediuzacza, najpierw
upewni¢ sie czy jego przekrdj odpowiada wartosci

pradu znamionowego uzywanego elektronarzedzia,
jak réwniez czy przedtuzacz jest sprawny.

A OSTRZEZENIE: Wytacza¢ zawsze elektro-
narzegdzie i wyjmowac wtyczke z gniazda sieci pod-
czas wykonywania wszelkich czynnos$ci z zakresu
nastawienia, obstugi lub konserwacji, jak réwnie przy
zaniku napiecia zasilania.

Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym kablem.
Nie dotyka¢ uszkodzonego kabla; wyja¢ wtyczke z
gniazda kontaktowego, w razie uszkodzenia kabla
podczas pracy. Uszkodzone kable powigkszajg ryzy-
ko porazenia pradem.

Kabel zasilajgcy trzymaé poza zasiegiem pracy ma-
szyny.

Nie uzywac tarczy, jesli jej ostona nie jest ustawiona
na swoim miejscu.

Ostona ruchoma nie unieruchamia¢ urzadzenia w
otwartym potozeniu i zawsze sprawdza¢, czy poru-
sza sig swobodnie i pokrywa catkowicie zgby tarczy.
Przed rozpoczeciem ciecia pozostawi¢ elektrona-
rzedzie by pracowato przez kilka sekund na biegu
jatowym. Jesli tarcza wydaje nietypowy dzwiek lub
drga, nalezy natychmiast wytagczy¢ maszyne wyjac
wtyczke z gniazda.

Wybra¢ tarcze pasujgcag do materiatu obrabianego.
Uzywac tylko tarcz tnacych zalecanych przez produ-
centa i spetniajgcych wymogi EN 847-1.

Uzywac tylko tarcz o wewnetrznym otworze wskaza-
nym przez producenta elektronarzegdzia.

Nie uzywac stepionych, peknietych, zgietych lub
uszkodzonych tarcz.

Uzywac¢ wiasciwie zaostrzonych tarcz. Przestrzega¢
wymogu dotyczacego predkosci maksymalnej za-
znaczonej na tarczy.

Nie uzywac¢ tarcz wykonanych z wysoko stopowej
szybkotngcej stali (oznaczonych literami HSS). Tar-
cze tego rodzaje sa kruche i tatwo tamliwe.

Zawsze, gdy jest to mozliwe, uzywac¢ tarcz o obnizo-
nym poziomie hatasu.

Podczas wymiany tarczy zwraca¢ uwage na zgod-
nos$¢ kierunku obrotéw silnika elektrycznego oraz
tarczy.

Zaktada¢ rekawice ochronne podczas wymiany i
przemieszczenia tarcz, jak réwniez przy pracy zgrub-
nymi materiatami.

Tarcze nalezy przenosi¢ w specjalnych trzymaczach
zawsze, gdy jest taka mozliwosc¢.

Tarcze dotyka¢ do obrabianego materiatu tylko przy
wigczonym elektronarzedziu oraz gdy tarcza osia-
gneta maksymalng predkos¢. W przeciwnym razie
jesli zeby wbijg sie w materiat, zachodzi niebezpie-
czenstwo odrzutu (odbicie).

Nie uruchamia¢ elektronarzedzia, gdy tarcza jest
wcigta w materiale.

Po zahamowaniu tarczy nie nalezy jej dotyka¢ az
wystygnie. Podczas pracy tarcza tngca nagrzewa sie
mocho.

Przy zakleszczeniu tarczy w materiale, wytgczy¢
elektronarzedzie i odczeka¢ az tarcza znieruchomie-
je catkowicie. W celu unikniecia zagrozenia odrzutu,
detal mozna przemieszczac¢ tylko, gdy tarcza jest w
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stanie spoczynku. Przed ponownym wigczeniu elek-
tronarzedzia, nalezy usuna¢ przyczyne zakleszcze-
nia tarczy.

Po wytgczeniu elektronarzedzia nie prébowaé zwal-
nia¢ ruchu tarczy kawatkiem drewna. Odczekaé az
tarcza sama zatrzyma sie ostatecznie.

Nie pozostawia¢ elektronarzedzia bez nadzoru do
czasu gdy tarcza zatrzyma sie catkowicie. Obraca-
jace sie inercjg narzedzia tngce mogg spowodowac
urazy.

W razie uszkodzenia lub zuzycia otworu stotu robo-
czego, wymiane tego otworu wykona¢ w autoryzowa-
nym serwisie.

Nie usuwac¢ wycinek ze strefy cigcia, poki tarcza nie
zostanie pokryta w cato$ci ostong oraz nie przestanie
obracaé sie. Gtowica robocza powinna znajdowac sie
w goérnym potozeniu.

Przed rozpoczeciem pracy elektronarzedziem nale-
zy usung¢ ze stotu roboczego wszystkie przedmioty
(narzedzia pomocnicze, wycinki, struzki i in.), z wy-
jatkiem detalu obrabianego. Drobne kawatki drewna
lub inne przedmioty mogg ulec przyspieszeniu w
wypadku kontaktu z obracajacy sie tarczg i uderzyé
uzytkownika z wysoka predkoscia.

Utrzymywac podtoge koto maszyny w stanie czystym
bez nagromadzonych materiatéw. Strefa pracy po-
winna by¢ wolna od wszelkich mozliwych przeszkéd.
Nie przechowywa¢ materiatdw lub wyposazenia
nad maszyna, stanowigcych potencjalne zagrozenie
upadku.

Utrzymywa¢ uchwyty w stanie suchym, czystym i
nie natluszczonym. Zabrudzone smarem uchwyty
slizgajg sie i powodujg utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

Zawsze, gdy jest to mozliwe, nalezy zamocowac sta-
bilnie elektronarzedzie do stotu roboczego.

Zawsze mocowaé mocno obrabiany detal. Nie obra-
bia¢ detali zbyt drobnych, ktérych nie mozna mecha-
nicznie zamocowac. W przeciwnym razie przy pracy
odlegto$¢ miedzy tarcza a rekg uzytkownika staje sie
niebezpiecznie mata.

Podczas cigcia materiatu o formie cylindrycznej, na-
lezy go zamocowa¢ uchwytami z obu stron tarczy, w
celu zapobiezenia przekreceniu.

Podczas cigcia diugich detali wystajgcych znacznie
poza obrebem stotu roboczego maszyny, nalezy za-
pewni¢ dodatkowe opory wzdtuz detalu na wysokosci
obracajgcej sie pilarki tarczowej. Opory umieszcza¢
tak by zabezpieczaty detal przed upadkiem po $cie-
ciu. W przypadku zbyt diugiego detalu, nalezy za-
pewnic¢ wigcej podpor réwnomiernie usytuowanych
wzdiuz detalu.

Potrzebna jest szczegodlna ostrozno$é podczas wyci-
nania bruzd.

Podczas uko$nego ciecia ramie pilarki tarczowej po-
winno by¢ niezawodnie zamocowane.

Zawsze stac po jednej stronie tarczy tnace;j.

W razie przerwania pracy uzytkownika, najpierw na-
lezy dokonczy¢ rozpoczetg czynnos$é, nastepnie wy-
taczy¢ maszyne i dopiero wtedy oderwac¢ wzrok od
maszyny.

Okresowo sprawdzaé czy wszystkie nakretki, Sruby i
mocujace elementy sg dobrze zakrecone.

Nie wolno $cina¢ gwozdzi lub wkretéw. Przed rozpo-

czeciem ciecia pilarkg nalezy sprawdzi¢ detal i usu-
na¢ gwozdzie i inne obce ciata.

= Nie uzywac elektronarzedzia do ciecia metali lub ce-
giet.

= Nie uzywaé elektronarzedzia do cigcia drewna na
opat.

= Pilarke tarczowg mozna przenosi¢ trzymajac jg za
uchwyt do przemieszczenia, jednak dopiero po jej
wytgczeniu z sieci zasilania oraz zablokowaniu w po-
tozeniu dolnym.

= W razie nie uzywania elektronarzedzia, nalezy je
przechowywaé w bezpiecznym miejscu. Miejsce
przechowania powinno by¢ suche i zamykane na
klucz. Zapobiega to uszkodzeniu elektronarzedzia
oraz uzytkowaniu przez osoby niedo$wiadczone.

= W celu zapobiezenia ewentualnemu przegrzewaniu,
zawsze wyprowadzac¢ do konca kabel z bebna kablo-
wego przedtuzacza.

= Podtgczy¢ pilarke do urzadzenia do odprowadzania
pytu po upewnieniu sie w jego sprawnos$¢. Nalezy zda-
wac sobie sprawe ze szkodliwego wptywu pytu, tok-
sycznosci pytu wydalanego z niektorych materiatow;
oceni¢ znaczenie lokalnego odprowadzania pytu oraz
korzystania ze $rodkéw regulowania i odprowadzania
pytu przy pomocy stosowanego systemu. Zaleca sie
zakfadanie maski przeciwpytowej podczas pracy.

= W razie uszkodzenia maszyny, w tym oston i tarcz,

koniecznie zawiadomi¢ autoryzowany serwis o tym.

Uzytkownik powinien by¢ dobrze przeszkolony i za-

znajomiony z przeznaczeniem, dokonaniem nasta-

wienia i pracg maszyny.

= Dla prawidiowego uzytkowania elektronarzedzia
nalezy przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa,
ogdlnych instrukcji i wskazéwek pracy wskazanych
tutaj. Wszyscy uzytkownicy powinni zapoznac sie
z niniejszg instrukcjg obstugi oraz mie¢ informacje
o potencjalnym ryzykach przy pracy elektronarze-
dziem. Dzieci i fizycznie stabi ludzie nie mogg uzy-
wac elektronarzedzia. Dzieci powinny by¢ pod statg
obserwacja, gdy znajdujg sie w poblizu miejsca pra-
cy elektronarzedziem. Obowigzkowo nalezy podja¢
$rodki prewencyjne na rzecz bezpieczenstwa. To
samo dotyczy przestrzegania podstawowych przepi-
séw bezpieczenstwa i higieny pracy.

= Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany w

elektronarzedziu dokonane przez uzytkownika lub za

uszkodzenia spowodowane takimi zmianami.

Elektronarzedzia nie mozna stosowac na wolnym po-

wietrzu przy opadach atmosferycznych w $rodowisku

wilgotnym lub blisko tatwopalnych ptynéw i gazéw.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze o$wietlone.

V - Dodatkowe przepisy
bezpieczenstwa pracy
laserem

Promien laserowy uzywany w systemie REDEYE®, jest
klasy 2 o mocy maksymalnej 1 mW i dtugosci fali 650
nm. Lasery te zwykle nie stanowig zagrozenia dla oczu,
mimo tego patrzenie wprost w laser moze spowodowac
oslepienie.
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A OSTRZEZENIE: Nie patrz wprost w promien
laserowy. Wpatrywanie si¢ $wiadomie w promien la-
serowy powoduje niebezpieczenstwo dla waszego

wzroku.

Przestrzegac nalezy wszystkich nizej wskazanych prze-
piséw bezpieczenstwa:

Lasera uzywac i utrzymywac zgodnie z instrukcjami
producenta.

Nigdy nie kierowa¢ promienia laserowego na osobe
lub przedmiot, a jedynie na obrabiany materiat.
Promienia laserowego nie kierowa¢ na ludzi, szcze-
golnie nie kierowac¢ na oczy ludzi dtuzej niz 0,25 s.
Upewnia¢ sie nalezy zawsze, ze promien lasero-
wy skierowany jest na zdrowy material, ktérego
powierzchnia nie odbija, tj. drewno lub zgrubne po-
wierzchnie wyktadzinowe. Btyszczgca blacha stalo-
wa nie nadaje sie do uzywania w przypadku lasera
z powodu jej odbijajgcej powierzchni, ktéra moze na-
kierowac¢ strumien promieni laserowych odwrotnie w
strone uzytkownika.

Nie wymienia¢ wbudowanego lasera na inny, jesli nie
jest tego samego rodzaju. Naprawe moze wykonac
tylko producent lub autoryzowane serwisy.

A OSTRZEZENIE: Stosowanie urzadzen do
nastawienia, mechanizméw sterujgcych lub procedur
pracy, odmiennych od opisanych tutaj, moze spowo-
dowac¢ zagrozenie napromieniowaniem.

Maksymalna emitowana moc < 1mW
Dtugosé fali 650nm
IEC 60825-1:07
PROMIEN LASEROWY
NIE PATRZ W PROMIEN LASEROWY
LASER KLASA 2

VI - Opis urzadzenia

Wkret ustalajgcy zacisk

Zacisk

Skala kata ciecia

Laser nakierowujgcy

Ogranicznik gtebokosci ciecia
Torebka na pyt

Whkret regulowania gtebokosci ciecia
Otwér do wyprowadzenia pytu
Sktadane ramig ostony

Ostona stata (nieruchoma) tarczy

OO WON

11.  Uchwyt stuzacy do przenoszenia narzedzia

Uchwyt roboczy

Wytgcznik

Dzwignia zwolnienia ostony (bezpiecznika)
Wkret

Ostona ruchoma tarczy

Podstawa do zamocowania ostony

Wkret

Ogranicznik

. Przedtuzacze boczne

. Otwor montazowy

. Wyciecie zabezpieczajace stotu roboczego
. Uchwyt do doboru kata ciecia
. Dzwignia ustalania kata ciecia
. Skala kata ciecia
. Stétroboczy
Przycisk do ustalania wrzeciona
. Wytacznik lasera nakierowujgcego
. Suwaki
. Wkret do ustalania suwakéw

. Kotek ustalajgcy

. Dzwignia ustalania kata ciecia

. Wkret ustalania przedtuzacza bocznego

. Podstawa

. Wkret skrzydetkowy (Rys. 7)

. Nakretka ustalajgca gtebokos¢ ciecia (Rys. 15)

. Tarcza pilarki (Rys . 25)

. Wkret mocowania tarczy (Rys. 25)
. Kotnierz wewnetrzny (Rys. 25)
. Kotnierz zewnetrzny (Rys. 25)

VII - Wskazéwki pracy

Niniejsze elektronarzedzie zasilane jest tylko jednofazo-
wym napieciem zmiennym. posiada podwdjng izolacje
zgodnie zEN 61029 IEC 61029 i mozna je podigczaé do
gniazda wtykowego bez zaciskéw ochronnych. Zaktéce-
nia radiowe spetniajg wymogi dyrektywy o kompatybil-

no

Sci elektromagnetycznej 2004/108/UE.

Niniejsze elektronarzedzie przeznaczone jest do cigcia
wzdiuznego i poprzecznego, skosnego i kombinowane-

go

w drewnie i ptyt ach wiérowych o $redniej gestosci.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

Przed przystgpieniem do pracy elektronarzedziem nale-

zy

upewni¢ sie, jak nastepuije:

Sprawdzi¢, czy napiecie sieci zasilania odpowiada
warto$ciom napiecia na tabliczce znamionowej elek-
tronarzedzia.

Sprawdzi¢ w jakim potozeniu jest wytgcznik. Elektro-
narzedzie mozna podtgcza¢ do sieci zasilania tylko
przy wytaczonym wytgczniku.

Sprawdzi¢ stan tarczy tngcej. Stosowac tylko dobrze
naostrzone tarcze. Tarcze pekniete lub znieksztatco-
ne nalezy natychmiast wymieni¢. Nie stosowa¢ tarcz
tngcych wykonanych ze stali szybkotngcej (HSS).
Sprawdzi¢ czy poruszajg sie wszystkie czesci rucho-
me ostony tarczy.

Sprawdzi¢, czy dobrze zamocowano detal lub mate-
riat podlegajace obrébce.

Sprawdzi¢ sprawnos¢ kabla zasilania i wtyczki. W
razie uszkodzenia kabla zasilania, wymiany nalezy
dokona¢ u producenta lub w jego autoryzowanym
serwisie, w celu uniknigcia zagrozen mogacych wy-
stgpi¢ podczas wymiany.
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DOPUSZCZALNE WYMIARY OBRABIANEGO
DETALU

X Wysokos¢ x szerokos¢, mm
Kat poziomy — — -
nachylenia Ciecie pionowe, kat | Ciecie kombinowane,
ukosu 0° kat ukosu 45° w lewo
0° 300 x 65 mm 300 x 35 mm
15° 290 x 65 mm 290 x 35 mm
22.5° 275 x 65 mm 275x 35 mm
30° 260 x 65 mm 260 x 35 mm
45° 210 x 65 mm 210 x 35 mm
PRZYRZADY

Elektronarzedzie wyposazono w nastgpujacy przyrzg-
dy: tarcza tngca (zamontowana), torebke na pyt, prze-
dtuzacze boczne - 2 szt., uchwyt mocujacy; klucz ma-
szynowy; klucz szesciokatny (klucz inbusowy). W celu
uzyskania najlepszych wynikéw pracy, zalecamy uzywa-
nie oryginalnego osprzetu SPARKY.

MONTAZ PILARKI TARCZOWEJ

Podstawa pilarki tarczowej zostata wyposazona w otwo-
ry ufatwiajgce jej zamocowanie do stotu roboczego.
(Rys.1)

Zamocowac pilarke do poziomo zniwelowanego stotu
roboczego lub blatu, uzywajgc 4 $rub M8, nakretek i
kragzkéw (poza dostawa) przez otwory do umocowania
w podstawie maszyny.

UWAGA: Na zyczenie mozna zamontowac pilarke na
kawatku sklejki o grubosci 13 mm lub wigkszej, nastep-
nie uchwyci¢ jg zaciskami do stotu roboczego lub prze-
nies¢ do innego miejsca pracy, gdzie takze nalezy jg
zamocowac zaciskami.

A OSTRZEZENIE: Upewnic sig, ze powierzch-
nia na ktérej ma byé zamontowana maszyna, nie jest
nieréwna w przeciwnym razie to moze spowodowaé
zakleszczenie i niedoktadne ciecie.

Montaz pilarki wymaga dokonania nastepujgcych zabie-
gow:

1. Zaznaczy¢ na powierzchni montazu miejsce czte-
rech otworéw do zamocowania.

2. Przewierci¢ cztery 10 mm otwory przez powierzch-
ni¢ mocowania.

3. Ustawic elektronarzedzie na powierzchni montazu i
wyréwnac otwory w podstawie z juz wywierconymi
otworami w powierzchni montazowej. Zamocowaé
podstawe elektronarzedzia srubami, krgzkami i na-
kretkami.

TOREBKA NA PYL

W celu zmniejszenia gromadzenia sig¢ wioréw, zatozy¢
torebke na pyt (6) na koncoéwke do odprowadzania pytu
(8). (Rys.2)

W celu wyproéznienia torebki nalezy ja zdja¢ z koncéwki
do odprowadzania pytu i otworzy¢ zamek btyskawiczny.
W celu podwyzszenia wydajnosci, nalezy oczysci¢ to-
rebke zanim wypetni si¢ w objetosci do 2/3. W ten spo-

s6b polepsza sie przeptyw strumienia powietrznego
przez torebke.

PRZEDLUZACZE BOCZNE

Przedtuzacze boczne (20) stosowane sg jako podpory
dla dtuzszych detali i zapobiegajg ich wygieciu i zaklesz-
czeniu tarczy podczas ciecia. (Rys.3)

W celu ich zamontowania nalezy wprowadzi¢ ich kon-
céwki do przewidzianych do tego celu otworéw z obu
stron podstawy i zamocowac je wkretami (33).

ZAMOCOWANIE OBRABIANEGO DETALU

Zacisk mocujacy (2) mozna zamontowac po lewej lub
prawej stronie maszyny i mozna go regulowa¢ w zalez-
nosci od wielkosci obrabianego detalu. (Rys.4)

Nie wolno pracowac¢ elektronarzedziem bez uprzednie-
go zamocowania detalu obrabianego.

Upewnic sie, ze wkrety zacisku mocujgcego sg dobrze
dokrecone.

UWOLNIENIE GLOWICY ROBOCZEJ

Podczas transportu i przechowywania gtowica robocza
pilarki jest zgigta w dolnym potozeniu. W celu uwolnie-
nia gtowicy najpierw nalezy jg wcisng¢ lekko w doét i wy-
ciagna¢ zawleczke ustalajaca ( 31), nastepnie obrdci¢
0 900 w lewo lub prawo do zablokowania sie. Gtowica
podnosi si¢ ptynnie do potozenia gérnego. (Rys.5)

ROZRUCH

Weisng¢ wytgcznik (13). Pozostawi¢ silnik elektryczny
by sie rozkrecit do predkosci maksymalnej. Gdy tarcza
osiggnie obroty maksymalne, zwolni¢ bezpiecznik ru-
chomy (16) uruchomiajgc palcem dzwignig do zwolnie-
nia bezpiecznika (14).

PRACA UKLADEM LASEROWYM

A OSTRZEZENIE: Nie patrz wprost w promien
laserowy lub w jego odbicie. Wytgcza¢ nie uzywany
laser naprowadzajgcy.

Laser naprowadzajgcy (4) sterowany jest przez wytgcz-
nik (28) i pracuje tylko wtedy, gdy kabel zasilania jest
wigczony do gniazda wtykowego sieci zasilania. (Rys.6)
Nigdy nie kierowa¢ promienia laserowego na ludzi lub
przedmioty, a jedynie na obrabiany przedmiot.
Promienia laserowego nie kierowac na ludzi, szczegol-
nie nie kierowa¢ na oczy ludzi dtuzej niz 0,25 s.
Upewniac sie nalezy zawsze, ze promien laserowy skie-
rowany jest na zdrowy materiat, ktérego powierzchnia
nie odbija, tj. drewno lub zgrubne powierzchnie wykta-
dzinowe. Btyszczaca blacha stalowa nie nadaje sie do
uzywania w przypadku lasera z powodu jej odbijajacej
powierzchni, ktéra moze nakierowaé strumien promieni
laserowych odwrotnie w strone uzytkownika

Nigdy nie zapomina¢ o wytgczeniu wytgcznika lasera
(28) po zakonczeniu pracy. Wtgcza¢ promien laserowy
tylko wtedy, gdy na stole pilarki znajduje sie materiat do
obrabiania.

Dokonac nastepujgcych zabiegéw:
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Zaznaczy¢ otéwkiem na materiale linig cigcia.
Ustawic¢ potrzebne katy cigcia i ukosu.

Przed uchwyceniem przytozonego do ogranicznika
(19) materiatu zaciskiem (2) do stotu roboczego,
wigczy¢ laser i wyréwnac nakreslong otéwkiem linie
z promieniem. Zamocowaé materiat zaciskiem.

4. Uruchomic silnik elektryczny.

5. Po osiggnieciu obrotéw maksymalnych tarczy, opu-
$ci¢ w dot gtowice roboczg by rozpoczgc ciecie.
UWAGA: Po zakonczeniu ciecia, wylgczy¢ wiacznik

(28) lasera.

@~

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ urzadzenie laserowe w
spos6b nastepujacy:

Wytaczyé wigcznik (28) lasera i wyjaé wtyczke z gniazda
sieci zasilania.

Podnie$¢ ramie pilarki i usung¢ miekkim pedzlem nagro-
madzony wokét urzgdzenia pyt.

UWAGA: Zaktada¢ okulary ochronne podczas usuwa-
nia pytu.

W celu uregulowania promienia laserowego, jesli nie
przebiega réwnolegle do powierzchni bocznej tarczy,
nalezy wykona¢, co nastepuije:

1. Zdja¢ pokrywe plastykowa lasera.

2. Rozluzni¢ dwa wkrety skrzydlate (35) blisko lasera.
(Rys.7)

3. Zamocowac¢ obrabiany detal do stotu roboczego
maszyny, uruchomi¢ silnik elektryczny i dokona¢
czes$ciowego cigcia w materiale.

4. Obroci¢ laser az promien catkowicie zbiegnie sie z
wycigciem.

5. Zatrzymac laser w miejscu i dokreci¢ wkrety skrzy-
dlate.

6. Zatozy¢ z powrotem pokrywke plastykowa lasera.

CIECIE POPRZECZNE
(BEZ POSLIZGU PODLUZNEGO)

Przy cieciu waskich kawatkéw materiatu nie zachodzi
potrzeba uzywania mechanizmu poslizgu podtuznego.
W tym przypadku nalezy sig upewni¢, czy wkret ustala-
jacy suwaki (30) jest dobrze dokrecony tak, by uniemoz-
liwi¢ poslizg ramienia pilarki. (Rys. 8)

1. Wigczy¢ elektronarzedzie do sieci zasilania i upew-
ni¢ sie, ze kabel zasilania znajduje sie poza obre-
bem tarczy i stotu roboczego.

2. Umiesci¢ obrabiany detal na stole roboczym i za-
mocowac go mocno tak by nie przesuwat sig¢ pod-
czas ciecia. Upewni¢ sie, ze zawleczka ustalajgca
(31) jest wolna.

3. Przesunac¢ gtowice pilarki do koncowego potozenia
tylnego i zablokowa¢, obracajac wkret ustalajgcy
suwaki (30) w kierunku ruchu wskazowki zegara.
Upewnic¢ sie, ze uchwyt ustalania kata cigcia (23)
i dzwignia ustalania kata ukosu (32) sg zamocowa-
ne, przed przystagpieniem do cigcia. (Rys. 9)

4. Wcisng¢ wytacznik (13) i odczeka¢ az tarcza osiag-
gnie obroty maksymalne.

5. Trzymajac wcisnigty wytgcznik (13), wcisng¢ pal-
cem dzwignie zwolnienia wytgcznika (14). Umozliwi
to opuszczenie gtowicy pilarki w dét wciskajac w dot
uchwyt roboczy (12).

6. Kontynuowa¢ opuszczenie gtowicy pilarki, sprawu-
jac tylko lekki nacisk w dot i pozostawiajac pilarke by
dokonata reszty. (Rys. 10)

CIECIE POPRZECZNE
(Z POSLIZGIEM PODLUZNYM)

Stosowane jest do ciecia materiatu o duzej szeroko$ci.
W przypadku tego typu cigcia, wkret ustalajacy suwaki
(30) jest rozluzniony, gtowice pilarki pocigga sie w strone
uzytkownika, opuszcza sie do materiatu i wypycha sie
do tytu w celu dokonania wyciecia.
Dokonac nastepujgcych zabiegéw:

Rozluzni¢ wkret ustalajgcy suwaki (30).

2. Przed wigczeniem maszyny, pociggnaé do siebie
gtowice pilarki znajdujgcg sie w potozeniu gérnym.

3. Wecisna¢ wytacznik (13) i odczekaé az tarcza osia-
gnie obroty maksymalne.

4. Trzymajac wcisniety wylacznik (13), wcisnaé pal-
cem dzwignie zwolnienia wytgcznika (14). Umozliwi
to opuszczenie gtowicy pilarki w dot wciskajgc w dot
uchwyt roboczy (12).

5. Opuscic¢ tarcze w dot, az wejdzie w materiat.

6. Wypchng¢ gtowice pilarki do tytu do konca w celu
dokonczenia $cigcia.

7. Pozakonczeniu Scigcia, zwolni¢ wytgcznik o odcze-
ka¢ az tarcza przestanie sie obracac¢, dopiero po-
tem mozna podnies$¢ gtowice pilarki i wyprowadzié¢
ja z materiatu.

A OSTRZEZENIE: Nigdy nie pociggaé do sie-
bie gtowicy pilarki podczas ciecia. Tarcza moze nagle
wyskoczy¢ z materiatu i skierowac sig w strong uzyt-
kownika.

CIECIE POD KATEM

Ciecie pod katem dokonuje sie przy kacie ukosu 0° i
dowolnym kacie stotu roboczego migdzy 45° w lewo lub
w prawo. Mozna stosowac przy cieciu poprzecznym z
poslizgiem podtuznym lub bez poslizgu podtuznego w
zaleznosci od szerokos$ci obrabianego detalu.

Stét roboczy mozna obraca¢ do 45° w lewo lub w prawo
od potozenia normalnego 0° dla cigcia poprzecznego z
poslizgiem podtuznym lub bez poslizgu podtuznego.
Dla wygody podczas pracy stét roboczy zaopatrzony
jest w ogranicznik do szybkiego doboru najczesciej wy-
korzystywanych katéw cigcia (w lewo: 45°; 30°; 22.5°%
15°; 0° w prawo: 0°; 15°; 22.5° 30°; 45°).

1. Zwolni¢ uchwyt doboru kata cigcia (23) poprzez ob-
racanie wedtug jego osi w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazoéwki zegara. (Rys. 11)

2. Wyciagna¢ do gory dzwignig ustalania (24), znajdu-
jaca sie pod uchwytem (23), w celu uruchomienia
stotu roboczego i wybra¢ pozadany kat ciecia.

3. Ustawi¢ kat ciecia przesuwajgc uchwyt (23) w lewo
lub w prawo, aby zawrdci¢ stét. Obraca¢ uchwyt we-
dtug jego osi w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zbwki zegara, zamocowac go w tej pozycji do oporu
przed rozpoczeciem cigcia. (Rys. 12)

CIECIE NA UKOS

Ciecie pod katem dokonuje sig przy kacie 0° stotu ro-
boczego i dowolnym kacie ukosu do 45° w lewo. Mozna
stosowac przy cieciu poprzecznym z poslizgiem podtuz-
nym lub bez poslizgu podtuznego w zaleznosci od sze-
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rokosci obrabianego detalu

Tarcze mozna przesuwac od normalnego potozenia pio-
nowego 90° do 45° tylko w lewo.

Zwolni¢ dzwignie ustalania kata cigcia na ukos (32) i
nachyli¢ gtowice pilarki w lewo od pozadanego kata we-
dtug skali (3). Dokreci¢ ponownie dzwignie (32), w celu
ustalenia kata. Dokonaé planowanego cigcia na ukos.
(Rys. 13)

CIECIE KOMBINOWANE

Ciecie kombinowane to jednoczesne ciecie pod katem
i na ukos. Mozna stosowac przy cigciu poprzecznym z
poslizgiem podtuznym lub bez poslizgu podtuznego w
zaleznosci od szerokos$ci obrabianego detalu.

Ustawi¢ katy cigcia i na ukos, zgodnie z opisanymi wyzej
procedurami. (Rys. 14)

REGULACJA GLEBOKOSCI WYCIECIA

Przy podniesionym ramieniu pilarki, gteboko$¢ wyciecia
mozna regulowadé, tak by wkret regulacji gtebokosci (7)
opart sig o ogranicznik przy opuszczeniu w dot ramienia
pilarki. (Rys. 15)

W ten sposob ogranicza sie gteboko$¢ wrzynania tarczy
w materiat, co umozliwia przecigcie bruzd.

W celu wyrobienia bruzd nalezy wykona¢, co nastepuije:

1. Przesuna¢ w lewo ogranicznik gtebokosci (5).

2. Rozluzni¢ nakretke radetkowang (36) pod tbem
wkretu (7).

3. Uregulowa¢ wkret (7) do osiggniecia pozadanej
gtebokosci (opusci¢ w doét gtowice pilarki az pilarka
dotknie ogranicznika gtebokosci).

a) Zakreci¢ wkret w celu podniesienia tarczy (zmniej-
sza sie gteboko$¢ przecigcia).

b) Odkreci¢ wkret w celu opuszczenia (zwieksza sie
gteboko$¢ przecigcia).

4. Dokreci¢ nakretke pod tbem wkretu.

5. Gdy pilarka nie bedzie uzytkowana, nalezy ustawi¢
ogranicznik gtebokosci w jego pozyciji wyjsciowej (w
prawo).

VIIl - Konserwacja

A OSTRZEZENIE: Zawsze wylgczaé elektro-
narzedzie i wyjmowac wtyczke z gniazda wtykowego
przed przystgpieniem do dokonania wszelkiej czyn-
nosci z zakresu nastawienia, obstugi lub konserwacii.

DOKLADNE NASTAWIENIE KATOW

A OSTRZEZENIE: Wytgczaé elektronarzedzie i
wyja¢ wtyczke z gniazda wtykowego.

Elektronarzedzie dostarcza sig fabrycznie uregulowa-
ne. Zalecamy tak przed pierwszym uruchomieniem, jak
réwniez okresowo podczas obstugi - sprawdzac kat 0°
stotu roboczego i potozenie pionowe tarczy, poniewaz
jest mozliwe, ze podczas transportu lub pracy zostaty

przesuniete.

W celu sprawdzenia kata stotu roboczego, uchwytem
(23) wybrac¢ kat 0° i ustali¢ go w sposéb opisany w roz-
dziale ,Ciecie pod katem”. Tokarskim katem prostym
A (poza dostawg), ustawionym krétkim ramieniem do
ogranicznika (19), sprawdzié, czy dtugie ramie jest réw-
nolegle do wycigcia zabezpieczajgcego stotu robocze-
go (Rys. 16a). Kluczem szesciokatnym dostarczonym
wraz z maszyng, rozluzni¢ wkrety ustalajace ogranicz-
nik, uregulowac kat i ponownie dokreci¢ mocno wkrety.
(Rys. 16b)

W sposob analogiczny sprawdzi¢, czy kat miedzy po-
wierzchnig stotu a tarczg wynosi 90°. (Rys.17)

W razie koniecznosci uregulowac kgt nachylenia gtowicy
pilarki na 90°. Przesung¢ gtowicy maksymalnie do tytu
po suwakach i unieruchomic jg wkretem (30). Uregu-
lowa¢ kat nachylenia na 90° i ustali¢ go przy pomocy
wkretu z nakretka B. (Rys.18)

Sprawdzi¢ mozna 45° nachylenie gtowicy przy pomo-
cy 45° -kata tokarskiego lub specjalnego katomierza D
(poza dostawg) (Rys.19). W celu nastawienia kata na-
chylenia gtowicy, uregulowac go przy pomocy wkretu i
nakretki C. (Rys.20)

WYMIANA TARCZY

A OSTRZEZENIE: Wylgczaé elektronarzedzie i
wyjac wtyczke z gniazda wtykowego.

Zdja¢ wkret (18) na przektadce taczacej i rozluzni¢ wkret
(15) na podstawie mocowania ostony (17).

Wyciagna¢ bezpiecznik ruchomy (16) do tytu, wcisngé
przycisk ustalania wrzeciona (27) i obraca¢ rekg tarcza
do zablokowania.

Rozluzni¢ i zdjg¢ wkret do mocowania tarczy (38) i kot-
nierza zewnetrznego (40) za posrednictwem dostarczo-
nego wraz z maszyng klucza maszynowego w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowki zegara. (Rys. 21, 22, 23,
24)

UWAGA: Wkret do mocowania tarczy ma gwint lewy.

Zdjg¢ tarcze uzywajgc mocnych rekawic ochronnych.
Usuna¢ pyt i zanieczyszczenia z otworu i kotnierzy tar-
czy.

W celu zamontowania tarczy, wykona¢ powyzsza proce-
dure w odwrotnej kolejnosci.

A OSTRZEZENIE: W celu zapewnienia prawi-
dtowego obracania sie tarczy, zawsze ustawia¢ ja tak
by strzatka zaznaczona na tarczy wskazywata na ten
sam kierunek jak strzatka wytloczona na goérnej osto-
nie tarczy.

W przypadku zdejmowania kotnierza wewnetrznego tar-
czy (39) dla jego oczyszczenia, zamontowaé go z powro-
tem zgodnie z Rys. 25.

Sprawdzi¢, czy ostona ruchoma tarczy funkcjonuje pra-
widtowo i pokrywa w catosci tarcze po opuszczeniu w
dot ramienia pilarki.

Podtaczy¢ pilarke do sieci zasilania i uruchomic¢ tarcze
w celu upewnienia sig, ze ona funkcjonuje prawidtowo.
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PRZENIESIENIE

Przed przeniesieniem pilarki nalezy niezawodnie zamo-
cowac uchwyt stotu roboczego (23), dzwignie ustalania
kata ciecia na ukos (32) i wkret ustalania suwakiow(30).
Przesunaé¢ zawleczke ustalajaca (31), aby schowaé gto-
wice w dot. Zablokowac¢ gtowice wyciggajac i obracajgc
na 900 zawleczke ustalajaca (31), tak by weszta w bruz-
de pionowa. (Rys.26)

Dla podniesienia tarczy uzywaé uchwytu do przeniesie-
nia (11). Nie podnosi¢ pilarki za uchwyt roboczy!

KONSERWACJA

A OSTRZEZENIE: Wylgczaé zawsze elektro-
narzedzie i wyjmowaé wtyczke z gniazda wtykowego
przed obstuga lub konserwacja.

Uzywa¢ mocnych rgkawic ochronnych podczas wymia-
ny lub przemieszczenia tarcz pilarki, poniewaz moga by¢
bardzo ostre.

Utrzymywac otwory wentylacyjne elektronarzedzia za-
wsze w stanie czystym, nie zakrytym.

Sprawdzac regularnie, czy w kracie wentylacyjnej blisko
sinika elektrycznego lub koto przetgcznikéw nie prze-
dostat sie pyt lub zabrudzenia. Do usuwania nagroma-
dzonego pytu uzywac¢ miekkiego pedzla. W celu zabez-
pieczenia oczu podczas czyszczenia zaklada¢ okulary
ochronne.

Sprawdzaé regularnie wszystkie elementy mocujgce i
upewni¢ sig, ze zostaty mocno dokrgcone. W przypadku
rozluznienia ktéregos$ z wkretéw, nalezy go niezwtocznie
dokreci¢ w celu uniknigecia niebezpiecznych sytuaciji.

W razie uszkodzenia kabla zasilania, jego wymiana po-
winna by¢ dokonana przez producenta lub jego specjali-
ste serwisowego w celu uniknigcia ewentualnych zagro-
zenh podczas wymiany.

Smarowac regularnie wszystkie ruchome czesci.

Jesli korpus maszyny potrzebuje czyszczenia, nalezy go
wytrze¢ nawilzong migkka Scierka.

Stosowa¢ mozna tagodny preparat do mycia.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno uzywaé spirytu-
su, benzyny lub innych rozpuszczalnikéw. Nigdy nie
stosowac¢ preparatéw zracych do czyszczenia czgsci
plastykowych.

A OSTRZEZENIE: Nie dopuszczaé przedosta-
nia sie wody do kontaktu z pilarka.

UWAGA! W celu zapewnienia pracy bezpiecznej
elektronarzgdziem i jego niezawodnos$ci, wszystkie
czynnosci naprawcze, konserwacji i regulacji (w tym
sprawdzenie i wymiana szczotek) nalezy wykona¢ w
autoryzowanych serwisach SPARKY stosujgc tylko ory-
ginalne czesci zamienne.

IX - Gwarancja

Okres gwarancji urzagdzen SPARKY jest podany w kar-
cie gwarancyjnej. Naturalne zuzycie oraz uszkodzenia
powstate w wyniku przecigzenia lub niewtasciwej obstu-
gi nie podlegajg gwaranc;ji.

Uszkodzenia wynikle z wady materiatowej lub btedéw
produkcyjnych zostang usuniete bezptatnie w drodze
naprawy lub wymiany urzadzenia.

Reklamacje uszkodzonych urzadzehn SPARKY zostang
rozpatrzone jesli zostang dostarczone w stanie w jakim
stwierdzono wade, nie rozmontowane, do autoryzowa-
nego serwisu lub punktu sprze-dazy.

Informacja

Przeczyta¢ uwaznie cato$¢ niniejszej instrukcji obstugi
przed uzytkowaniem niniejszego sprzetu.

Narzedzia SPARKY s3 stale ulepszane w zwigzku z tym
otrzymany produkt moze nieznacznie réznic sig od tego
ukazanego w niniejszej instrukcji. Producent zapewnia
sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
Specyfikacja moze sig rézni¢ w zaleznosci od kraju.

78

TKN 65



CopepxaHue

| - BeepeHue ..

Il - TexHuyeckue aaHHbIe
Il - O6Lwwme ykazaHusi No TexHuke 6€30nacHOCTV NPU NCMOSb30BaHNMN NIEKTPOUHCTPYMEHTOB
IV - [ononHuTenbHble ykasaHus no 6esonacHocTy Npu paboTte TOpLIOBOYHON MUk
V - [ononHuTtenbHble npaBuna 6esonacHocT npu paboTe ¢ nasepom
VI - 3HaKOMCTBO C 311EKTPOUHCTPYMEHTOM
VIl - YkazaHusi no pa6ote .
VIII - O6cnyxuBaHne
DX = TAP@HTUIS .ttt sttt ettt s b e s st ee et s e s e b s et s ee s sesese e e et s es e s ek e st e et et ke s ene s e et s enen

PACMAKOBKA

SJ'IeKTpOI/IHCprMeHT NocTaBnNsAeTCa KOMNNEKTHO B UcnpasHOM Buae. B cnyvae oGHapy)Keva HECOOTBETCTBUN He
pekoMeHayem ncnosib3oBaTb NHCTPYMEHT A0 TeX NMop, Noka 06Hapy)KeHHbII7I nedexTt He 6y/:|eT ycTpaHeH. Hesbinon-
HEeHWe 3ToW pekoMeHAauuy MOXeT CTaTb NPUYNHON TpaBMbl.

KOMMNEKTALUA

HacTonbHasi TopLoBOYHasi Nuna nNocTaBnsieTcs B yrnakoBaHHOM M COGpaHHOM BuAe, 3@ WUCKMIOYEHWEM CTAMM U
GOKOBbIX yANIMHUTENE.

I - BBegeHue

HoBonpunobpeTeHHbii Bamu anektpomHcTpymeHT SPARKY npessoviget Bawwm oxunaanmsa. OH npov3BegeH B COOT-
BETCTBUM C BbICOKMMYU CcTaHAapTamu kadectBa SPARKY, oTBeyvatowmmm ctporum TpeboBaHusim notpebutens. Ero
nerko obcnyxmBaTb U OH 6e3onaceH npu akcnnyaTauum, Npy NpaBUNbHOM UCMONb30BAHUK TOT ANEKTPOUHCTPY-
MeHT ByfeT cnyxuTb Bam gonrue rogbi.

NMPEOOCTEPEXXEHUE!

MpoyTnTe BHUMATENbHO U LIENWMKOM MHCTPYKLMIO MO 3KCnyaTaumy nepeq ucronb3oBaHneM HoBomnpuobpe-
TeHHoro anekTpouHcTpyMeHTa SPARKY. ObpatuTe crneumanbHoe BHUMaHue Ha naparpadbl, 0603Ha4eHHbIM
cnosom “lMpepocTepexeHune”. Y Bawero anektponHctpymeHta SPARKY MHOro ka4ecTs, KOTOpble obneryatot
pa6ory. MNpun pa3paboTke 3TOr0 UHCTPYMEHTa OCHOBHOE BHVMaHUe Gbifio HanpaBrieHo Ha 6e3onacHoCTb, ake-
nnyaTaLMoHHbIE Ka4ecTBa U HAAEXKHOCTb, KOTOpble 0BMeryaloT ero 06CnyXMBaHMe 1 AKCNTyaTaumio.

He BbiGpacbiBanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHThLI BMecTe ¢ 6bITOBbIMM oTxoAamu!

OTx04bl OT ANEKTPUYECKUX N3JEeNUii He cneayeT cobupaTtb BMecTe ¢ 6biToBbIMM oTX0Aamu. [MoxanyicTa,

peuuknMpynTe B MecTax, npegHasHaueHHbIX Ans 9Toro. CBSXKUTECh C MECTHbIMW BRacTaMu unu
EEEN peaCTaBUTENEM AN KOHCYNbTaLMM KacaTerlbHO PELMKIMPOBaHMS.

OXPAHA OKPYXAIOLLIEN CPEQBI

i~~0)] C yyeTom oxpaHbl OKPYXalOLen Cpeabl AMEeKTPOMHCTPYMEHT, MPUHAAMEXHOCTM U YNakoBKka AOIDKHbI

% noABeprHy TLCS NOAXoAsLLEN NepepaboTke Asi TOBTOPHOTO UCMONb30BaHS COAEPXaLLMIOCs B HUX Cbipbsi. [ns
ob6reryeHuns peLmMKnMpoBaHus AeTanei, NpousBeaeHHbIX 13 UCKYCCTBEHHBIX MaTepuarnos, OHM 0GO3HaYEHbI
COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3oM.
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ONMUCAHUE CMMBONOB

Ha Tabnunyke ¢ AaHHBIMW 3MEKTPOUHCTPYMEHTa HAHECEHBI CeLmarnbHble CMMBOSbLI. OHY NPEACTaBNAOT COBOI BaX-
HYt0 UHpOPMaLMIO 06 MCMOSb30BAHUN UHCTPYMEHTA U €ro XapakTepucTukax.

Wcnonb3ayinte aHTUMOHBI.
Vcnonb3yinTte 3allmTHbIE O4KM.

‘ € Co0TBeTCTBYET pefieBaHTHbIM EBPOMNEVICKUM ANPEKTUBAM

ep CooTBeTcTBYeT TpeGOBaHMSIM POCCUIACKUM HOPMAaTUBHBLIM JOKYMeHTaM
ME 77

CooTBeTCTBYET TPEGOBAHKSIM YKPaUHCKUM HOPMATUBHBLIM JOKYMEHTaM
045

@ O3HaKOMBLTECH C MHCTPYKLMEN MO SKCNnyaTaumumn

I'Iepvlo,q Nnpoun3BOACTBA, rAe nepemMeHHble CUMBOJIbl O3Ha4aloT:

YYYY-Www
YYYY - rog npon3BoacTBa, Ww — ovepeaHas kaneHgapHas Hegensi
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Il - TexHuueckue paHHbIe

Mopenb:

= KonwnyectBo 3ybbeB

45°x0°
0° x 45° (BneBo)

) 45° x 45° (BneBo)
_* MakcumansHas TonlvHa mMaTepuana npy BepTukanbHoi peske

YpoBeHb BUGpauun

* Bubpayuu 3amepeHbi coenacHo EN 61029-1.

YKa3aHHbI B HACTOSILLLYH0 MHCTPYKLMIO YPOBEHb BUOpaLMii N3MepEH B COOTBETCTBUM C ycTaHoBneHHyo EN 61029
METOAMKY UCTbITaHUIA Y MOXET UCTIONb30BaTLCS AN1St CPAaBHEHWS AIEKTPOUHCTPYMEHTOB. YpoBEHb BUBpaLmil MOXeT
Mcnosb30BaThCs AN NpeABapuTENbHON OLIEHKN BO3AENCTBUS.

YKasaHHbIi ypoBeHb BUGpaLWii JaH Npy YCrOBUM UCMONb30BaHWSA MHCTPYMEHTA MO ero npsiMoMy npeaHasHave-
HWto. B Tex cnyyasix, koraa anekTpoOMHCTPYMEHT UCMONb3yeTcs AN APYruX Lenein, ¢ ApyruMu NpuHaanexHocTaMu,
ypOBEHb BUGpPaLMii MOXET OTNYaTLCS OT yka3aHHOro. B aTux cryyasx ypoBeHb BO3AENCTBUSI MOXET 3HAYNTENbHO
BO3pacTu B pamkax obLuero nepuoaa paboTbl.

[1ns TO4YHOM OLEHKM BO3AeiCTBUA BUOpaLmiA BO BpeMsi ONpeaeneHHoro nepmoaa paboTbl HE06XoaAMMO yuuTbiBaTh
NPOMEXYTKN BPEMEHMU, B KOTOPbIE 3NEKTPOUHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, NIMBO XOTS U BKIIOYEH, HO (hakTUHeCKu He nc-
nonb3ayeTcsi. 3TO MOXET CyLLEeCTBEHHO COKpaTUTb BO34eNcTBUS BUGpaLmii B TedeHue Bcero nepuoaa pabotbl. Co-
XpaHsNTe aNEeKTPOUHCTPYMEHT M €ro MPUHAANEXHOCTU B XOpOLLEM cOCTosiHUW. Bo Bpemsi paboTbl cTapaiiTech co-
XPaHSATb PyKU TEMMbIMU - 3TO MOMOXET YMEHbLUNTb BpeAHOe Bo3AeNcTBUE Npu paboTe ¢ NoBbiLLeHHOV BubpaLuuen.

MbInb MaTepranoB, Kak ¢ Kpackn ¢ coAepXaHWeM CBUHLIA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECUHbI, MUHEPAIIoB U MeTanna

MOXeT BbITb BpeHO AN 340poBbsi. [PUKOCHOBEHWE K MbIAW 1 NonafaHve Nbiu B AbIXaTeslbHble MyTU MOXET Bbl-

3BaTh annepruyeckue peakuum u/ivnm 3abonesaHns AbixaTerbHbIX NyTel onepaTopa unu Haxoasiierocs B61man

nepcoHana.

OnpepaeneHHble BUABI MblK, kak U3 Ay6a u Byka, cunTaloTCs KaHLeporeHHbIMI1, 0CO6EHHO, COBMECTHO C npucaaka-

My Anst o6paboTku ApeBecuHbl (XpoMaTt, CPeAcTBO AN 3aluTbl ApeBecuHbl). MaTepuan ¢ cogepxaHnem acbecta

pa3speLuaeTca obpabaTtbiBaTh TOMBbKO CreumanucTam.

= [1o BO3MOXHOCTV NPUMEHSANTE OTCOC MbINN.

= [Ans AOCTMXKEHUS! MaKCUManbHO BbICOKOWN 3(ppeKTUBHOCTM coBMpaHusi Nblnv Npu paboTe ¢ AaHHbIM 3NEKTPO-
WNHCTPYMEHTOM, UCMOMNb3yNTe MNbINecoc, npefHasHayYeHHbIn Ans cbopa Nbinv 13 ApeBecyHbl NN ANst Nbinv 13
OpeBeCcuHbl U/MnNM MUHepanbHOW NbInn.

= CnepnuTe 3a XopoLlen BeHTUNSUnen.

= PekomeHpayeTtcs Nonb3oBaThCs AblXaTenbHOM 3aLLMTHOM Mackow ¢ onnsTpom knacca P2.

CobniopariTe genctaytolume B Baleii ctpaHe npeanucanus Ansi obpabaTtbiBaeMbix MaTepuanos.
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- O6wue ykazaHusa no
6e3onacHoCTK Npu
pabore c anekTpo-
MHCTPYMEHTaMu

A NMPEAYNPEXAOEHUE! Mpouutaite Bce
npeaynpexaeHus u ykasaHusa no 6e3onacHocTu.
HecobnodeHue npedynpexdeHuli u yka3aHul o
6e3onacHocmu Moxem npueecmu K ropaxeHur
371eKMPUYECKUM MOKOM, OM roxapa u/unu cepbes-
Hble paHeHUs.

CoxpaHMTe BCe npeaynpexaeHusa n ykasaHumsa
ANA AanbHenLWwero Mcnosib30BaHuUs.

TepMuH “a11eKmMpouHcmMpymMeHm” 80 8CexX yKa3aHHbIX
HUXe npedynpexo0eHUsix Kacaemcs 8aweao 3/1eKmpo-
UHCMpyMeHma, ¢ numaHuem om cemu (c kabenem) u/
unu 371eKMPOUHCMPYMEHM € numaHuem om akkymy-
nssmopHou 6amapeu (6e3 kaberns).

1. BE3ONACHOCTb PABOYEIrO MECTA

a) CopepxuTe paboyee MeCTO B YACTOTE U XOPO-
WO ocBeLleHHbIM. becriopsidok u Hedocmamoy-
Hoe oceemiieHue se8/sOMCs pednockiIKkamu
mpyd0o8bix UHUUOEHMO8.

b) He pa6oTaiiTe ¢ aMeKTPOUHCTPYyMEHTaMu BO
B3pbIBOOMNacHON aTtmocdepe Npu Hanuuum
BOCMNIaMEHSAIOLNXCA XKUAKOCTEW, ra3oB Unu
nbIn. SnekmpouHcmpymeHmsl co3darom uc-
Kpbl, KOMOPbIe MO2Ym 80CNIaMeHUMb Mbifb Unu
napal.

c) OepxuTe AeTerd M NOCTOPOHHUX NUL, Ha pac-
CTOSIHUM, Koraa paboTaeTe ¢ INEKTPOUHCTPY-
MEeHTOM. PacceusaHue Moxem rpusecmu K ro-
mepe KoHmporisi ¢ Baweli cmopoHbi.

2. ANEKTPUMECKAA BE3ONACHOCTb

a) Litencensi aneKTPOWHCTPYMEHTOB [OMKHbI
COOTBETCTBOBAaTb KOHTaKTHbIM rHesgam. Hu-
KorZia He MeHsITe WTencenb KakKMM-rn6o crno-
cobom. He ucnonb3ylime kakue-nubo adanmep-
Hble wmercens 0ns 31eKmpouUHCMpPYMEHMOo8 ¢
3aWumHbIM 3a3emeHueMm. Micrionb3oeaHue opu-
2UHarbHbIX wmercenel U COOM8emMemayWuM
UM KOHMaKkmos yMeHbwaem puck om yodapa
271eKMPUYECKUM MOKOM.

b) U3beraniTe conpMKOCHOBEHUA Tena ¢ 3emnen
WIK C 3a3eMIIeHHbIMU MOBEPXHOCTSIMU, TaKu-
MM Kak TpyGbl, paanMaTopbl, KyXOHHbIE NAUTLI
M XonoAunbHUKW. Ecriu eawe meso 3a3eMneHo,
cywecmsyem roeblWeHHbIlU PUCK MOpaXeHusi
271eKMPUYECKUM MOKOM.

c) He ocrtaBnsiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI nopf
AOXAeM Unu Bo BriaxkHo cpepe. [TpoHUKHo8e-
Hue 800bI 8 3M1EKMPOUHCMPYMEHMbI osbiaem
PUCK OM MopaxeHUs 3MeKMpPUYeCcKUM MOKOM.

d) Ucnonb3yiTe kabenb Mo NpeAHa3Ha4yeHUIo.
Hukorpa He ucnonb3yiTe kabenb AnA nepe-
HOCa 3MeKTPOUHCTPYMEHTA, HaTArMBaHUA UMK

OTKIMIOYEHUS WITencensi U3 KOHTaKTHOro rHes-
Aa. [lepxume kabenb daneko om menna, Mac-
n1a, ocmpbIX yanoe unu 08uxyuwuxcs dyacmed.
lMospexdeHHble unu 3anymarHble kabenu ro-
8bILLIAIOM PUCK OM rOpPaXeHul 351ekmpuyecKkuM
MOKOM.

e) Bo Bpems HapyXHON paboTbl C 3NEKTPOUH-

f)

CTPYMEHTOM UCNOonb3yiTe YANIMHUTENb, NOA-
XooawmMn ansa aTux uenewn. Mcrnonb3ogaHue
yonuHumens, npedHa3Ha4yeHHO20 071 8HEeWHUX
/Hapy>Hbix/ pabom, yMeHbwaem ornacHoCcms om
ropaxeHust 3MeKmMpuUYeCcKUM MOKOM.

B cnyuae, ecnu pa6oTta C 3MeKTPOMUHCTPY-
MEHTOM BO BraXHoOW cpefe HeusbGexHa, uc-
nonb3ynTe NpeAoXpaHUTenbHOe YCTPOMCTBO,
KOTOpOe 3a4eICTBOBAHO OT OCTaTOYHOro ToKa
ANA npepbiBaHUs Nofaumn Toka. Mcnonb3oea-
Hue npedoxpaHumesibHo20 ycmpolicmea yMeHb-
waem puck om ropax eHusi 31eKkmpu4eckum mo-
KOoM.

3. INYHAA BE3ONACHOCTb

a) ByabTe 6aMTenbHbI, paboTainTe ¢ NOBbILEH-

HbIM BHMMaHWEM U NposABNAWTe Gnaropas-
yMue, Koraa paboTaeTte C 3NeKTPOMHCTPYMEH-
ToM. He ucnonb3ynTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT,
KorAa Bbl yCTanu Unu HaxoauTechb Noj Briu-
fIHUeM HAPKOTMKOB, arnkKoromnsi UnNu mepuka-
MeHTOB. MomeHm HesHumaHusi npu pabome ¢
371EKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem npusecmu K
cepbe3Hol npou3sodcmeeHHOU mpasme.

b) Ucnonb3yitTe uHAMBMAYyanbHble CcpeacTBa

3awuTbl. Hocume 8cezda 3auwjumHbie OYKU.
WHOusudyarnbHble cpedcmea 3awjumel, makue
KaK macka npomuse rbifiu, Heckosb3kasi obyeb,
3awumHblIl wnem unu cpedcmea Ons 3awumsl
Ccrlyxa, UcCrosib3yeMble 8 KOHKPeMHbIX yCII08USIX,
CHUXatom puck om rpou3eodcmeeHHbIX mpasm.

c) U3beranTe HEBONBLHOIO Nycka MHCTPYMEHTA.

Y6eauTtechb, 4TO BbiKNioyaTenb HaXoAUTCA B
nonoxeHue ,BblkIitoueHo nepes BKIOYEHU-
€M K UCTOYHMKY NUTaHUA n/unu akkymynsTop-
Hol GaTapee nepep TeM, Kak ero BO3bmeTe B
PYKM unu nepeHocute. HoweHue 371eKmMpOouH-
cmpyMeHma ¢ nanbueM Ha ebiK/oyamesne umnu
MOOGKOYEHUE K UCMOYHUKY MUMaHusi ef1ekmpo-
UHCMpPYyMeHmMa C 8bIK/1loyamesieM 80 8KITOYEH-
HOM ronoxeHuUU sienigemcsi Npednockinkol Ons
rnpou3godcmeeHHOU mpasmbl.

d) YaanuTe kaxabIi KoY AN 3aTArMBaHUS Unu

raeyHbli KNnioY nepes BKIOYEHMEM 3NEeKTPo-
MHCTpYMeHTa. Koy 0ns 3amsiausaHusi unu 2a-
eYHbIl KoY, MpuKpenneHHbil K eepmsujelcs
yacmu 371eKmpPoOUHCMpPyMeHma, Moxem rpuee-
cmu K mpydo8omy UHUUAeHmy.

e) He nepetsruBanTtecb. MNopaepxuBanTe npa-

BUNMbHOE MOMOXEeHWe W paBHOBecUe B Te-
YyeHue Bcel paboTbl. Omo nosgonum nydwe
yrpasnsgms 371€KMPOUHCMPYMEHMOM puU  He-
OXudaHHbIX cumyayusix.

f) Hocute noaxoasiwyto pa6ouyro ogexay. He

HOCUTE LUMPOKYIO OAEXAY WNU YKpallueHUs.
[epxuTe cBOM BONOCHI, OAEXAY U NepyaTkn
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[aneko OT ABMXKYLWMXCA 4vacTten. Lllupokas
odex0da, buxymepusi unu OnUHHbIE 8010ChbI MO-
2ym rornacms 8 08UXYU,UECS Yacmu.

g) Ecnu  3nekTPOMHCTPYMEHT CHabGXeH npwm-
cnoco6neHueM gnsi nbinu, yéeautecb, 4To
OHU MpPaBUNILHO YCTAHOBMEHbI U MpPaBUMb-
HO WMCNOMb3yKTCA. Mcrnonb3oeaHue 3mux
ycmpolcme Moxem MOHU3UMb C85i3aHHbIE C Ibl-
J1b0 OracHoCcmu.

4. SKCMNYATALUA N YXO[O 3A

ANMEKTPOUHCTPYMEHTAMU

a) He neperpyxaiTe 3neKTPOUHCTPyMeHT. Wc-
nonb3ynTe NPaBUNbHO BbIGPaHHbIN 3NEKTPO-
WHCTPYMEHT COrfacHo ero npeAHa3Ha4YeHuio.
lMpasunbHO M0006paHHbIl  3MeKMpPoUHCMpY-
meHm pabomaem nyywe u 6e3onacHeli 0r1si 06b-
518/1€HHO20 pexuma pabomsl, 01151 KOMOPO2o OH
CrpoeKmMuposaH.

b) He ncnonb3yinte anekKTPOUHCTPYMEHT B Chy-
Yae, ecniu BbIKNoYaTenb He NepeknioyaeTcs
BO BKJTIOYEHHOE U UCKIIOYEHHOe MOomnoXeHue.
KaxOdbIli anekmpouHcmpymMeHm, Komopblil He
MOXem ynpaesnsimbCsi C MOMOWbIO €20 8bIK/IH0-
4Yamerisi, onaceH u rnoodnexum pemMoHmy.

c) OTKnYNTe WTENncenb OT ANeKTPoOceTH nepen
TeM, KaK HayaTb No6Gble HacTPOMKK, Nnepen 3a-
MeHOW NpUHaANeXHOCTeN UNU Nepea TeMm, Kak
ybpaTb 3MeKTPOMHCTPYMEHT ANA XpaHeHus.
SOmu mepbi NPedocmopoXHOCMU CHUXarMmM pUCK
HEeB80/1bHO20 I1yCKa 311eKMpPOUHCMpPYMeHma.

d) CoxpaHsiiTe Heucnonb30BaHHbIE 3NEKTPO-
WHCTPYMEHTbl B MecTax, HeAOCTYNHbIX Ans
[eTe U He no3BonsnTe obcnyxuBatolwemy
nepcoHarny, KOTOpbIfi He 3HaKOM C NIeKTPOUH-
CTPYMEHTOM UNU UHCTPYKLMUAMM MO IKCnnya-
Tauum, paboTtaTb C HUM. O/IEKMPOUHCMPYMEH-
MbI I87ISIIOMCS OMAaCHbIMU 8 pyKax HeobyYeHHbIX
nompebumened.

e) MpoBepsnTe 3NMEeKTPOUHCTPYMeEHTLI. poBe-

psAnTe, paboTaloT MM HOPManbHO M ABUXYTCS

NN cBOBOAHO ABMXKYLLMECSH YacTU, HaXoAATCA

NN B LENOoCTU U UCNPABHOCTU YacTy, a TaKxe

npoBepsinTe Bce Npoune obGCToATENbCTBA,

KOTOpble MOryT HeGnaronpuaTHO NOBNUATb

Ha paboTy aneKTpoMHCTpyMeHTa. Ecnu oH no-

BPEXAEH, 3MeKTPOMHCTPYMEHT Heo6xoaumo

OTPEMOHTMpPOBaTb Nepea ero AanbHeNWnm

ucnonb3oBaHneM. MH020 UHUudeHmos npu-

YUHSIOMCSI OM [1710X0 O6CITY)XEHHbIX 311eKmpo-

UHCMpPYyMeHmos.

MoppepxuBainTe pexylime WHCTPYMEHTbI

OCTPbIMU U YUCTbIMU. [TpasuibHO nodoepxaH-

Hble pexyuue UHCMPYMEHMbI C OCMPbIMU pe-

Kywumu yanamu pexe 6r1okupyromces u npowe

ynpaensomcs.

g) Ucnonb3yiTe  3NMEKTPOUMHCTPYMEHT, npwu-
HaANeXHOCTU U YacTU MHCTPYMEHTa U T.A.
B COOTBETCTBUM C ITUMMU MHCTPYKLUSIMM WU
cnoco6om, NpeAyCMOTPEHHbIM ANA KOHKPeT-
HOTO TUNa 3NeKTPOMHCTPYMEHTa, UMesi BBUAY
paboume ycnoBus n paboTy, KOTOpyto He06xo-
AUMO BbINONHATb. Vcnonb3oeaHue 31ekmpo-

f

=

uHcmpymeHma 0nsi pabomsl He Mo npedHasHa-
YeHUI0 MoXxem npusecmu K onacHol cumyayuu.

5. O6CNYXXUBAHUE

a) PeMoHTUpyiTe Balwl  3MeKTPOUHCTPYMEHT
y KBanuduuupaHHoro cneuuanucta no
PEMOHTY, NpU 3TOM WCMONb3YNTE TONbLKO
OopuUrMHanbHble 3anacHble Yactn. 9mo obe-
criequsaem coxpaHeHue 6e30MacHOCmu 3reK-
mpouHcmpymeHma.

IV - QononHurenbHbie
npasuna 6esonacHocTu
npu pabore TOpLOBOYHOMN
nvnbl

= Monb3yiTecb cpeacTBaMu 3alWUTbl criyxa npu
AnuTensHow paboTte. CusnbHbIl WyM 80 8peMsi pa-
60mbI MOXem nospedums CriyX.

= Bo Bpems paboTbl nonb3ynuTechb cpeAcTBaMU 3a-
WwMTa 3peHusi, YTobbl o6e3onacuTb cens oT pas-
neTtarowmxcsa YacTuyek. [1onb3ylimeck 3aWumHabi-
MU oYKamu .

= Mpumute Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTM MPOTUB
BAbIXaHUA NbiNu. HekoTopble MaTepuanbl MOTyT
copepxaTb TOKCMYEeCKne KOMMOHEHTbI. 107163yl
mecb mackol om nbinu. Monb3ytimeck ycmpol-
cmeowm 05151 yOaneHus nbinu.

= PekomenayeTca ucnonb3oBaThb 3aliUTHblE nepyaT-
Kn.

A NMPEOYNPEXOEHUE: MMepen Tem, kak
BKIMIOYUTb 3NEKTPOVHCTPYMEHT B 3N1IEKTPUYECKYHD
ceTb, ybeamTecb B TOM, YTO €e HanpshkeHue CooT-
BETCTBYET YKa3aHHbIM Ha Tabrmuyke TEeXHUYECKUM
[aHHbIM 3TOrO ANIEKTPOUHCTPYMEHTA.

= VICTOYHVK 3MEKTPONUTAHWS, Ybe HanpsHKeHWE BbiLLe
YeM ykazaHHOE AJ151 3TOr0 3MEKTPOUHCTPYMEHT, MO-
XET NPUBECTY K yaapy 3MeKTpU4eckuM TOKOM ore-
paTopa, a Takxke NoBpeanTb NeKTPOUHCTPYMEHT.

= [pu Hanuuum konebaHuin, He BCTaBNANTE WTEncenb
3NEKTPOVHCTPYMEHTA B PO3ETKY.

= Vicnonb3oBaHne UCTOYHUKA NMUTAHWS, Ybe Hanpsike-
HUE HIKe 0603HAYEHHOTO Ha TaBnnyKke aNMeKTPOUH-
CTPYMEHTAa, NOBPEAUT 3NEKTPOABUraTENMb.

= Bo unsbexaHue neperpesa, Bcerga packpyuunBante
YANUHUTENb C kKabenbHoro 6apabaHa 4o KOHLa.

= [py HeoGXoAMMOCTM WCMONb30BaTh YANUHWUTENb,
y6eanTecb B TOM, YTO €ro CeYeHWe COOTBETCTBYET
HOMWHaNbHOMY TOKY WCMONb30BaHHOTO 3MEeKTPO-
MHCTPYMEHTA, a TaKXXe B UCMIPAaBHOCTU YASIMHUTENS.

A NMPEAYNPEXOEHUE: Bceraa BbIkNoYaii-
Te 3NEeKTPOMHCTPYMEHT W BblHUMaWTe LTencenb
13 KOHTaKTa nepep TeMm, Kak NpUCTynuUTb K Noboi
HacTpovike, 06CNy>XMBaHUIO UM NOAAEPXKKE, U NpU
c605IX B HANPsKEHUN.
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He nonb3ynTecb 3MeKTPOMHCTPYMEHTOM, el Ka-
6enb noBpexaeH. He npukacanTecb kK NOBpexXaeH-
HoMmy kabenio, BbIHbTE LUTENceslb U3 PO3eTKU, ecrnn
kabenb noBpeaumncs No Bpemsi paboTbl. MNMoBpex-
feHHble kabenu NoBbILLAIOT CTeneHb pucka yaapa
TOKOM.

Heobxoammo yaepxvBaTth kabenb nuTaHus 3a npe-
Aenamu paboyero oxsaTa 9TOro MHCTPYMeHTa.

He vcnonbayite nuny 6e3 npegoxpaHuTenei.

He 6nokvpyinTe NOABUXKHbIA NPeaoOXpaHUTENb B OT-
KPbITOM MOSIOXKEHWW, BCErga npoBepsiiTe, MOXeT
11 OH ABUraTbCsi cCBO60OAHO, MOMHOCTLIO HAKpbIBast
3y6ubl Ancka.

Mepen Havanom pa6oT HeobXxoaMMO OCTaBUTb
QMNEKTPOUHCTPYMEHT ANst paboTbl Ha XONoCTOM
X0y B Te4eHMe Heckonbkux cekyHa. Ecnu auck uns-
[aeT He3HaKOMBbIii LyM unu BUGpUpyeT, HemeareH-
HO BbIKIIOYNTE MHCTPYMEHT W BbIHbTE LUTENCesb U3
po3eTku.

MonGepwTe Anck, noaxoasLmMii Ans obpabaTbiBae-
Moro matepuana.

[Monb3yiTechb TOMbKO PEXYLUMMU AUCKaMW, PeKo-
MeHAOBaHHBIMU MPOV3BOAUTENEM, OTBEYAOLLMMU
TpeboBaHusim EN 847-1.

[Monb3yTecb TOMbKO AMCKaMW C PasmMepoM BHY-
TPEHHEro 0TBepCTUs,, ykasaHHbIM NPOn3BOAUTENIEM
AMNEKTPONHCTPYMEHTA.

He ncnonbayiite Tynble, TPECHYBLUWE, COTHYTbIE UMK
NoBpeXAeHHbIE ANCKN.

Monb3yiTecb NpaBUMIbHO 3aTOYEHHbIMWU AMCKaMU.
Cobntopaiite Tpe6oBaHWE NO MakCUManbHON CKO-
pocTu, 0603Ha4YEHHOe Ha ANCKe.

He nonb3yiTecb auckamu U3 BbICOKONErMpoOBaHHOM
6bicTpopexyLen ctanu (06o3HaveHHble HSS). toT
XpYnKue, Nerko fiomMatoLLmecs ANCKU.

Bcerga, korga 310 BO3MOXHO, NONb3yiTeCh AMCKa-
MM C MOHVKEHHBIM YPOBHEM LLyMa.

Mpwn cmeHe ancka, obpatTuTe BHUMaHWe, YTOGb! Ha-
npaBrneHve BpalleHusi aneKTpoaBuraTens u gucka
coBnaganu.

[Monb3yWTech 3aWMUTHLIMK NepyaTkamun Npu 3ameHe
1 OeMOHTaxe AUCKOB, a Takxke npu obpaboTke rpy-
6blx MaTepranos.

LinpkynsipHble Aucku criegyeT NepeHocuTb creuu-
anbHbIMV AepxaTensmu Bceraa, Koraa 3To BO3MOX-
Ho.

Ouck cnepyeT npuknageiBate k 06pabaTbiBaemoit
AeTanu TOMbKO MpW BKITIOYEHHOM 3MEKTPOUHCTPY-
MeHTe, Korga AVNCK AOCTUT MakCUMarbHO CKOPOCTY.
B npoTvBHOM crnyyae 3y6bsi MOXET 3aKNUHUTL B Ae-
Tanu, 4To NpUBEAET K OTCKOKY.

He nyckante anekTpoMHCTPYMEHT, eCnu AUCK Bpe-
3ancsi B maTepuan.

[Nocne ocTaHOBKM AMCKa He NpukacanTech K HeMy A0
Tex nop, noka oH He oxnaautcs. Bo Bpemsi paboTbl
PexyLUMin ANCK CUIbHO HarpeBaeTcs.

Ecnn pauck 3aknuMHUT B Matepuarne, BbIKIOUU-
Te 9NIeKTPOMHCTPYMEHT W MOAoXAUTE, Moka AUCK
MOSIHOCTbIO OCTaHOBUTCS. Bo u3bexaHne oTckoka,
fAeTanb MOXHO nepemMellaTtb TOMbKO MPU OCTaHo-
BMBLUEMCS Aucke. [Nepea TeM, kak BHOBb BKITIOYUTb
AMNEKTPOUHCTPYMEHT, y6epute NpuymnHy 3aknvHuBa-
Husi.

Mocne BbIKIIOYEHUS]  3NEKTPOMHCTPYMEHTa  He

nblTanTecb 3amMeanuTb ABWXEHWe aucka (Kyckom
nepea). OcTaBbTe AMCK OCTAaHOBUTBLCA CaMOCTOSI-
TernbHo.

He ocTtaBnsiiTe anekTpoUHCTPyMeHT 6e3 Haasopa
[0 Tex nop, noka AUCK MOMHOCTbIO He MpekpaTuT
BpalleHue. Bpalalolmecs no MHepumumn pexylumne
MHCTPYMEHTbI MOTyT NPUBECTY K TPABMaM.

Mpu nospexaeHnn npopesn paboyero crona unm
M3HaLLMBaHUW, 3aMeHy criefyeT BbIMOMHUTL B Crie-
LManusnpoBaHHOM cepBu3e.

He ynansiite o6pe3sku 13 30HbI paboT, noka AUCK He
MOSTHOCTBIO MOKPLIT NPeAoXpaHuTeneM, U He npe-
KpaTuUi MONHOCTbIO BpalleHune. PaBouyas ronoska
[OMKHA HaXoANTCS B BEPXHEM MOMOXEHUN.
MpucTynaiTe k paboTe C 3TUM 3NEKTPOUHCTPYMEHT
TONbKO nocre Toro, kak ¢ paboyero crona yaaneHsbl
BCE NpeameTbl (BCnomoraTernbHble UHCTPYMEHTBI,
o6pesku, CTpyxka 1 ap.), kpome obpabaTbiBaeMoit
petanu. ManeHbkve Kycku AdepeBa wnu Apyrve
npeaMeTbl MOryT OTCKOUMUTb MPU HEBOSIbHOM KOH-
TakTe C BpallalowMMca AUCKOM, U yAapuTb Bac ¢
BbICOKOW CKOPOCTbHO.

CopepxwuTe Non Bo3ne MaluHbl B YUCTOTE, He 3a-
rpomoxgante ero matepuanamu. PaGouylo 30HY
cnepyet 0cBO60AUTL OT BO3MOXHbIX NPENATCTBUNA.
He xpaHuTte maTepuans! unu obopyaosaHue cBepxy
/ Hap MaluWHON, T.K. OHU MOTYT NPeAcTaBnsATb MNo-
TeHUManbHyto yrposy npu nageHnu.

CopepxuTe pyKosSITKM CyXuMK, YnucTbiMu, 6e3 crne-
[oB  mMacna. 3arpsisHeHHble MacrioM  PyKOSITKM
CKOJb3KMe, YTO BEAET K NoTepe KOHTPONS Haf, drek-
TPOVHCTPYMEHTOM.

Bcerga, koraa BO3MOXHO, CTabUNbHO 3akpennsinTe
MaLuHy Ha paboyem cTone.

Bcerga kpenko 3akpennsiite o6pabaTbiBaemyio
netanb. He obpabatbiBaiiTe AeTanu CNuLLKOM Ma-
NEHbKOro pa3Mepa, KOTOpble HEeBO3MOXHO 3akpe-
nnTb MexaHu4ecku. B npoTuBHom criyyae, Bo Bpemsi
paboTbl paccTosiHUE MeXay AUCKOM U BaLLEl pyKon
onacHo maro.

Mpu o6paboTke MaTepuana UUnUHApUYeckoi dop-
Mbl, 3akpenuTe ero ckobamu ¢ ABYX CTOPOH AucCKa,
4TO6bI NPEAOTBPATUTL MPOKPYYMBaHUE.

Mpy 06paboTke ANUHHBLIX AeTarnei, 3HaYUTerNbHO
BbIXOASILLMX 32 Npeaerbl paboyero ctona MallnHbl,
obecneybTe AOMOMHUTENbHBIE OMOPbLI MO NPOAO-
XKEHWIO [eTanu Ha BbiCOTEe BpallatoLleics nunbl.
Moanopku AomkHbI pacnonaratbesi Takum obpas3om,
4YTO6bl MpeaoXpaHuTb AeTanb OT MafeHust nocne
paspesaHvsi. B cnyvae, ecnu getanb CrvKom
ONWHHasA, Heobxoaumo obGecneuntb Gonblue
noAnopokK, PaBHOMEPHO PacMoNOXeHHbIX Mo
ANWHe geTanu.

C noBblWEeHHbIM BHUMaHueM AeACTBYUTe npu
peske KaHanos.

Mpu pe3ke ¢ OTKOCOM NNeYOo NUIMbI AOMKHO ObITh
HafeXHo 3aKpenseHo.

Bcerpa cToiTe ¢ 04HOM CTOPOHbI pPeXYyLLero auc-
Ka.

Ecnu Bac npepByT Bo Bpemsi paboTbl, npexae
BCEro, 3aBepluMTe HayaToe, BbIKNIOYMTE Maluu-
HY, M TONbLKO Nocne 3Toro oTBeAuTe OT Hee rnasa.
Meproanyeckn npoBepsiiTe, HACKONbKO KPEMnko 3a-
KpY4eHbl raiku, 6onTbl 1 KpEnexHble aNeMeHTbI.

84

TKN 65



He ponyckaeTtca paspes3aHune reo3gen Unu BUHTOB.
Mepen Tem, kak NPUCTYNUTBL K pe3ke, MpoBepbTe Ae-
Tanb U yganute U3 Hee rBo3au, BUHTbI U YyXepoa-
Hble Tena.

He ucnonbayiite 3TOT 3NeKTPOMHCTPYMEHT ANs pes-
KV MeTanna unu knagku.

He nonb3ynTtecb aneKkTPOMHCTPYMEHTOM Ans pac-
NUIMBaHWs ApoB.

MepeHocuTtb NuNy cnepyeT, yaepxuBasi 3a pykosiT-
Ky, HO TONMbKO MOcCHe Toro, kak oHa 6bina npeasapu-
TENbHO BbIKIOYEHA U3 ANEKTPOCETU U 3aBroKupo-
BaHa B HIKHEM MONOXEHUN.

OnNeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIA He MWCMonb3yeTcs,
crepyeT XpaHuTb B HapexHom MecTe. MecTo ans
XpaHeHWs AOIHKHO BbITb CYXUM, U XOPOLLO 3aKpbl-
BaTbCs Ha KNtoY. OTU Mepbl NPeAoTBPaTAT NOBPEX-
[eHVie 3NIeKTPOMHCTPYMEHTA , @ TaKXe ero Ucnornb-
30BaHVe HeomMbITHbIMU NULAMU.

Bo n3bexaHue neperpesa, Bceraa packpyuuBaiTe
kabenb yanuHutens c kabenbHoro GapabaHa no
KOHLIa.

CoegnHute nuny c yCTPOWCTBOM ANSA yAaneHus
nbinu, y6eamBLIMCL B €ro ucnpasHocTU. Bam gorx-
HO BbITb MOHSTHO BPEAHOE BIIMSIHUE MbINU, TOKCUY-
HOCTb MbIN ONpeAeneHHbIX MaTepuarnos, 3Ha4eHns
NOKanbHOro yAarneHus nblin U CPeAcTB perynnpoBs-
KV ¥ yaaneHwvsi nbinv Ucnonb3yemMoi Bamm CUCTEMbI.
Bo Bpems paboTbl pekomeHAyeTcs Monb3oBaTbCs
3alMTHON MacKow OT MbInun.

Mpu noBpexaeHUM MaLLUHbI, BKITKOYUTENBHO Npeao-
XpaHuTenen u AucKoBs, HenpemeHHo obpaTtuTtech B
crneunanmanpoBaHHblii CEpBU3.

Onepatop AomKkeH ObiTb xopoLwo oby4yeH M 03Ha-
KOMIIEH C npefAHa3HayYeHeM, HacTponkon n pabo-
TOW 3TON MaLUWHbI.

= [ns npaBwnbHOM 3KCnnyaTauum 3TOro JMeKTpo-

WHCTpYMeHTa cnegyeT cobniopate YyKasaHHble
3aech npaeuna 6e3onacHOCTy, obLIMe MHCTPYKLUK
1 yka3aHusi no pabote. Bce noTpe6utenu gomkHbl
03HaKOMUTbCSI C MHCTPYKUMEN MO 3KChnyaTauuu, u
NPOVH(OPMUPOBATLCS O NOTEHUMAanbHbIX pUckax,
BO3HUMKAKOLWWMX Npu paboTe 3neKTPOMHCTPYMEHTA.
3anpeLleHo KUCnonb3oBaTh 3TOT MHCTPYMEHT Ae-
TAM U pusmnyeckm cnabblimv noasm. JeTr OOMmKHbI
HaxoAMTCsl NoA MOCTOsIHHBIM HabnoaeHuem, ecnm
OHM HaxoAsITCA BONU3N 30HbI paboT 3TUM 3MEKTPO-
VHCTPYMeHTOM. B 06s13aTenbHOM nopsigke cnegyet
NpeanpuHsATL NPEBEHTMBHbIE Mepbl 6e30MacHOCTY.
Toxe camoe kacaeTcsi coboAeHUst OCHOBHbIX Mpa-
BUN NpodeCCMOHanNbHOro 340poBbst U Be3onacHo-
cTH.

MpousBoanTEnb HE HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a Bbl-
NOMNHEHHbIe MOTPEGUTENEM WU3MEHEHUS 3MEKTPO-
VHCTPYMEHTa UMM 3a MOBPEXAEHUs, Bbl3BaHHbIE
ATUMMN USMEHEHUSIMU.

OnEeKTPOMHCTPYMEHT He cregyeT MCronb3oBaTb
noa OTKPbITbIM HEGOM B [OXANMBYIO NOrogy, BO
BIaXHoOW cpefe (nocrne AOXASA) Unu BGIM3W nerko
BOCMaMEHSALLNXCA XUOKOCTeN 1 rasos. Paboyee
MECTO AOMKHO ObITb XOPOLLIO OCBELLEHO.

V- Mpasuna 6e3onacHocTtn
npu pabore nasepa

NazepHbIi nyy, ucrnonsayembiin B cucteme REDEYE®,
NPUHAANEXUT KIaccy 2, C MakCMMarnbHOW MOLLHOCTLIO
1 mW u gnuHow BonHbl 650 nm. 3TOT kNacc nasepos
0ObIKHOBEHHO He MpefCcTaBnsieT OnacHOCTW Ans 3pe-
HWs1, HO, HECMOTPS Ha 3TO, €CINIM CMOTPETL NPSIMO B Na-
3ep, MOXXHO OCenuThb rnasa.

A NPEAYNPEXAOEHUE: He cmoTpuTe npsimo
B NasepHbIii nyy. Ecnu Bl HAMepeHo BCcMaTtpuBae-
TECb B NTa3epHbIN MyY, BO3HUKAET yrpo3a Asi Ballero
3peHus.

MoxanyncTa, cobnioganTte Bce NepeyncrneHHbIe Huxe

npaswuna 6esonacHocTy:

= Jlasep Heo6xoAMMO UCMONb30BaThb M NOAAEPKUBATbL
B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMSIMU MPON3BOAUTENSI.

= Hvikorga He HanpaBnsiiTe nasepHbIi Nyy k YeNoBeKy
1N npegmerty, kpome obpabaTsiBaemoro matepua-
na.

= JlasepHbIl Nyy He criedyeT HanpaBnsTb Ha YenoBe-
Ka, 0cOGEeHHO OnacHoO HanpaensTb ero B rnasa Anu-
TenbHen, Yyem 0,25 cek.

= Ybegutecb B TOM, YTO NasepHblii Ny4 HanpasneH
Ha Kpernkuii matepuarn, Ybsi MOBEPXHOCTb He oTpa-
Xaer, T.e. epeBo unu rpybbie 06nULOBOYHbIE MO-
BEPXHOCTU. briecTslas cranbHasi NOBEPXHOCTb He
NOAXOAUT ANt UCMONb30BaHUsA nasepa, T.K. ee oT-
paxatoLasi MoBepXHOCTb MOXET HanpaBUTb MOTOK
nasepHbIx nyyei obpaTHo Ha onepaTopa.

* He meHsTe BCTPOEHHBIN Na3ep Ha Apyron, pasnu-
Yatowmiics no BuAay. PEMOHT JOMmKeH BbIMOSHATbL
TONbKO W3roTOBWTENb WMM CreunanM3upoBaHHble
CcepBU3bI.

A NMPEAYNPEXOEHUE: TlMpumeHeHne Ha-
CTPOEK, MeXaHU3MOB YnpaBrieHus unu paboumx
npoleayp, pasfnuyHbIX OT OMWCaHHBIX B ATON WH-
CTPYKUUK, HeceT B cebe puck obnyveHus.

Makc. mowHocTb < TmW
[nuHa BonHbl 650nm
IEC 60825-1:07
JIA3EPHBIV NYY
HE CMOTPUTE B JIA3EPHbIN 1YY
TNA3EP KITACCA 2

VI - 3HakomMCTBO C
SNEeKTPOUHCTPYMEHTOM

PUKCMPYIOLLNIA BUHT CTSATU

Crsdra

LLikana yrna ckoca

Hanpasnstowuin nasep
OrpaHunymnTens rnyouHbl pesku
MeLwoyek Ans nbinu

BWHT Ansi perynmpoBku rny6uHbl peaku
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8. Bbixoa Ansa yaaneHus noinu
9. Tne4yo npepoxpaHutens
10. HenopBwxXHbI NpegoxpaHuTenb Ancka
11. PykosiTka Ansa nepeHoca
12. Pabouasi pykosTka
13. Beblkntoyatens
14. Pbivar gnsi o0cBOGOXAEHNS NPpeoXpaHUTENs
15. BuHT
16. TMogBuxXHbBIN NpegoxpaHnTenb Ancka
17. OcHoBa AnA 3aKpenneHus npeaoxpaHnuTens
18. BuHT
19. OrpaHuyutenb
20. BokoBble yanMHuTEenu
21. MoHTaxHoe oTBepcTune
22. TMpepoxpaHuTenbHas npope3ab paboyero ctona
23. PykonTka ansi Bbibopa yrna pesku
24. Poblvar dmkcauum yrna pesku
25. lWkana yrna pesku
26. Pabouwuii cton
27. KHonka chukcaumu lwnmHaens
28. Bblkntovatens nasepa
29. Hanpaensiowue
30. BuHT Ans oukcaumm HanpasnsaoLwmx
31. Pukcupyrowmii WITMT
32. Pobiyar ansa doukcaumm yrna ckoca
33. BuHT ansa dukcaumm 60koBOro yanuHuTens
34. OcHoBa
35. BuHT c kpecToobpa3sHol ronoskoin (Puc. 7)
36. Tlanka ansa dukcaumm rybuHbl pesku (Puc. 15)
37. TopuoBo4HbIn auck (Puc. 25)
38. bont ansa kpennexus aucka (Puc. 25)
39. BHyTpeHHuin nanel (Puc. 25)
40. BHewwHwun dnaxey (Puc. 25)

VII - YxasaHusa no pabore

OTOT ANEeKTPOUHCTPYMEHT NOAKM0YaETCS B CETb OAHO-
a3Horo nepemeHHoro HanpspkeHust. OH umeeT ABON-
Hyto nsonsuuto cornacHo EN 61029 n IEC 61029, n mo-
XET NOAKMIYaTbCA B po3eTkn 6e3 3aLUMTHBIX KIeMM.
Pagunonomexv cooTBeTcTBYIOT [IMpeKTVBe 3aneKkTpo-
MarHuTHomn coBmectumocTn 2004/108/EC.
OnNeKTPOMHCTPYMEHT NpefHa3Ha4yeH A NonepeyHoi,
NPOAONbHON, NOA CKOCOM M KOMBUHUPOBAHHOW pe3ku
npesecuHbl 1 [ICI cpegHen TBEpAOCTY.

OO HAYANA PABOT

Mepen Tem, Kak NPUCTYNUTL K paboTe C 3TUM 3NeKTPOo-

MNHCTPYMEHTOM, He06X0AMMO NPOBEpPUTL creaytoLlee:

= CoOTBETCTBME HanpskeHus anekTpoceTn obo3Ha-
YeHUsIM Ha Tabnuyke TeXHUYECKUX AaHHbIX 3TOro
VNHCTPYMEHTa.

= B kaKkol nosvumu HaxoauTtcs BbiKMoYaTenb. nek-
TPOMHCTPYMEHT MOAKMI0YaeTCs B 3ANEKTPUYECKyto
CeTb TOMbKO C BbIKITIOYEHHBIM BbIKIO4aTENEM.

= CocTosiHne pexylune ro gucka. Paspeluaetcs uc-
nonb3oBaHWe TOMNbKO XOPOLLUO 3aTOYEHHbIX ANCKOB.
TpecHyBLUWE UK AedOpPMMPOBaHHbIE ANCKN HEOb-
X0AMMO HEMeAIEHHO CMeHUTb. He fonyckaeTtcs nuc-
nonb3oBaHne pexyLUmX ANCKOB 13 ObICTpopeXyLLen
ctanu (HSS).

= CB06OAHO N ABMXKYTCA BCE NOABWIKHBIE YacTy Npe-

[loXpaHuTens avcka.

= Kpenko nu 3akpenneHa getanb Unu matepuar, Ko-
Topbli 6ynet o6paboTaH.

= [MpoBepuTb WCMPaBHOCTb 3MEKTPUYECKOrO LUHYpa
1 wrencens. B cnyyae noBpexaeHus LHypa, ero
3aMeHy [OMKEH BbINOMHUTL W3rOTOBUTEMb, WU
cneuuanucT cneuvanu3MpoBaHHOro CepBeu3a, BO
n3bexaHne onacHOCTEN Npu 3aMeHe.

OOMYCTUMbIE PASMEPDI
OBPABOTbIBAEMOW OETAIIN
BbicoTa X WupuHa, mm
[opu3oHTanb-
HbIY yron BeptukanbHas Kom6uHupoBaHHas X
HaknoHa peska, R peska, yron ckoca 45
yron ckoca 0 BNEBO
0° 300 x 65 mm 300 x 35 mm
15° 290 x 65 mm 290 x 35 mm
22.5° 275 x 65 mm 275 x 35 mm
30° 260 x 65 mm 260 x 35 mm
45° 210 x 65 mm 210 x 35 mm
NPUHAONEXHOCTU

OneKTPOMHCTPYMEHT cHabxeH crneayowymMmy npuHaa-
TNEXHOCTAMU: PEXYLLMIA ANCK (MOHTMPOBAH), MeLLoYeK
ans neiny, 6okoBble yanuHUTENu - 2 wWT., ckoba Ans
3aKpenneHns;; raevHbii KioY; LUECTUrPaHHbIA KoY
(knoY Ans BUHTA C BHYTPEHHWUM LUECTUTPaHHUKOM).
[na onTMmM3aumMm pesynbTaToB PEKOMEHOYeTCsl UC-
nonb3oBaTtb opurMHanbHble SPARKY npuHapnexHo-
cTn.

MOHTAX NMNbl

B ocHOBe TOPLIOBOYHOM Nibl BbINOSHEHbI OTBEPCTUS
Ans ee KpenneHus k paboyemy crony. (Puc. 1)
BakpenuTe nuy Ha ropu3oHTanbHO HUBENMPOBAHHOM
paboueli NOBEPXHOCTU UMK CTore ¢ NomoLlbio 4 6on-
ToB M8, raek 1 Wwanb (He BXOAST B KOMMNEKT NOCTaBKM),
1cnosnb3ys OTBEPCTUS ANA KPENMEHWS, PacnonoXeH-
Hble B OCHOBE MalUVHbI.

TMPUMEYAHME: To xenaHuto, MOXXHO MOHTUPOBATb
nuny Ha kycke [CIN TonwmHoi 13 mm nnv 6onbLue, Ko-
TOpbI MOTOM 3aKPENUTL C MOMOLLbIO CKOb K paboyemy
cTony, N nepemMecTuTb Ha Aapyroe paboyee mMecTo,
rae Takxe 3aKpenuTb C MOMOLLIbIO CKOO.

A NMPEAYNPEXOEHMUE: MNoBepXHOCTb, Ha KO-
TOPOW MOHTUPYETCS 3TOT MHCTPYMEHT, IOMKHA ObITh
paBHOW, B MPOTMBHOM CIly4ae nuna MOXeT 3aKnu-
HUTBLCS U BbIMOMHUTB HETOYHYIO PE3Ky.

YT106bl MOHTMPOBaTb NWMY, BbLINOMHUTE criedyoLlne
onepauuu:
1. Ha MOHTaxHO NOBEPXHOCTW pa3MeTbTe MeCTO
OIS YETBIPEX KPENEeXHbIX OTBEPCTUI.
2. TpobGeiiTe YeTbipe 10-MUNIMMETPOBBLIX OTBEPCTUIA
B 3TON NOBEPXHOCTU.
3. YcTaHOBWTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT Ha MOHTaXHYH
NOBEPXHOCTb, COBMECTUTE OTBEPCTMS B EM0 OCHO-
BE C MPOCBEPSIEHHbIMM OTBEPCTUSIMUA B MOHTaX-
HOW NMOBEPXHOCTU. 3aKPEnUTE OCHOBY 3MEKTPOUH-
CTpyMeHTa C MOMOLLbIO 60NTOB, LWanb 1 raek.
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MELLUOYEK ANA NbiNnn

YTo6bI COKPaTUTL CKOMNMEHNE CTPYXEK, COEANHUTE Me-
LIoYeK Ans nbinu (6) ¢ BbIXOAOM ANs yAANEHWs Mbin
(8). (Puc. 2)

YTOBbI MOYMCTUTL MELLOYEK, CHUMUTE €ro C BbIXoAa
[Ns yAaneHWs nbliu, OTKPOWUTE 3aMOK — MOJTHUIO.
YTOGbl MOBBLICUTE NMPOU3BOAUTENBHOCTb, MELIOYEK
cnefyeT 0cBOGOXAATb OT CTPYXeK Mpu 3anonHeHUM
2/3 ero ob6bema. TakMm nyTeM ynyyllaeTcsi NPOXoXAe-
HUe BO3AYLLHOW CTPYM YEPE3 MELLIOYEK.

BOKOBbIE YIJTMHUTENA

BokoBble yanuHutenu (20) NCMonb3yTCS B Ka4ecTse
onopebl ANst ANIMHHbIX AeTanew, npeaynpexaas ux cru-
6aHue 1 nocneaytollee 3aknMHUBaHNe AUCKa BO Bpe-
msi paboTel. (Puc. 3)

[lns MOHTaxa, BCTaBbTe WX KOHLbI B NPeAyCMOTPEeH-
Hbl€ A5 3TOro OTBEPCTHS C [1BYX CTOPOH OCHOBBI 1 3a-
KpyTUTE BUHTbI (33).

3AKPEMNNEHUE OEPABOTLIBAEMOW
OETANN

CTary (2) MOXXHO MOHTUPOBaTb C NEBOWN WUNW NpaBoW
CTOPOHbI MaLUWHbI, U PerynmpoBaTh B 3aBUCUMOCTU OT
pa3mepa obpabatbiBaemon getanu. (Puc. 4)

He paspelueHo ncnonb3oBaTb 3TOT ANEKTPOUHCTPY-
MeHT 6e3 npefBapuTenbHOrO 3akpenneHns obpaba-
TbiIBaeMou getanu.

Y6eamTech B TOM, YTO BUHTbI CTSATV KPEMKO 3aKPYYeHbI.

OCBOBOXXOEHUE PABOYEN FONMOBKU

Mpu TpaHCMOPTUPOBKE U XPaHEHUM rofoBKa NMbl Ha-
XOAUTCS B COrHYTOM MornoxeHun. Ytobel ocBo6oanTb
rOrloBKY, Nerko HaXXMuTe ee BHU3 U BblHbTE OUKCUPY-
towwmn wtundT ( 31). MNocne atoro nosepHuTe ee Ha 900
BMEBO VN BMpaBo, YToObl OHa 3acTonopunack. Monos-
Ka NnaBHo NOAHUMETCS B BEpXHee nonoxeHue. (Puc. 5)

nyckK

Haxmute Ha Bobikntovatens (13). MogoxauTte, noka
aneKkTpoABuraTeNlb PackpyTUTCS [0 MaKCUMarbHOMW
ckopocTu. Korga Anck 4OCTUIHET MakCMMarnbHOWM CKO-
pocTu BpaLyeHusi, ocBoboanTe NoABMKHBIV Npegoxpa-
HuTenb (16), 3agencTBOBaB NanbLeM pblyar Ans 0CBO-
6oxaeHusi npegoxpanutens (14).

PAGOTA NNASEPHOW CUCTEMbI

A NMPEOYNPEXOEHUE: He cmoTpuTe Heno-
CPEeACTBEHHO B Na3epHbIN NyY UMK B €70 OTpaXeHue.
Bbikntoyaiite nasep, Koraa He NoMb3yeTechb HUM.

Hanpasnsiowmii nasep (4) 3agencteyeTcs BblkMoYa-
Tenem (28) n paboTaeT TOMNbKO NPY BKMHOYEHHOM B pO-
3€eTKY aneKkTpuyeckom WwHype. (Puc. 6)

Huvkorga He HanpaBnawTe nasepHbln fyd4 B CTOPOHY
YernoBeka Unu NpeaMeTa, 3a UckntoyeHnem obpabaTbl-
Baemoro Matepuana.

JlaszepHbIn Nyy He cneayeT HanpaBnATb B CTOPOHY Ye-
noseka, 0CO6EHHO B HanpaBneHuu rmas gonblue, Yem

0,25 cekyHA.

Bcerna HeobxoaumMo y6eauTcsi B TOM, YTO NasepHblit
1yY HamnpaBrieH B CTOPOHY Kpenkoro martepuana, Ybs
NOBEPXHOCTb He OTpaxaeT Ny4n. JlazepHbli nyy Mox-
HO HanpaBnATb Ha OPEBECUHY UNK rpyGble 06nMuUo-
BOYHble MOBEPXHOCTW. BrecTswas ctanbHas nosepx-
HOCTb He MOAXOAMT MPU UCMOSb30BaHWUKN Nasepa, T.K.
ee oTpaxatoLiasi NOBEPXHOCTb MOXET HanpaBuTb MNO-
TOK Na3epHbIX fyyeit obpaTHO k onepaTopy.

Hukorga He 3abbiBaiiTe BbikntounTb nasep (28) nocne
3aBepLUeHust paboT. Bknoyaiite nasepHbIi nyy TONbko
Torga, koraa Ha cTore Ansi NUIbl PacrosioxXeH MaTepu-
an.

BbinonHuTe cnepytoLme onepauuu:

1. KapaHpawom oTMeTbTe Ha MaTepuane JuHUIo
cpesa.

2. HacTpoiite HeobxoauMble yrnbl pe3ku 1 ckoca.

3. lNepen Tem, Kak 3akpenuTb KacawoLuMics orpa-
HuunTensa (19) matepman ¢ NOMOLBIO CTAMN (2) K
paboyemy cTOMy, BKMIOUNTE Nasep v CpaBHsiiTe
Hap1COBaHHYI0 kapaHAaLlloM MUHWMIO ¢ fyvom. 3a-
Kpenute maTepuana ¢ NoMOLLbIO CTSIN.

4. Bknouute anekTpoasuraTens.

5. locne [OOCTUXEHUA MaKCUMarnbHOW CKOPOCTH
BpaLLeHus Aucka, onycTuTe BHU3 paboyyto ronos-
Ky, UTOBbl Ha4YaTb pesky.

TMPUMEYAHME: MNocne 3aBepLUEHNS Pe3KN BbIKIYN-
Te (28) nasep.

Mocne 3aBeplleHnss paboT noyucTUTe nasepHoe
YCTPOWCTBO CrieayoLum nyTem:

BbIKNOUUTE (28) nasep M BbIHbTE LUTENCENb U3 3Nek-
TPUYECKON PO3eTKN.

MoaHuMKTE NNeYo NKMbl M NOYNCTUTE MATKOWA LLIETKOW
HaKOMMEeHHY!o Mbifb.

TMPUMEYAHMUE: TMonb3ynTecb 3aliMTHbIMU OYKaMmn
npy yaaneHum nbinu.

[Ina perynnpoBku na3epHoOro fy4a, €cnv oH He napan-
neneH 60KOBOW NOBEPXHOCTN AMCKA, BbINOMHUTE Cre-
aytoLime oencTBust:

1. CHMMWTe NnacTMaccoBy'o KPbILLKY flasepa.

2. PackpyTuTe HeMHOro [Ba BMHTa C KpecToobpas-
How ronoBkoii (35) Boane nasepa. (Puc. 7)

3. 3BakpyTtuTte obpabaTbiBaemyto AeTanb k paboyemy
CTONy MHCTPYMEHTA, BKMOYNTE ABUraTenb 1 Bbl-
MOJIHUTE YaCTWYHbIN pa3pe3 maTepuana.

4. TloBepHuTe nasep Tak, 4ToObl Ny NOMHOCTLIO CO-
BMan ¢ paspesom.

5. YpoepxwvBasi nasep HENOABUXHO, 3aKPYTUTE BUHTbI
C KPecToo6pa3HO roNIoBKOWA.

6. [lMocTaBbTe 06paTHO MNACTMACCOBYHO KPbILLKY na-
3epa.

NONEPEYHASA PE3KA (BE3 NPOOOJIBHOIO
CKONbXEHUA)

Mpwu peske y3knx KyCKOB MaTepuana HeT Heobxoammo-
CTV MCMOMNb30BaTb MeXaHU3M 4515 NPOAOSIbHOMO CKOMb-
XeHusa. B atom cnyyae ybegutecb B TOM, YTO BUHT
ans dpukcaunm Hanpasnsowmx (30) Kpenko 3akpyyeH,
4YTO6bI NPeAoTBPaTUTL COCKarlb3blBaHWE Mreva nunbl.
(Puc. 8)
1. BkniounTe MalMHy B 3MEKTPUYECKYI0 PO3ETKY,
ybeamBLUNC, YTO ANEKTPUYECKUIA LUHYP HAXO4MT-
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Cs1 BHe 30HbI Ancka 1 paboyero ctona.

2. YctaHoBuTe pabouylo AeTanb Ha pabounit cron,
N Kpenko 3akpenuTe, 4Tobbl He nepemellanach
npu peske . Y6eautecb B TOM, UTO (OUKCUPYHOLLUIA
WwTndT (31) cBOGOAEH.

3. CmecTuTe ronoBKy nuibl B KpaiHee 3agHee no-
noXeHue, 1 3acTonopuTe, Bpallas BUHT Ans k-
cauun Hanpasnsowmx (30) no yacoBon cTperke.
Y6eamtecb B TOM, UTO PYKOSITKA HaCTOWKW yrna
pesku (23) u pblvar ans dpukcauum yrna ckoca (32)
Kpenko 3aTaHyThl. (Puc. 9)

4. HaxmuTe Bbikntovatens (13) 1 nogoxauTe, noka
[ANCK AOCTUrHET MaKCHMarbHO CKOPOCTH BpaLle-
HUs.

5. Haxumas Ha Bbikntovatens (13), ogHOBpeMeHHO
HaXXMWUTe nanbLem pblyar Ans ocBoboxaeHus
npepoxpanutens (14). 3To NO3BONUT ONYCTUTb rO-
NOBKY MUIbl BHW3, HaXaB BHW3 pabouyto pyKosTKy
(12).

6. TMpopomnxawTe onyckaTb rONIOBKY NWMbl, MPUMEHSISA
HebonbLUOW HaXuWM, OCTaBMB MUy caenaTtb Bce
aBTomatunyecku. (Puc. 10)

NONEPEYHASA PE3KA (C NPOAOJIbHbIM
CKONbXXEHUEM)

Vcnonb3ayeTcst Ans pesku matepuana 6onbLlon wu-

puHbl. lpn 9TOM BuAE pesku, BUHT ukcaumm Ha-

npaenstowmx (30) HEMHOro pacKkpy4eH, ronoeka nusbl

BbITArMBaeTCs B CTOPOHY onepartopa, onyckaeTcsi k 06-

pabaTbiBaeMoMy mMaTepuany 1 TonkaeTcsi Hasad Ans

BbINOMHEHNS pa3pesa.

BbinonHuTe cneaytoLme onepauum:

1. PackpyTtute BUHT pukcaumm Hanpasnsowmx (30).

2. TMepepn Tem, Kak BKNIOYUTb MaLLUHY, MOTAHUTE Ha
cebsi ronosKy NuIbl, HAXOASLLENCA B BEPXHEM NO-
NOXeHUN.

3. Haxmwute Bbiknoyatens (13) n nogoxanTe, noka
[NCK JOCTUTHET MakcUMaribHbIX 060pOTOB.

4. Tlpopomkasi HaxumaTtb Ha BblknoyaTens (13),
HaXXMWUTe nanbLem pblyar Ans ocBoboxaeHus
npefnoxpanutens (14). 3To AacT BO3MOXHOCTb
OMyCTUTb BHW3 FOSIOBKY MUMbl, HAXUMas BHUA3 pa-
6ouyto pykosiTKy (12).

5. Onyctute Ouck BHM3, BBeauTe B obpabaTtbiBae-
MblIi MaTepuan.

6. TonkHWTe ronoBKy NuIbl Ha3aa 4o yrnopa u 3asep-
LunTe cpes.

7. 3aBepluB BbINOMHEHWE cpe3a, 0cBOGOAUTE Bbi-
KroyaTenb, NOAOX/ANTE, NoKa ANCK OCTAHOBUTCS,
nocne 4ero MOAHUMWUTE TFOMOBKY MUMbl BBEPX W
BbIHbTE €e U3 MaTepuana.

A NPEAYNPEXOEHUE: Hukorga He TaHUTE
Ha ceba ronoBKy NuIbl BO BpeMsi pesku. [uck mo-
XKEeT BHe3anHo BbICKOMb3HYTb U3 MaTepuana B Bally
CTOPOHY.

PE3KA MO YITIOM

Pe3ka noa yrnom BbINonHseTcs npu yrne ckoca 0°, ¢
npon3BonbHbIM yrroM pabouvero crtona mexay 45°
BMeBO unu BnpaBo. MoXHO ucnonb3oBaTb Npu no-

nepeyHoii peske ¢ NPoAoNbHON, Unu 6e3 NPoAonbHOM
rnogayu, B 3aBUCMMOCTY OT LUMPUHBI 06pabaTsiBaemoit
fetanw.

Pabouuii cTon MOXHO NOBepHYTb A0 45° BNeBo wunu
BMpPaBO B OTHOLLEHUW HOpMaInbHOro nonoxeHus 0° npu
ronepeyHol peske ¢ NPOAONbHOI, U 6e3 Npoaonb-
HOW noaayun.

Onsa yno6ectea npu pabote, pabounit cton cHaGxeH
orpaHn4uTensaMu ans GbICTpoi HacTpoliku Hanbonee
4acTo MCMNonb3yeMblx YrnoB pesku (Bneso: 45° 30°%
22.5° 15°; 0° n Bnpaso: 0° 15° 22.5° 30°; 45°).

1. OcBoboaute pykosiTky Anst BbiGopa yrma pesku
(23) nyTem BpaLleHnst BOKpYr ee ocu NpOTHB Yaco-
BOW cTpenku. (Puc. 11)

2. lNepeBeanTe BBepx pblvar Ans dukcaumsa (24),
pacnornoXeHHbIV Mo pyKosiTkol (23), 4Tobbl 0cBO-
60aMTb ABMXEHME paboyero cTona, U HacTpoiite
Heo6XoAMMBbI yron pesku.

3. HactpoinTe yron pesku, nepeasuras pykoaTky (23)
BMeBO Unv Bnpaso. [epep Tem, kak Ha4yaTb pesky,
NMOBEPHUTE PYKOSITKY BOKPYr €e OCW MO YacoBOW
cTpenke, 4o ynopa aToM nonoxenuu. (Puc. 12)

CKOC

Peska nog yrnom BbeinonHsieTcs npu yrne 0° paboyero
cTona u Npoun3BonbHOM yrne ckoca Ao 45° Bneso. Mox-
HO MCMonb3oBaTh MNP NONepeyHoN peske, ¢ NPOAoNb-
HoW, unu 6e3 NpoAonbHONM Noaayu, B 3aBUCUMOCTU OT
LUMPWHBLI 06pabaTbiBaeMol aeTanu.

[Inck MOXHO nepemelLaTbCs U3 HOpMasibHOro BEpPTU-
KanbHoro nonoxenus Ha 90° o 45° TonbKo BNeEBO.
OcBoboaunTe pbivar ukcaumm yrna ckoca (32) n Ha-
KIMOHWTE rofioBKy NuIibl BNEBO, 40 Heobxoanmoro yrna
no wkane (3). CHoBa 3aTaHuTe pbivar (32), 4Tobbl k-
cupoBaThb yros. BeinonHuTe nnaHMpoBaHHyto pesky co
ckocom. (Puc. 13)

KOMBUHWUPOBAHHAA PE3KA

KomBuHupoBaHHas pe3ka - 3T0 OfHOBPEMeHHas pe3ka
noz yrmnom n co ckocom. MoxHo ncrnonb3oBaThb Npu no-
nepeyHo peske, ¢ NPOAOSIbHON, nnn 6e3 NpoaonbHOM
nogayu, B 3aBUCMMOCTY OT LUMPUHBI 0B6pabaTbiBaemoii
aetanu.

HacTpoiite yrnbl pe3ku u ckoca, crnegys ykasaHHbIM
BblLLIE UHCTPYKUMSM. (Puc. 14)

PErYNMPOBKWU MYBWUHbI PE3KU

Mpn nogHATOM nneye nNuMbl MOXHO perynupoBaTb

pe3Ky Tak, 4TOObl BUHT ANS perynmpoBku rnyouHbl (7)

npuKacancst K orpaHN4UTento Npu cnycke nneva nuabl

BHU3. (Puc. 15)

3T JefcTBMA MO3BONSAT OrpaHNYMTL rMybuHy Bpe-

3aHMA avcka B Matepuarn, YTo No3BOMSET BbIMOMHATL

KaHansbl.

[ns Toro, 4Tobbl NpopesaTh KaHanbl, BLINOMHUTE cre-
ayloLime oencTBus:

1. CpBuHbTE BNeBo orpaHnyunTens rmy6uHbl (5).

2. Ocnabbrte raiky (36) nog ronoskon BuHTa (7).

3. Perynupyiite BWHT (7) 8O >Xenaemow rny6uHbl
(onycTute BHM3 roOMoBKy NWIbl BHW3 [0 MOMOXe-
HWSA, KOrAa BUHT KOCHETCSI orpaHuunTens rnyém-
Hbl).
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a) 3akpyTuTe BUHT, 4TOBbI NOAHATL ANCK (YMEHbLUa-
eTcs rnybmHa peskw).
b) OTKpyTWUTE BUHT, YTOGLI ONYCTUTH AMCK (YBENNYU-
BaeTcs rny6uHa pesku).
3akpyTuTte raiky nog ronoBKon BUHTA.
Koraa nuna He mcnonb3yeTcsi, ycTaHoBKUTe orpa-
HU4MUTENb rMyGuHBI B NepBOHaYarnbHoOe nomnoxe-
Hue (BNpago).

o s

VIl - O6¢cnyxuBaHue

A NMPEAYNPEXOEHUE: Bceraa Bbikntovante
3MEKTPOVHCTPYMEHT U BbIHUMaiTe LUTENCerb U3 Po-
3€TKM Nepeq TeMm, Kak NpUCTynUTb K No6Gon HacTpoii-
Ke, 06CIYXMBaHWIO UMW NOAAEPXKKE.

TOYHASA HACTPOWKA YITIOB

A NMPEAYNPEXOEHUE: Bbikniounte anek-
TPOMHCTPYMEHT U BbIHbTE LUTENCENb U3 PO3ETKM.

OTOT MHCTPYMEHT MOCTaBNAEeTCH HacTpOeHHbIM. Kak
npv NepBOHaYanbHON dKCryaTaLmu, Tak U nepuoau-
Yecku, pekomeHayeMm BO Bpemsi o6CnyxuBaHuUs npo-
BepsATb yron 0° paGoyero ctona v BepTUKanbHoe no-
ToXeHWe Ancka, T.K. NPy TPaHCMopTUpoBke unu paboTe
OHU MOTYT CMECTUTLCS.

YTo6bI NpoBEpUTL yron paboyero ctona, ¢ NOMOLLbIO
pykosiTkn (23) HacTponTe yron 0° u dpukcupyiTe Tak,
Kak aTo onucaH B pa3gene “Peska nog yrnom”. C no-
MOLLbO CIIeCapHOro NpsiMoro yrna A (He BXOAUT B KOM-
NMeKT NoCcTaBKM), yCTaHOBIEHHOrO KOPOTKUM MevoM K
orpaHunymTento (19), nposepbTe, YTOObLI ANMHHOE Nne-
4o 6bINoO pacnonoxeHo napannenbHo nNpopesu cTona
(Puc. 16a). C noMOLLbt0 LIECTUIPAHHOTO Krtoya (BXOAUT
B KOMMIIEKT MOCTaBKM), OTKPYTUTE BUHTbI, (OUKCHPYtO-
LMe orpaHn4uUTesb, perynupyiTe yron u cHoBa 3akpy-
TUTE BUHTHI. (Puc. 16b)

AHarnornyeckum nyTem npoBepbTe pasMep yrna mexay
NOBEPXHOCTbIO CTOMNa U AMcKa, KOTOPbIA AOMKEH CO-
ctaenatb 90°. (Puc. 17)

Mpy Heo6X0AMMOCTW, PErynmpymnTe yron HakioH ro-
1NoBKU NuIbl Ha 90°. CABMHBTE rONOBKY MakcUMaribHO
Ha3aj no HanpaBnSoLWMM, U dukeupyinTe BuHToMm (30).
Perynupy#ite yron HaknoHa Ha 90°, u ukcupyiTe ¢ no-
MoLLbIo BUHTa ¢ rankon B. (Puc. 18)

MoxHo npoBepuTb 45° HaKMOH rOMOBKN C MOMOLLbIO
45° cnecapHoro yrna unv cneuuarnbHOro yrnomepa
D (He BXOoAMT B KOMMMEKT noctaeku) (Puc. 19). YTobbl
HacTPOWTb Yron HaknoHa ronoBKuW, perynupyiTe ¢ no-
MoLLbto BUHTa U raiiku C. (Puc. 20)

3AMEHA OUCKA

A NMPEAYNPEXAOEHUE: Bbikniounte anek-
TPOMHCTPYMEHT M BblHbTE LUTENCENb W3 PO3ETKM.

CHumunTe BUHT (18) M HeMHoro oTkpyTuTe BUHT (15),
pacnosioXeHHbI Ha OCHOBE AJA 3aKpensieHns npeso-
xpanutens (17).

BblTawmTe noaBwxHbIA npegoxpaHutens (16) Hasaa,
HaXMuTe KHOMKY chukcaumm wnuHaens (27), spawante
[VCK BPYYHYt0, A0 yropa.

OTKpyTUTE N CHUMUTE BONT AN 3aKkpernneHus Aucka
(38) n BHewHun dnaHel, (40) ¢ NOMOLLBIO Frae4YHOro
Kntoya (BXOAMT B KOMMMNEKT NOCTaBKM), BpaLLas ero no
YacoBoWn cTpenke. (Puc. 21, 22, 23, 24)

TMPUMEYAHME: BonT ons 3akpenneHus ancka umeet
nesyto pe3boy.

CHuMUTE AMCK, HafeB cneunarnbHble 3aluTHbIE nep-
YaTku. YaanvTe nNbinb U 3arpsi3HEHNs U3 OTBEPCTUS 1
cnaHues gucka.

[ins Toro, 4T06bl MOHTUPOBATbL AUCK, BLINOSTHUTE BEPX-
HIol0 NpoLeaypy B 06paTHOM nopsiake.

A MPEOYNPEXOEHUE: Ytobbl o6ecneunTb
npaBunbHOE BpalleHue Aucka, BCceraa ycTaHaBmnu-
BaiiTe ero Tak, 4To6bl CTpesnka Ha AUCKe ykasbiBana
B Ty )X€ CTOPOHY, YTO U CTpErkKa, pacrnonoXeHHas Ha
BEPXHEM MpefoxpaHunTene aucka.

Ecnu Bbl CHSAMW BHYTpeHHWI chnaHew, avcka (39) ans
TOro, 4To6bl €ro NOYUCTUTb, MOHTUPYITE ero obpaTHO
TakK, Kak nokasaHo Ha Puc. 25.

MpoBepbTe, AENCTBYET MU NOABWXKHbBIN NpeaoxpaHu-
Tenb HopMarnbHO, NOKPbLIBaET NN OH AUCK TOorAa, koraa
MneYyo Nusibl OMyckaeTCs BHUS.

Bknounte nuny B 9neKTpUYecKkyt ceTb, BKIOYUTE
OnCK, 4Tobbl ybeautbes, YTo OH paboTaeT NpaBumbHO.

NEPEHOC

Mepen TeM, kak NEPeHOCUTb MUY, HAAEXHO 3akpenuTe
pykosiTky paboyero ctona (23), pbluar ans dukcaumm
yrna ckoca (32) v BUHT comnkcaumm Hanpasnsowumx (30).
MepenBuHbTE ukeupyowmin WTndT (31), 4TobbI CMe-
CTWUTb rOMIOBKY IOHK3Y. BrnoknpyiiTe ronosky, BbITSHYB
n nosepHyB Ha 900 dwmkeupyrowmin wtndT (31), Tak,
4TOGbI OH BOLLEN B BEPTUKAnNbHBIN kaHan. (Puc. 26)
YTobbl MOAHATL MUY, UCMONb3yNTe PYKOSITKY [ANS
nepexoca (11). He nogHumanTe nuny 3a pabouyto py-
KoATKY!

OBCNYXXUBAHVE

A NMPEOYNPEXOEHUE: Bceraa Bbiknoyante
QMEKTPOUHCTPYMEHT U BblHUMaWTE LWTencenb U3
poseTku nepen nobbiM 06GCNyXMBAHUEM UMW MOA-
[LEPXKKON.

Monb3yTecb HageXHbIMU  3alUTHBIMU  NepyaTka-
MW NPU 3aMeHe U NepeMeLLEHUN UCKOB, TaK Kak OHU
OYEHb OCTPbIE.

MoppepxvBanTe BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUA 3nek-
TPOMHCTPYMEHTa B YMCTOTE, CBOGOAHLIMU OT 3arpsis-
HEHUI.

PerynsipHo npoBepsaiTe BEHTUNALMOHHYK peLLeTky,
pacnornoXeHHyto Bo3re arieKTpoaBuUraTenst unu nepe-
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KroyaTenein, Ha Hanuyme Nbiny UK Yy>XepoaHbIX Ten.
Monb3ynTecb MArkOW LLETKOW ONS yAaneHus nbinu.
YT06bl 3aWMTUTL rMasa, Npu YUCTKE NOSb3yNTeCh 3a-
LUMTHBIMUY OYKaMK .

PerynspHo npoBepsinTe Bce KpenexHble afieMeHTbl, U
y6eanTech, YTO OHM XOPOLLO 3aTsHYTbl. B criyyae, ecrniu
Kakon-nmbo 13 BUHTOB packpyTUNCs, HEMEAJIEHHO ero
3aTsHUTe, BO 136exaHne pUCKOBbIX CUTYaLWiA.

B cnyyae noBpexaeHusi anekTpudeckoro kabens, ero
3aMeHy AOIMKEH BbINOSHATL NPOU3BOAUTESb, UMK €ro
CepBU3HbIiA CNieLmManmucT, Bo 3bexaHne prckoB .
PerynspHo cmasbiBaiiTe BCe ABMXKYLLME YaCTW.

Ecnu kopryc MalumHbl HEOBXOANMO MOYUCTUTb, MPO-
TPUTE ero BNaxxHOM candeTkon.

MoxkHO Ucnonb3oBaTh cnabblii MoK Npenapar.

A NPEOYNPEXAOEHUE: He ponyckaetcs
ncnonb3oBaHue cnupta, 6eH3nMHa unu gpyrux pac-
TBOpUTEnen. Hukorga He Nonb3ynTecb €AKUMU Yu-
CTAWMMM NpenapaTamm Ans YUCTKU NNacTMacCoBbIX
yacTeWn.

A NMPEAYNPEXOEHME: He nonyckaeTcs KOH-
TakT BOAbI C MUIION.

BAXHO! [nsa Toro, 4to6bl 06ecneunts 6e3onacHyo
paboTy 3NEeKTPONHCTPYMEHTA U ero HafAeXHOCTb, MNto-
6yt0 AeATENbHOCTb, CBSI3aHHY C PEMOHTOM, o6Cny-
X1BaHWEM, PerynnpoBKoi (B TOM Ynucne - npoBepka 1
3aMeHa LLeTOK) crieyeT BbIMOMHATL B CreLmanmanpo-
BaHHbIX cepBusax SPARKY, ¢ ncnonb3oBaHvnem Tosb-
KO OPUrMHanbHbIX 3anacHbIX YacTeil.

IX - FapaHTHUsa

[apaHTUiHbIN CPOK anekTpouHcTpymeHToB SPARKY
yKasaH B rapaHTUHOM kapTe.

HeucnpaBHocTi, nosiBMBLUMECSH B pesynbraTe ecTe-
CTBEHHOrO N3HaLLMBaHUS, Neperpysku Unu Henpaeusb-
HOW aKcnnyaTaumn, He BXOASAT B rapaHTUiiHble 06si3a-
TenbcTBa.

HeucnpaBHocTi, nosiBUBLUMECS BCMEACTBME MpuUMe-
HeHWs HekayeCTBEHHbIX MaTepuarnos u/vnv ns-3a npo-
M3BOACTBEHHbIX OLUIMGOK, ycTpaHsitoTes 6e3 AononHu-
TenbHON onnaTbl NyTeM 3aMeHbl UM PEMOHTA.
Peknamaumn  gedeKkTHOro  aneKTPOMHCTPyMeHTa
SPARKY npuHuMatoTcs B TOM  Cryyvae, ecnu
MawmHa OydeT BO3BpalleHa MOCTaBLUMKY, Wnn
cneunanMaMpoBaHHOMY rapaHTUiHOMY CEpBU3Y B He
pa3obpaHHOM (nepBOHaY4arbHOM) COCTOSIHUM.

3ameuaHusn

BHUMaTENbHO MpOYUTANTE BCIO UHCTPYKLMIO MO 3KC-
nnyaTtauuu nepeq Tem, kak UCMonb3oBaTb 3TO WU3fe-
nue.

MpousBoauTens coxpaHsieT 3a coboil NpaBoO BHOCUTL
B CBOW U3AENWS YIyULLIEHUS N U3MEHEHUS, @ TaKXKe U3-
MeHsTb creuudmkaumy 6e3 npeaynpexaeHns.
Cneumdukaummn Ans pasHbix CTpaH MoryT pasnuyatb-
csl.
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| - BepgeHHs
Il - TexHiyHi gani
Il - 3aranbHi BKa3iBkK 3 TEXHik1 6e3neky Npy BUKOPUCTaHHi eNeKTPOIHCTPYMEHTIB.
IV - [opatkoBi BKasiBKu CTOCOBHO 6e3nekun npu poboTi MUy TOPLIOBAHHS ..
V - [opatkoBi npaBuna 6e3nekun npu po6oTi 3 na3epom ..
VI - 3HanoMmCTBO 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM .
VIl - BkasiBku no po6orTi ..
VIII - O6cnyroByBaHHs ..
IX - TapaHTis

PO3MNAKYBAHHA

EnekTpoiHCTpYyMEHT NOCTaBNAETLCA YKOMMNEKTOBAHUM, Y CpaBHOMY BUMMSAI. Y pasi BUSBMNEHHS HEBIANOBIAHOC-
Tel He PEKOMEHYEMO BUKOPUCTOBYBATU iHCTPYMEHT 0 TUX Nip, NOKM BUSIBNEHUIA AedekT He Byae ycyHyTo. HeBu-
KOHaHHS Ljiei pekoMeHaaLii Moxe CTaTy NPUYNHO TPaBMMU.

3BIPKA
HacTinbHa TopLoBOYHa Nuna NocTaBnseTbCs B ynakoBaHOMY i 3i6paHoMy BUTMAI, 3@ BUHATKOM CTAMM i GiYHMX.

| - BBepeHHA

Mpuabaxuii Bamu enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepeepLumnTtb Balwi odikyBaHHs. BiH 3po6neHuii y BignosigHoCTi 4o
BMCOKMX cTaHaapTiB sikocTi SPARKY, Lo BignosigaTb cyBOoprM BUMOram cnoxwuava. Mloro nerko o6cnyrosyBatu
i BiH 6e3neyYHnin Npy ekcnnyaTauii, Npy NpPaBUNbHOMY BUKOPUCTaHHI LEN eNeKTPOIHCTPYMEHT Byae cnyxutu Bam
[OBri POKU.

3ACTEPEXEHHA!

MpounTanTe yBaxHO i LiNKOM iHCTPYKLito 3 ekcniyarauii, nepes BUKOPUCTAHHAM HOBOMPUAGaHOro enek-
TpoiHcTpyMmeHTy SPARKY. 3BepHiTb creuianbHy yBary Ha naparpadu, No3Ha4yeHnx CroBoM “3acTepexeH-
HA". Y Baworo enektpoiHcTpymeHTy SPARKY 6arato sikocTei, siki nonerwytots po6oty. Mpu po3pobui
LibOro iHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary 6yro HanpaBrieHo Ha 6e3neky, ekcrnnyaTauiiiHi AKoCTi i HadilHICTb, ki
noneriuyoTb Oro 06CNyroByBaHHs i ekcnyaTawito.

He BukunpaiiTe enekTpoiHCTPYMEHTH pa3om 3 nobyToBumu Bigxogamm!

E Bioxoawu Big enekTpuuyHux BUMpo6iB He BapTo 36MpaTh pa3om 3 nobyTtoBumu Bigxogamu. byab nacka,
BMKMAANTE B MiCLsIX, IPU3HAYEHUX AN Uboro. 3B'sSXiTbCst 3 MiCLIEBO Bnafot abo npeacTaBHUKOM Anst

EEEN  KOHCYIbTaLUil LWoAo NOBTOPHOI Nepepobku.

OXOPOHA HABKOJIMLLHBbOIO CEPEOOBULLA

3 ypaxyBaHHAM OXOPOHW HAaBKOSMLLHbOTO CepefoBuLLA ENEeKTPOIHCTPYMEHT, MPUHANEXHOCTI 1 ynakoBka

MOBVHHO HaJaTW BiAMNOBIAHIA Nepepobui ANs MOBTOPHOIO BUKOPUCTaHHS CUPOBUHM, LLO MICTUTLCS B HUX. [nst

MONErLEHHsI MOBTOPHOI Nepepobky AeTanen, 3pobneHnx 3 WTYyYHUX MaTepianis, BOHW NO3HaYEHI BiANOBIAHUM

YMHOM.
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ornuc cumeornis

Ha tabnuyui 3 faHNMK eneKkTpoiHCTPYMEHTY HaHeceHi cneuiansHi cumeonu. BoHu aBnsitoTe coboto Baxnuey iHop-
MalLiito NPO BUKOPUCTaHHS iIHCTPYMEHTA i NOro XapakTepuCTUKN.

D MoagiiHa isonsAuis Ana 4oAaTKOBOro 3axXucTy

@ KopucTyiiTecs 3axmMCHOK MacKolo.

BuvikopucToByiiTe aHTUOHN.
BukopucToByiiTe 3axvcHi okynspu.

')

€ Bignogsigae YHHUM €BPONENCHKUM AUPEKTUBaAM

BianosigHicTb BUMOram pociicbkvx HOPMaTUBHUX JOKYMEHTIB

o)

ME 77

BignoBigHicTb BUMOram ykpaiHCbKux HOPMaTUBHUX JOKYMEHTIB

O3HarloMTecs 3 iHCTPYKUIE 1151 KOPUCTYBaHHS

@ «

TepmiH BUpoGHMLTBA, A€ 3MiIHHVMU CUMBONaMK €:

YYYY-Www YYYY - pik BUNyCKY, WW — YEproBuin KaneHgapHui THKaeHb

TKN TOPLIOBOYHA MUNA
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Il - TexHiuHi paHi

Mopenb:

= 30BHILLHI giameTp pixy4oro aucka
= BHyTpiwWwHin giameTp pixy4oro aucka
inbKicTb 3y6iB
_* MakcumarnbHa WwvipyuHa npopisy
_* MakcumanbHa ToBLWHA Ancka
MakcumarnbHuin nepeTnH MaTepiasy (LUMpYHa X BIUCOTA) Npu:
- BeptukansHomy pisaHHi | 0° x 0°

- Piska nig Haxunom 45°x0°
.G« 0° x 45° (Bnieo)
__-Kowb. piska 45° x 45° (BniBo)
= MakcumarsbHa ToBLWMHa MaTepiasny npv BepTyKanbHii pisaHHi
MinimanbHuii posmip 06pobiosaHoi aeTari
Bara (EPTA npouegypa 01/2003):

HesuaHaveHictb K

* Bibpauii 3amipsiHi 32i0Ho EN 61029-1.

* BkasaHuin B iHCTPYKLiT piBeHb BibpaLliii BAMipsiHWIA BianoBiaHO Ao BcTaHoBRNeHUX EN 61029 meToamk BunpobysaHb,
i MOXKe BUKOPUCTOBYBATUCA 1151 NOPIBHSIHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTIB. PiBeHb BibpaLliii Moxe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANs
nonepeaHbOi OLIHKM BNUBY.

3a3HauveHuii piBeHb BiGpaLil HagaHO 32 YMOBY BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY 3a AOro NpsiMMM NPU3HAYEHHSIM. Y TUX
BMNaJKax, KOnv eNeKTPOIHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCS AN iHLUMX LiNew, 3 iHLUMMKU peyamu, piBeHb BibpaLiii Moxe
BiJPI3HATUCS Bif, 3a3Ha4YeHOro. Y Lnx Bunagkax piseHb BNAMBY MOXeE 3HAYHO 3POCTU B pamKax 3aranbHoro nepiogy
po6oTu.

[na TouHOi ouiHKM BNNMBY BiGpaLii, nig Yac neBHoro nepiogy po6oTn HeobXigHO BpaxoByBaTU MPOMIKKM Yacy, B
SIKi €NEeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo xoua i BKITYEHUI, ane (pakTUYHO He BUKOPUCTOBYETbLCSA. Lie Moxe icToTHO
CKOPOTWTM BNNMB BiBpaLliii NpoTsroM BCboro nepiogy pobotu.

36epiranTe enekTPOIHCTPYMEHT i i0ro pevi B rapHoMy cTaHi. ig yac po6oTu Hamarantecs 36epiratv pyku Tennumm
- Lie AONOMOXe 3MEHLLMTU LWKIANUBIWIA BINKUB Npy poboTi 3 niasuLLeHoto BiGpaLieto.

Mun maTtepianis, Hanpvknag - hapbu 3 BMiICTOM CBUHLIO, AESKUX COPTIB AePeBUHU, MiHEPaniB i MeTany Moxe 6yTu

LWKIiANMBUM ANs 340poB’A. [IoTUK A0 Nuny | NOTPannaHHA N1y B AMXarnbHi LUNAXU MOXe BUKNUKATK anepriyHi peakuii

Ta / abo 3axBOPIOBaHHSA AnXaribHUX LWMsXiB onepaTopa abo nepcoHany, Wo 3HaxoAUTbLCSA No6nuay.

MeBHi BUAV nuny, Hanpuknag, 3 ayba Ta byka, BBaXatoTbCsi KAHLEPOreHHMMU, 0CoBIIMBO, CMiNbHO 3 Npucaakamu

Ons o6pobku fepeBrHM (Xpomar, 3acib Ans 3axmcTy AepeBuHY, Towo). MaTepian 3 BMicTOM a36ecTy [403BONSETLCS

06po6nsATY TiNbkK haxiBuaM.

= [o MOXNMBOCTi 3aCTOCOBYMTE BiAICMOKTYBaHHS NUITY.

= [Ans OCArHEHHSI MAKCUMarbHO BUCOKOT e(DEKTUBHOCTI 36MpaHHsi Nuny npy poboTi 3 AaHUM NpUagaoM, BUKOPUC-
TOBYWTE NUMOCOC, NMPU3HAYEHW Anst 36opy nuny 3 AepeBuHn abo Anst Nuny 3 AepeBuHK Ta / abo MiHepanbHoro
nmny.

= CnigKyvTe 3a XOPOLLOK BEHTUNSALIELD.

* PekomeHayeTbCs KOPUCTYBATUCA AMXaNbHOK 3aXMCHOK Mackoto 3 inbTpom knacy P2.

LoTpumyiiTech po3nopsifxXeHHs Wwono obpobnoBaHnx MaTepianis, WO AitoTb y Bawwiii kpaiHi.
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- 3araani BKa3iBK“ e) MMia Yyac 30BHILWHIX po6iT BUKOPUCTOBYWTE NO-

AOBXyBay, WO NiagXxoauTb ANA UMX uinen. Bu-

3 6e3neku npum p060T| KopucmaHHs Modoexysaya, npu3Ha4yeHozo Ons
308HIWHIX pobim, 3MeHwye Hebe3neKy 8i0 ypa-
3 eﬂeKTponp"ﬂaﬂaM" JKEHHS1 e7IEKMPUYHUM CMPYMOM.
f) Y Bunaaky, Akwo po6ota 3 enekrponpunagom
A y BONOroMy cepefoBuLLi HEMUHYYa, BUKOPUC-
3ACTEPEXEHHSA! MpouuTaitte BCi 3A- TOBYWTe 3anoGiXXHMI NPUCTPINA, AKUA PoBUTb
CTEPEXEHHSA i BkasiBku 3 6e3nekun. Hedodep- Ha 3anuvLIKOBOMY CTPyMi ANs nepepuBaHHA
JKaHHS1 rorepeoxeHb | 8Ka3igoK 3 6e3rneKku Moxe nopayi cTpymy. BukopucmaHHs 3anobixHo20
npu3dsecmu OO0 ypaxeHHs1 efleKmpUYHUM CMPYMOM, pUCMPOI0  3MEHWYE PU3UK YPaxXeHHsI eslek-
roxexi ma/abo 8aXKo20 MopaHeHHs. MPUYHUM CMPYMOM.
36epexiTb BCi 3acTepeXeHHs Ta BKa3iBKu Ans
nopanbLOro BUKOPUCTaHHS. 3. OCOBMCTA BE3IMEKA

a) ByabTe nunbHi, npautoMTe 3 NiABULIEHOIO
TepmiH “enekmponpunad” y 8cix 3a3HayeHux HUx4ye yBarow i NposiBNANTe Po3CyANMUBICTb, KONU
3aCMepPeXeHHSIX CMOCYeMbCS 8aLLIO20 e/leKmMpPonpu- npautoeTe 3 enekTponpunaaom. He Bukopuc-
nady, 3 XusrneHHsIM 8i0 mepexi (3 kabenem), ma / abo TOBYWTE enieKTPonpunaz, Konmm BU CTOMIIEHi,
enekmponpunady 3 XueneHHsIM 8i0 aKyMmynsimopHoI abo nig BNIMBOM HapKOTUKIB, ankororo, me-
6amapei (6e3 kabento). AvkameHTiB, Towo. OdHa mMumb Heyeaau npu
pobomi 3 enekmponpunadom Moxe npu3gecmu

1. BE3MEKA POEOY0I0 MICLIA 90 ceplio3Hol 8UpPOBHUYOI mpasmu.

b) BukopucTtoByiTe iHAMBIAyanbHi 3acobu 3a-
xucTy. HociTb 3aBXAKN 3axmcHi okynsapw. /HOu-
8i0yarnbHi 3acobu 3axucmy, maki ik Macka rpo-
mu numny, Hecnusbke 83ymmsi, 3axXUcHUl Worom
abo 3acobu 0ns 3axucmy Cryxy, Wo 8uKopuc-
mo8ytombCsi 8 KOHKPEMHUX YMOBaXx, 3HUXYoMmb
PUBUK BUHUKHEHHS 8UPOBHUYUX Mpaem.

a) YTpumainTe poGoye Mmicue B YUCTOTi i Jobpe
ocBiTneHuM. besnad i HedocmamHe ocgimieH-
HS1 € MepedyMO80H BUHUKHEHHS mpyo0osux iHYu-
deHmis.

b) He npautoiite 3 enekTponpunagamm y Buby-
XxoHebe3neyvHin atmocdepi Npu HasiBHOCTI 3a-

AMMCTUX PiAVH, rasie abo nuny. Enekmponpu- c) YHUKalTe MUMOBINILHOTO NYCKY iHCTPYMEHTY.

nadu CMeoprMe ICKpU, Wo MOoXyms 3atiMamu MepekoHanTecs, WO BUMMKAY 3HAXOANTLCA B

nun abo napu. MOMOXEHHI “BUMKHEHO” nepen BKIOYEHHAM

c) TpumaiiTe piTen Ta CTOPOHHiX oci6 Ha BiacTa- B [Kepero XMBMeHHs Ta | abo akyMynsTop-

H?, KONM npautoeTe 3 enekTponpunaaom. Pos- Hoi 6aTapei, nepen TUM, BisbmeTe B pyku abo

CilogaHHs1 ysazu mMoxe npussecmu 00 empamu nepeHocuTe. HociHHs enekmponpunady 3 nasb-

KOHmMpoo 3 Bawozo 60oky. uyem Ha sumukayi abo nioknoyeHHs 0o dxepena

JKUBTIEHHST €11eKMPOIHCMPYMEHMYy 3 sUMUKayem

2. ENNIEKTPUYHA BE3IMNEKA Y 8KITIOYEHOMY MOTIOKEHHI € nepedymoeoro Onsi
a) Wrenceni enekTponpunagie NoBuHHI Bigno- 8UPOGHUYOI Mpagmu.

d) Buaanitb KoXeH raikoBUiA KIkoY nepea BKIo-
YeHHsAIM enekTponpunapy. Knwoy 0ns 3ams-
2ysaHHs1 abo ealikosull KoY, npukpinneHul 0o
yacmuHu enekmpornpunady, uo obepmaemscs,
Mmoxe npussecmu 0o mpydogoeo iHyudeHmy.

e) He npocrsaraitecs 3aHagrto. MiaTpumyinte

npaBuribHe NOMOXEHHSA | piBHOBary npoTarom

Bci€i po6oTu. Lle do3s8onumsb kpauje kepysamu

enekmponpunadom y HecriodigaHUX cumyauisix.

HociTb npupatHuit opsar. He HociTk Wwimpokuin

oasAr abo npukpacu. TpumaiTe cBO€ BONoCcs,

oAAr i pyKkaBUYKM Aaneko Bif pyXoMMUX 4ac-

TUH. LLlupokuli o0sie, bixxymepist ma dosee 8ornoc-

€51 MOXymb rompanumu 8 pyxomi 4aCmuHu.

g) AKwo enekTponpunag Mae MNPUCTOCYBaHHA
ANA NUny, NnepekoHanTecs, Wo BOHO NpaBuslb-
HO BCTaHOBIIEHO i MPaBUIIbLHO BUKOPUCTOBY-
€TbCA. BukopucmaHHA yux npucmpoig Moxe
3HU3UMU noe’sa3aHi 3 nurom Hebesmneku.

BidaTuU KOHTAKTHUM rHizgam. Hikonu He 3mi-
HIOWTe WTencenb y 6yAb-akui cnocié. He Bu-
KOpUCTOBYUTEe OyAb-AKi aganTepHi wrenceni
ANA enekTponpunaais i3 3aXMCHUM 3a3eMIeH-
HAM. BukopucmaHHs opuziHanbHUx wmercenie i
8i0M08IOHUX iM KOHMaKmi8 3MeHWye pusuk yoapy
enneKmpuU4YHUM CMpPYMOM.

b) YHukanTe goTuKy Tina 3 3emneto a6o 3asemne-
HUMU NOBEPXHAMM, TaKUMU AK TPyOW, paaia-
TOpPW, KYXOHHI MAUTU Ta XONOAUINBHUKW. STKWO
salue mino 3azemreHe, icHye nidsuweHul pusuk
YPaxXeHHs eneKmpu4yHUM CmpyMOom.

c) He 3anuwaiite enektponpunaau nia powem
abo y Bonoromy cepepoBMLi. [TpOHUKHEHHS
800u 8 enlekmponpunadu nidsuwjye pusuk ypa-
JKEHHS1 elIEKMPUYHUM CMPYMOM.

d) BukopucrtoByiTe kabenb 3a NPU3HAYEHHSAM.
Hikonu He BuKkopucToByiTe Kabenb AnsA nepe-
HeCceHHs erniekTponpunaay, HaTsaryBaHHa a6o
BiAKIIOYEHHA WTENcens 3 KOHTAKTHOro rHis-
na. TpumanTte kabenb Aaneko Big Tenna, onii,

f

=

4. EKCMNYATALIA W Oornsna 3A

FroCTpUX KyTIB, WO pyXatoTbCs. [TOWKOOXeEH ENEKTPOMPUNALAMU
abo 3annymadi kaberni nioguuw,yloms pu3uK ro- a) He nepeBaHTaxyWTe enektponpunaa. Buko-
pasoK eneKmpuyHUM CmMpyMOM. pUCTOBYITE NpPaBUNbHO BUOPaHUI eneKkTpo-
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npunag 3rigHo 3 MOro npusHa4YeHHAM. [Ipa-
8unbHO nidibpaHuli enekmponpunad npayloe
Kpauje i 6esneyHiwe 07151 02010UEHO20 PEeXUMY
pobomu, A5 AKO20 8iH cripoekmosaHul.

b) He BUKOpucTOBYITE enekTponpunany Bunag-
KY, AIKLLIO BUMUKAY He NepexXoanTb Y BKITOYEHY
i BUKno4eHy nosuuito. KoxeH enekmponpunad,
AKUl He Moxe yrnpasnsmucs 3a 00roMozoio 8u-
Mukaya, € Hebe3ne4yHuMm i nidns2ae pemMoHmy.

c) BuMKHiTbL wTencensb Big enekTpomepexi ne-
pea TUM, ik novaTu 6yAb-AKi HanawTyBaHHSA,
nepep 3amiHoto npunaaasn abo nepen TMM, AK
npubpaTtu enekTponpunaa Ans 3éepiraHHs. Li
3anobixXHI 3axo0U 3HUXYIOMb PU3UK MUMOBIb-
HO20 nycKy enekmponpunady.

d) 36epirainTe HeBUKOPUCTaHI enekTponpunagun
B MicLSIX, HeAOCTYNMHUX ANA AiTen, i He LO3BO-
NAWTE KOPUCTYBATUCA HUM OGCIYroBYOHOMY
nepcoHany, iKMW He 3HaWOMWUW 3 eNneKTpo-
npunagoM abo iHCTPYKUisiMM 3 ekcnnyaTauii.
Enekmponpunadu € Hebe3neyHumMu 8 pyKax He-
Hae4YeHUX Croxusadyis.

e) MNepesBipanTte enektponpunaau. MNepesipsanTe,

YM NpaUoOTb HOPMAarbHO i pyXarThCs Bifb-

HO PYXOMi YaCTUHM, YN 3HAXOAATHLCA B LiNOCTi

i cnpaBHOCTI yci YacTUHK, a TaKoX nepeBipsn-

Te BCi iHWIi 06CcTaBUHK, sIKi MOXYTb HeraTue-

HO BMJIMHYTU Ha po6oTy enekTponpunaay. Y

pasi ylKoAXXeHb eneKkTponpunag HeobxigHo

BiAPEeMOHTYBaTM nepea WOro mnoAanblinm

BUKOPUCTaHHAM. bacamo iHyudeHmig 3arnodi-

orombcs y sunadky nozaHo2o obcry208y8aHHs

enekmponpunadis.

MiaTpumynTe piXydi iHCTPYMEHTU rocTpumn

i ynectumu. lpasunbHo nidmpumari pixydi iH-

cmpymeHmu 3 20cmpumu Kymamu piowe 610Ky-

ombCes i pocmiwe ynpasnsomacs.

g) Bukopucrtosynte enektponpunag, npuHa-
TNIeXHOCTI (KOMNMNeKTyloui) i YacTUHU iHCTpY-
MEHTY i T.A. BiANOBIAHO A0 LUMX iIHCTPYKUiA Ta
y 3aci6, nepea6ayeHum ons KOHKPETHOro TUNy
eneKkTponpunagy, MawuuM Ha yBasi poboui
YMOBMU i po6oTy, siky HeO6XiAHO BUKOHYBaTH.
BukopucmarHs enekmponpunady 0ns pobomu
He 3a Mpu3HayeHHsIM Moxe npu3secmu 00 He-
besrneyHoi cumyaujii.

f

=

5. TEXHIMHE OBCJTYTOBYBAHHA

a) PeMoHTylTe Baw enekTponpunag y Keani-
cikoBaHoro chaxisusi 3 peMOHTY, NPU LbOMY
BUKOPUCTOBYWTE TiNbKW OpUriHanbHi 3anacHi
YacTUHWU. Lle 3abe3rneyye b6e3neKy enekmponpu-
naoy.

IV - Oopartkosi npasuna
6e3nexu npu pobori
MWK TOPLIOBAHHA

= KopucTyiTecs 3acob6amu 3axucTy crnyxy npu

TpuBanin po6oti. CunbHul wym nid 4ac pobomu
MOXe MOWKOOUMU CITyX.

= [ig yac po60Tu KopucTynTecs 3aco6amm 3axmcT

30py, Wo6 y6e3neuntu cebe Big YacTUHOK, WO
po3nitaroTbea. Kopucmylmecsi 3aXUCHUMU OKY-
napamu.

MpuiMiTb 3anobGixkHi 3axoAu MPOTM BAMXaAHHA
nuny. feski maTepiann MOXyTb MiCTUTU TOKCUY-
Hi KOMNOHeHTU. Kopucmylmecsi Mackoto 8id nury.
Kopucmytimecs npucmpoem dns audaneHHs nury.

PekoMeHayeTbCa BMKOPUCTOBYBATM 3aXWUCHI pyka-
BUYKM.

A MOMNEPEOXEHHA: lMepen tum, sik BKNto-
YUTU EeNEKTPOIHCTPYMEHT B ENEKTPUYHY Mepexy,
nepekoHanTecs B Tomy, Lo ii Hanpyra BignoBigae
3a3HaYeHUM Ha Tabnuyui TEXHIYHUM OaHUM LbOro
€INEeKTPOIHCTPYMEHTY.

[>xepeno enekTpOXMBMNEHHS, YNE HaNpyra BULLLE HiX
3a3HaveHe AN LbOro enekTPoiHCTPYMEHTY, MoXxe
NpuBECTW A0 yAapy eNeKTPUYHUM CTPYMOM onepa-
TOpa, a TaKoX MOLIKOAUTU €NEKTPOIHCTPYMEHT.

3a HasiBHOCTi KonvBaHb, He BCTaBNsAWTe LUTencenb
€neKTPOIHCTPYMEHTY B PO3€ETKY.

BuikopucTaHHa A)Kepena XUBMEHHS, Yue Hampyra
HVXYe MO3HAYeHOro Ha Tabnuuyui enekTpoiHCTpy-
MEHTY, 3aLUKOANTb ENEKTPOABUTYH.

LLlo6 yHWKHYTW neperpiBy, 3aBXAn po3Kpy4yWnTe no-
[oBXyBad 3 kabenbHoro 6apabaHa Ao KiHuS.

Mpy HeobXiAHOCTI BUKOPUCTOBYBaTU MOAOBXYBaY,
nepekoHanTecst B TOMY, WO WOro nepeTvH Biano-
Bila€ HOMiHaNbLHOMY CTPYMYy BMKOPUCTAHOIO enek-
TPOIHCTPYMEHTY, @ TaKoX y CNpPaBHOCTI NOAOBXYBa-
ya.

A MONEPEOXEHHA: 3aBxau BUMUKanTe
€NeKTPOIHCTPYMEHT Ta BUAMANTE LUTENCENb 3 KOH-
TaKTy nepen TUM, ik NpMcTynuTK Ao 6yap sikoro Ha-
nawTyBaHHs, o6cnyroByBaHHst abo niagTpUMKK, i npn
360X B Hanpys3i.

He kopucTyiiTecst npunagom, Yunii kabenb MOLLKO-
OkeHuiA. He TopkainTecs [0 yLWKOAXeEHOro kabento,
BUIMITb LLITENcerb 3 PO3eTKH, SKLLO kabernb NoLKo-
avecs nig yac pobotu. MowwkoadxeHi kabeni niaeu-
LLYIOTb CTYNiHb PU3UKY yAAPY CTPYMOM.

HeobxiaHo yTpumyBaTy kabenb XMBMEHHS 3a MexX-
amu po6o4Ooro oxBaTy LibOro iHCTPYMEHTY.

He BukopucToBy#iTe Ny 63 3anoBixXHUKIB.

He 6nokyinte pyxnuBuii 3anoBixXHUK Yy BiOKPUTOMY
NOMOXEHHI, 3aBXAN NepeBipsnTe, Y MOXe BiH py-
XaTucsi BiNlbHO, MOBHICTIO HakpuBatrouu 3y6ui ancka.
Mepen noyatkom pobiT HEOOXIAHO 3anNULLNTU enek-
TPOIHCTPYMEHT Ans poboTu Ha XornocTomy Xony
NPOTAroM AEKiNbKOX CeKyHA. FKLWO ANCK BUAAE He-
3Halomuin Wwym abo Bibpye, HeranHo BUMKHITb iH-
CTPYMEHT Ta BUAMITb LUTENCENb 3 PO3ETKU.
Mip6epiTb auck, BianoeiaHWM ans o6pobnoBaHoro
matepiany.

KopucTyiiTech nuile pixxy4nMmn guckamv, peKoMeH-
[0BaHUMK BUPOBHMKOM, LLIO BiANOBifaTb BUMOram
EN 847-1.

KopucTyiiTech nuwie gmckamu 3 po3mipom BHYTPILL-
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HbOrO OTBOPY, 3a3Ha4YeHUM BUPOBHWMKOM enekTpo-
IHCTPYMEHTY.

He BukopucToBy#ATe Tyni, TPiCHYTI, 3irHyTi abo no-
LUKOAPKEHi INCKN.

Kopuctyitecb NpaBubHO 3aTOMEHUMW OMCKaMU.
[oTpumyiTecb BUMOr LLOAO MaKCUManbHOI LIBUA-
KOCTi, MO3HAYEHWX Ha JUCKY.

He «kopucTyiTeca guckamum 3 BMCOKONEroBaHoi
LBMAKOpi3anbHoi ctani (no3HayeHi HSS). Llen Tex-
LOiTHI AWCKW, LLIO NErko namarTbCs.

3aBxau, Konu Le MOXIMBO, KOPUCTYNTECS ANCKaMmn
i3 3HVXKEHUM PIBHEM LLYMY.

Mpwn 3MiHi aucka, 3BepHiTb yBary, Wo6 HanpsMok
obepTaHHs enekTpoABUryHa i aucka 3biranucs.
KopucTtyitecs 3axvcHUMU pykaBUYKamu Npu 3amiHi
i AeMoHTaxi AMCKiB, a Takox npu obpobui rpybmx
marepianis

LinpkynsapHi aucku cnig nepeHocuTn cneujianbHmm
yTpUMyBa4aMu 3aBXau, KOMu Lie MOXIIMBO.

Ouck cnig npuknagat fo obpob6ntoBaHoi AeTani
TiNbKN NPU BKIOYEHOMY €MNeKTPOIHCTPYMEHTI, Konu
OWCK JOCAT MaKCUManbHOT LWBMAKOCTI. B iHWoMY BY-
nagky 3y6u moxe 3aknuHWTU B AeTani, Wo npusseae
[0 BifCKOKY.

He nyckante enekTpOiHCTPYMEHT, SIKLO AUCK BPi-
3aBcs B maTepian.

[Micns 3ynuHkn aucka He TopkanWTecs A0 HbOro A0
TUX Nip, NMOKM BiH He oxonoHe. MMig Yac po6oTu pixy-
YW AUCK CUIBHO HarpiBaeTbCs.

FAKLWO AMCK 3aKNMHWUTL B MaTepiani, BUMKHITb enek-
TPOIHCTPYMEHT i noYekanTe, NOKU ANCK MOBHICTIO 3y~
nmHuTheS. o6 YHUKHYTW Bigckoky, AeTanb MoXHa
nepemiliaTti Tinbku Npu 3ynuHeHomy amcky. MNepen
TUM, 51K 3HOBY BBIMKHY TV €/1EKTPOIHCTPYMEHT, YCYHb-
TE NPUYNHY 3aKITUHEHHS.

[icns BUMMKaHHA enekTPOiHCTPYMEHTY He Hamaram-
Tecs ynoBinbHUTY pyX AncKa (LumaTkom aepesa). 3a-
NULITE ANCK 3YNMUHUTUCS CaMOCTINHO.

He 3anuwwaiite enekTpoiHCTPYMeHT 6e3 Harnsay Ao
TUX Nip, NOKM ANCK NMOBHICTIO HE NPUMUHUTL 06epTaH-
Hs1. Pixydi iHCTpyMeHTH, Wwo obepTatoTbes 3a iHepui-
€10, MOXYTb NPU3BECTM 10 TPABM.

Mpn nowkodkeHHi nNpopisn pobouvoro ctony abo
3HOLUYBaHHI, 3aMiHy Cnif BUKOHaTK B crevianioBa-
HOMY cepBi3i.

He Bupansiite o6pi3ku i3 30HM pobiT, MOKM AWCK He
MOBHICTIO MOKPUTUIA 3an0BIKHMKOM, | He MPUMUHUB
noBHicTio obepTaHHsi. Poboya rornoska MOBUMHHA
3HaXOAUTLCS Y BEPXHbOMY MOMOXEHHI.
MpucTynainte 4o po6oTK 3 UMM €NEeKTPOIHCTPYMEHT
TiNbKM nicns Toro, sik 3 pobo4voro cTony BUAaneHi BCi
npeamMeTy (LONOMiXHI IHCTPYMEHTH, OBpPi3KK, CTPYX-
Ka Towo), kpiMm obpobnioBaHoi AeTani. ManeHbki
LWMaTku AepeBa abo iHLWi NpeaMeT! MOXYTb BiACKO-
YUTU NPV MUMOBINIBHOMY KOHTaKTi 3 06epTOBUM ANC-
KOM, i BAApUTK Bac 3 BUCOKOIO LUBUAKICTHO.
Tpumaiite nignory 6ins MawwWHW B YWUCTOTI, He
3acmivyiTe ihoro maTepianamu. Pobouy 30Hy cnig
3BiNbHUTU Bif MOXNUBUX NEPELLKOA,

He 36epiraiite maTepianu abo obnagHaHHa 3Bepxy
/ Haf, MaLLVHO, TOMY LLIO BOHW MOXYTb CTAHOBUTU
NOTEHLiNHY 3arpo3y Npwv nagiHHi.

Tpumaiite pyKosiTKM Cyxumu, unctumu, 6e3 cnigis
macna. 3abpyaHeHi MacnoM pyKosTKW CIM3bKi, LLO

Befe [0 BTpaTu KOHTPOMIO Haf eNEKTPOIHCTPYMEH-
TOM

3aBxan, KonmM MoXnuBo, cTabinbHO 3akpinntoiite
MaLLMHY Ha po6o4omy cTori.

3aBxau MiLHo 3akpinntoiite o6pobnioBaHy AeTarnb.
He o6pobnsiiTe AeTani 3aHaAToO ManeHbKoro po3mi-
pY, SIKi HEMOXMBO 3aKPINUTU MeXaHi4YHO. B iHWoMy
BMNaAKy, nig Yac po6oTy BiaCTaHb MiX AMCKOM i Ba-
Lo pyKOto HEGE3NEeYHO Mana.

Mpu 06pobui maTepiany uMniHApUYHOI hopmu, 3a-
KpiniTb oro cko6amu 3 4BOX CTOPIH Aucka, Wwob 3a-
noGirT1 NPoKpyYyBaHHSI.

Mpwv 06po6Li AOBrMX AeTaneN, WO 3HAYHO BUXOAATb
3a Mexi poboyoro cTony malluuHu, 3abeaneyte fo-
[aTKOBi ONOPY NO NPOAOBXEHHIO AeTani Ha BUCOTI
aucky. Mignipkyn NOBMHHI po3TalloByBaTUCS TakUm
4YnMHOM, Wo6 obeperTv detanb Big nagiHHa nicns
pospisaHHs. Y pasi, AKWo AeTanb 3aHaATo AOBra,
HeobxiaHO 3a6e3neunTn Ginble NigNipPoK, piB-
HOMipHO po3TaloBaHWUX MO AOBXWUHI AeTani.

3 niaBULLEHOO yBarow AilTe npu pi3aHHi KaHa-
ni..

Mpwu pisaHHi 3 yKoCOM nneye NN noBUHHe 6yTH
HaAivHoO 3aKpinneHe.

3aBxAu cTilTe 3 ogHOro 60Ky pixky4oro Aucka.
fkwo Bac nepepByTb Mig Yac po6oTH, nep 3a
BCe, 3aBepLliTb po3noyaTte, BAMKHITb MaLUUHY, i
TiNbKU nicna uboro BigBeAiTh Big Hel oui.
MepioanyHo nepesipsAnTe, HACKINbKX MILHO 3akpy-
YeHi raiku, 6oNTu i KPINUNbHI eNeMeHTU.

He ponyckaeTbcsi pisaHHs UBsiXiB a6o rBuHTiB. Me-
pea TMM, K NPUCTYNUTU 0 pi3aHHs, nepesipTe Ae-
Tanb i BUAaniTe 3 Hel LUBAXW, FBUHTU i YyXOpiaHi Tina.
He BuKopucTOBYNTE LEN €neKTPOIHCTPYMEHT Ans
pisaHHst MeTany abo knaaku.

He kopucTyntecs npunagom AN po3nuitoBaHHA
OpOB.

MepeHocuTn nuny cnig, yTpUMyuM 3a pyKOSATKY,
ane Tinbku nicns Toro, sk BoHa 6yna nonepeaHbLo
BUMKIIOYEHA 3 EMEKTPOMEpeXi i 3a6r1okoBaHa B HUX-
HbOMY MOMNOXEHHI.

ENeKkTpoiHCTPYMEHT, SKWIA He BUKOPUCTOBYETbLCS,
cnig 36epiratu B HagiliHoMmy micui. Micue ans 36e-
piraHHsi MOBUHHO BYTU cyxuMm i obpe 3akpmBaTucs
Ha kntoy. Li 3axoam AonomoxyTb 3anobirT noLwko-
[DKEHHSI eNEeKTPOIHCTPYMEHTY, @ TaKoX MOro BMKO-
PUCTaHHS HeAOCBiAYEHMMM ocobamu.

o6 yHWKHYTM neperpiBy, 3aBXAM PO3KPYy4vynTe
kabenb nogoexyBaya 3 kabenbHoro G6apabaHa oo
KiHUS.

3'egHanTe nunky 3 NPUCTPOEM AN BUAANEHHS
nuny, NepekoHaBLUMCb B NOro crpaBHOCTI. Bam no-
BMHHO BYTV 3p0O3yMifnio Npo LWKIANVMBUIA BNAVB NUny,
TOKCWYHICTb MUYy NEBHUX MaTepianis, 3Ha4YEHHS No-
KanbHOro BUAANEHHs Uy i 3acobiB perynoBaHHs
Ta BUAANEHHs MUy BUKOPUCTOBYBaHOI BaMu cUCTe-
Mu. Mig yac poboTn pekoMeHAYETLCS KOPUCTYBATU-
CS1 32XMCHO0 MackKolo Bif nuny.

Mpy NOLWIKOAXKEHHI MaLUMHW, BKIIOYHO 3aMn0GiXHUKIB
i AnCKiB, HEOAMIHHO 3BEPHITLCA B CneLjianisaoBaHuni
cepBi3.

OnepaTtop noBuHeH ByTu JoGpe HaBYEHWI | 03Ha-
NOMMEHWI 3 NPU3HAYEHHAM, HanawTyBaHHAM i po-
60TOH0 Liel MaWnHK.
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[Ons npaBunbHOI ekcnnyaTtauii LUbOro enekTpoiH-
CTPYMEHTY CRif AOTPUMYBATUCh 3a3HAYEHUX TyT
npasuna Ge3neku, 3aranbHi IHCTPYKLUiT Ta BKasiBku
no po6GorTi. Yci cnoxuBayi NOBMHHI 03HaMoOMUTUCS 3
iHCTPYKUi€to No ekcnnyaTadii, i noiHdopmyBaTn npo
NOTEHLiNHI PU3VMKK, LLIO BUHUKAIOTL Npu poBOoTi enek-
TPOIHCTPYMEHTY. 3aBOpPOHEHO BUKOPUCTOBYBATU
Lel iHCTPYMEHT AiTsaM i disnyHo cnabkum noasim.
LiT NOBUHHI 3HaxoouTbCa Nifg NOCTIMHUM Harns-
[0M, SIKLLO BOHWU 3HaxXoAaTbCs nobnusdy 3oHW pobit
€neKTPOoiHCTPYMeHTY. B 060B’a3koBOMY nopsaaky
Cnif BXWTWU NPEBEHTUMBHUX 3axopiB Gesneku. Tex
came CTOCYETbCS AOTPUMAHHSI OCHOBHWUX MpaBwn
npodecinHoro 3nopoB’s i 6esneku.

B1pobHMK He Hece BigMoBiganbHICTb 3a BUKOHAHI
cnoXxuBayeM 3MiHU B €NeKTPOIHCTPYMeEHTY abo 3a
MOLUKOMKEHHS, BUKIMKaHI LMY 3MiHaMK.
ENekTpoiHCTpyMEHT He cnia BUMKOPUCTOBYBATU Mif
BiOKpUTUM HeboM y AoLOBY norofy, y BOSIOrOMy
cepepoBuLi (nicnst gowy) abo nobnusy nerkosam-
MUCTUX piavH i rasiB. Po6oye micue mae 6yTv nobpe
oCBiTneHe.

V- Mpasuna 6e3neku npm

poborti nasepa

JlazepHuii NpoMiHb, BMKOPWUCTOBYBaHWI B CUCTEMI
REDEYE®, HanexuTb Kknacy 2, 3 MakcuMasibHol no-
TyxHicTio 1 mW i gosxuHoto xeuni 650 nm. Lien knac
nasepiB 3asBuyail He npencTaBnse Hebeaneku ans
30py, ane, He3Baxatoum Ha e, AKLOo AUBUTUCS NPSAMO
B Nasep, MOXHa 3acninuTm oui.

A NOMNEPEMXXEHHA: 3acTtocyBaHHa Hana-
LUTYBaHb, MexaHi3miB ynpaeniHHa abo pobounx npo-
Leayp, PisHUX Bif ONMCaHWX Yy LN IHCTPYKLi, Hece B
co6i pU3nK ONPOMIHEHHS.

Makc. noTyxHicTe < TmW
[HoexwHa xsuni 650nm
IEC 60825-1:07
NA3EPHUN MPOMIHB
HE AUBITLCA B NA3EPHWUIN NPOMIHb
JIA3EP KNACY 2

VI - 3nanomcTBO 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM

DiKCYOUMIN TBUHT CTAMN

Crsra

LLikana kyTa ckocy

Hanpasnsitounii nasep

O6mexyBay rmMbMHM pisaHHs
Miweyok ans nuny

BUHT ONA perynioBaHHs rMUBWHM pisaHHs
Bwuxig ans BuaaneHHs nuny

Mnevo 3anobixHuka

10. Hepyxomwuii 3anobixkHuk amcka

11. PykosiTka Ans nepeHocy

12. Po6oya pykosiTka

13. Bumukay

14. Baxinb Ans 3BinbHeHHs 3anobikHuka
15. BuHT

16. TMoaBwXHBIN NpeaoxpaHnTenb Aucka

OO R WN

A 17. OcHoBa Ans 3aKpenneHnst npefoxpaHnTens
NMONEPEMXEHHA: He ausitbca npsmo B 18. BUHT

nasepHui NPoMiHb. AKLLO BM BOMBASETECS B Nasep- 19. OBmexyBay

HWI NPOMiHb, BUHUKAE 3arpo3a A5 BaLlOro 30py. 20. Biuni nogoBxyBaYi

Bynp nacka, BUKOHyWTe BCi nepepaxoBaHi Hux4e npa-
Buna 6esneku:

Jlazep HeobXigHO BMKOPWCTOBYBATM i MiATPMMYBaTH
y BiAMNOBIAHOCTI 3 IHCTPYKLiSAMU BUPOBHWMKA.

Hikonn He HanpaBnsaWTe NasepHUii NPOMiHb A0 mto-
OvHK abo npegmeTa, KpiM 06pobnoBaHoOro MaTepi-
any.

JlazepHuii NpoMiHb He Cnig HanpaBnATU Ha NOAUHY,
ocobnmBo Hebe3neyHo HanpaBnsTK MOro B oui 4o-
BLUe, Hix 0,25 cek.

[NepekoHanTecs B TOMy, LIO NasepHUi MNpPOMiHb
CNpsIMOBAHUIA Ha MILHWIA maTepian, Yis NoBEepXHs
He Bigobpaxye, To6T0 AepeBo abo rpybi obnuuo-
BanbHi NoBepxHi. bnickyya cTaneBa NoBepXHsi He
nigxoauTb AN BUKOPUCTaHHA nasepa, TOMy Lo ii
NMOBEPXHS MOXE HanpaBUTK MOTiK NasepHUX npome-
HiB Ha3ag Ha oneparopa.

He miHsAiTe BOy#OBaHWI nasep Ha iHWWA, WO po3-
pi3HseTbCS MO BUAY. PEMOHT NMOBUHEH BUKOHYBaTW
Tinbkn BUPO6HKK abo cnevjianiaoBaHi cepBisn.

21. MoHTaxHui oTBIp

22. 3anobixHa npopi3 po6oyoro cTony

23. PykosaTka ans Bubopy KyTa pisaHHs

24. Baxinb cikcauii kyTa pisaHHs

25. lWkana kyTa pisaHHs

26. pobouwnii cTin

27. KHonka cpikcauii wnuHaens

28. Bumwukay nasepa

29. Hanpasnstoyi

30. BUHT AnA dikcauii HanpaBNAYNX

31. dukcyrounin WtndT

32. Baxinb ans dikcadii kyTa ckocy

33. IBUWHT aAna dikcadii 6i4Horo nogoBxyBava
34. OcHoBa

35. TBUWHT 3 xpecTonopgibHoto ronoskoto (Mar. 7)
36. Tlaiika ans dikcauii mubunm pisaHHs (Man. 15)
37. ToputoBanbHui guck (Marn. 25)

38. BonT Ans kpinneHHs ancka (Man. 25)

39. BHyTpiwwHii pnaHeus (Man. 25)

40. 3osHiWwHi dnaHeub (Man. 25)
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VIl - BkasiBku no pobori

Lle eneKkTpOiHCTPYMEHT OTPUMYE KMBMEHHSA Bif
ofHoda3Hoi Mepexi 3MiHHOro cTpymy. BukoHaHa no-
OBiVHY i3onauis 3rigHo EN 61029 n IEC 61029, Takum
YNHOM MaLLUVMHY MOXHA BUKOPUCTOBYBATW 3 KOHTaKTa-
MU 6e3 3axmcHUX knem. Papionepelukoam Bignosiga-
1oTb AupekTusi €Bponericbkoro napnameHty ta Pagu
2004/108/€C woao enekTpoMarHiTHOi CyMiCHOCTI.

NEPEQ NOYATKOM POBIT

Mepen TUM, ik NPUCTYNUTM A0 pOoBOTU 3 UM €NeKTpo-

iHCTpyMeHTOM, HeobXiAHO NepeBipUTM HacTynHe:

= BignosigHicTb Hanpyrn enekTpomepexi No3HayeH-
HSIM Ha TabnnyLi TEXHIYHWX AaHUX LbOro iIHCTPYMEH-
Ty.

= B fAkin nosuuii 3HaxoauTbCA BUMUKaY. EnekTpoin-
CTPYMEHT NiKIIOYAETLCS B EMNEKTPUYHY Mepexy
TiNbKK 3 BUMKHEHVM BUMMKaYEM.

= CrtaH pixy4oro aucka. [Jo3BoNseTbCSH BUKOPUCTaH-
HSl Tinbku gobpe 3aTodeHux AuckiB. TpicHyTi abo
AedopMoBaHi AMCKN HEeOoBXiAHO HeraHo 3MIHUTK.
He ponyckaeTbcsi BUKOPUCTAHHSA PidKYYUX AUCKIB 3i
wBuakopisansHoi ctani (HSS).

= Yu BiNbHO pyxaloTbCs BCi pyXOMi YacTUHK 3anobixk-
HWKa gucka.

= Yu miuHo 3akpinneHa getanb abo matepian, SKun
6yne o6pobneHui.

= [epeBipUTU CMpaBHICTb €NEKTPUYHOro LUHypa Ta
wTencens. Y pasi NOWKOAXEHHS LWHypa, Noro 3a-
MiHY NOBWHEH BMKOHATWU BUPOGHUK, abo daxiseLb
cneujianisoBaHoro cepsisy, Wob6 YHUKHY TV Hebe3nek
npw 3amiHi.

[OMNYCTUMI PO3MIPU OEPOBMIOBAHOI
OETANI

BMKOPWCTOBYIOYM OTBOPU ANS1 KPINNEHHS, po3TalloBaHi
B OCHOBI MaLLUWHN.

TPUMITKA: 3a 6axaHHsIM, MOXXHa MOHTYBaTW MUIKY
Ha wmaTtky ACI ToBwmMHO 13 mm a6o 6Ginblue, SKuit
noTiM 3aKpinuTK 3a 4ONOMOrot ckob 40 po6oyoro cTo-
ny, abo nepemicTUTU Ha iHWe poboye Micue, Ae TakoxX
3aKpinuTK 3a LONOMOroH CKOB.

A MONEPEOXXEHHS: MoBepxHsi, Ha siKili MOH-
TYETHCS LiEN iIHCTPYMEHT, NOBUHHA Gy TU PIBHOMO, B iH-
LLIOMY BUMAAKY nUna MoXe 3akMUHUTUCS | BUKOHaTK
HETOYHY pi3Ky.

LL{o6 MOHTYBaTV NWNKY, BUKOHaWTe Taki onepadlii:

1. Ha MOHTaxHin noBepxHi po3MiTbTe MicLe Ans Yo-
TUPbOX KPINUNbHUX OTBOPIB.

2. TMpo6wuiite YoTupu 10-MiniMeTpoBMX OTBOPIB B Liiii
NOBEPXHi.

3. BcTaHOBiITb €neKTPOIHCTPYMEHT Ha MOHTaXHY
NOBEPXHIO, CYMICTiTb OTBOPY B IOr0 OCHOBI 3 Npo-
cBepafieHMM OTBOPaMM B MOHTaXHI NOBEPXHI.
3akpiniTb OCHOBY €NeKTPOIHCTPYMEHTY 3a A0Mo-
Morot 60nTiB, Wanb i ranok

MiLLIOYOK And nuny

LLlo6 cKOpOTUTK CKYNYeHHsI CTPY>KOK, 3eaHanTe mille-
Yok Ans nuny (6) 3 BUXo4oM Ans BUAaneHHs nuny (8).
(Man. 2)

LL{o6 nouncTUTM MilIeYoK, 3HIMITb oro 3 BUXOAY Ans
BUAaneHHs Ny, BiaKpuiTe 3amMoK - GriMckaBky.

LL{o6 niaBMWNUTA NPOAYKTUBHICTb, MiLLeYOK cnif 3Binb-
HATY Bifl CTPY>KOK Npw 3anoBHeHHi 2/3 itoro o6’emy. Ta-
KMM LLMISXOM NONINLLYETHCA NPOXOAXKEHHS NOBITPSHOTO
CTPYMEHS Yepes MiLLIeYOK.

BI4YHI NOOOBXYBAMI

BiuHi nopoexysaui (20) BMKOPUCTOBYIOTLCA B SIKOCTI
onopu AN AOBIUX AeTanen, nonepeaxaroyn ix 3arvuHaH-
HS1 | noJanbLue 3aknNUHIOBaHHS Aucka nig vyac poboTu.
(Man. 3)

[inst MOHTaXxy, BCTaBTe iX KiHLi B nepeabayeHi Ans ubo-
ro OTBOPU 3 ABOX CTOPiH OCHOBM i 3aKPYTiTb rBUHTK (33).

3AKPIMIEHHA OEPOBNMOBAHOI AETANI

Bucorta x wnpuHa, Mm
opu3oHTanbHMi - - -
KyT Haxumy BepTukanbHa pisaH- | KombGiHoBaHe pisaHHs,
Hs1, KyT ckocy 0° KyT ckocy 45° BniBo
0° 300 x 35 mm
15° 290 x 65 mm 290 x 35 mm
22.5° 275 x65mm 275x35mm
30° 260 x 65 mm 260 x 35 mm
45° 210 x 65 mm 210 x 35 mm
nePnAgaos

EnekTpoiHCTpyMeHT 3abe3neyeHunii HacTynHUMK npu-
nagasm: pikyumi guck (MOHTOBaHWM), Milleyok Ans
nuny, 6i4Hi nogoBxyBaui - 2 WT., Ckoba Ans 3akpinneH-
HSI; TaiKOBMI KIOY; LWECTUrPaHHWIA KNtoY (KNoY Ans
rBMHTA 3 BHYTPILWHIM LECTUrpaHHKkom). Ans ontumi-
3auii pesynbraTiB PeKOMEHAYETLCA BUKOPUCTOBYBATU
opuriHansHi SPARKY npuHanexHocTi.

MOHTAX MU

B oCHOBI Nvnu TopLtoBaHHA BUKOHaHi 0TBOpW ANs i Kpi-
nneHHs go po6oyoro ctony. (Man. 1)

3akpiniTe NUIKY Ha ropu3oHTanbLHO HiBENbOBaHIl po-
6oyoi nosepxHi abo Ha cToni 3a gonomoroto 4 6onTis
M8, raviok i wainb (He BXxoAATb B KOMMMEKT NOCTaBKM),

CTary (2) MoXXHa MOHTYBaTK 3 fiBoro abo npaBoro 6oky
MaLUVHK, | perynioBaTu 3anexHo Big po3mipy obpo-
6nitoBaHoi aetani. (Man. 4)

He no3BoneHO BUKOPUCTOBYBATH LIEN €NEKTPOIHCTPY-
MeHT 6e3 nonepeaHbOro 3akpinneHHs o6pobnioBaHoi
netani.

MepekoHanTecs B TOMy, LLO FBUHTU CTAMN MiLHO 3aKpy-
YeHi.

3BUIbHEHHA POBO40i FONOBKU

Mpn TpaHcnopTyBaHHi i 36epiraHHi ronoska MUIKK
3HaXoAMUTLCS B 3irHyTOMY MonioxeHHi. o6 3BinbHUTM
roniBKy, Nerko HaTUCHITb 11 BHU3 i BUNMITb ikCyrouni
WTndT (31). Micns uporo noBepHiTh i Ha 90° BNiBo a6o
BMpaBso, Wob BoHa 3acTonopunacs. fonoska nnaBHO
nigHiMeTbCs y BEepXHE NonoxeHHs. (Marn. 5)
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nycK

HaTtucHiTtb Ha BuMukay (13). MoyekanTe, Nokn enekTpo-
OBUTYH PO3KPYTUTBCA A0 MakCUManbHOI LUBUAKOCTI.
Konu auck gocsrHe mMakcuMarbHOI LWBMAKOCTI obep-
TaHHS, 3BiNbHITb PyXNMBKUIA 3anobixkHuk (16), 3aaissmn
nanbLeMm Baxinb Ans 3BiNbHeHHs 3anobixkHuka (14).

POBOTA JIASEPHOI CUICTEMU

A MOMEPEOXEHHA: He ausitbca 6esno-
cepenHbO B NnasepHuUii NpoMiHb abo B ioro Biga3ep-
KaneHHs. Bumukante nasep, Konvm He KOPUCTYETECH
HUM.

Hanpasnsitoumnii nasep (4) 3apitoetbes BUMMKadem (28)
i NpaLtoe TiNbKM NpW BKITIOYEHOMY B PO3€TKY eNeKTpuY-
HoMy LWHypi. (Man. 6)
Hikonu He HanpaBnsiiTe nasepHuii NpoMmiHb y Bik nto-
avHn abo npeameTa, 3a BUMHATKOM 06pob6nioBaHoro
matepiany.
JlazepHuii npoMiHb He cnig HanpaensaTv B Gik NognHK,
ocobnuBo B HaNpPsIMKy ovelt AoBLue, Hix 0,25 cekyHA,.
3aBxan HeobxiaHO NepekoHaEeTbCS B TOMY, LLO nasep-
HWI NpoMiHb cnpsiMoBaHuii y Bik MiLuHOro matepiany,
uns NMoBepxHs He BiabGuBae npomeHi. JlazepHuii npo-
MiHb MOXHa HanpaBnATW Ha AepeBuHy abo rpy6i 06-
nuutoBanbHi NoBepxHi. bnickyya crtanesa noBepxHs
He MiaxoanTb NPV BUKOPWUCTaHHI nasepa, TOMy Lo i
NOBEPXHS MOXeE HanpaBWUTK NOTIK NasepHUX NPOMEHIB
Ha3ap Ao oneparopa.
Hikonu He 3abyBainTe BUMKHYTU nasep (28) nicnsa 3a-
BepLUEHHs pobiT. BkntovarTe nasepHuii NpoMmiHb Tinb-
KW TOAj, KONW Ha CTOMi ANS MUKW po3TalloBaHWin maTte-
pian.
BukoHaiiTe HacTynHi onepadii:
1. OniBueM BiA3HayTe Ha MaTepiani niHito 3piay.
2. Hanawryiite HeobXiaHi KyTv pisaHHs i ckoca.
3. lMepea Tum, sk 3akpinuTn obmexysay (19), wo
TOpKaeTbCA MaTepiany, 3a AOMOMOrol CTAru (2)
0o poboyoro cTony, BKIOYNTL Nnasep i 3piBHANTE
HamanboBaHy onisueM niHito 3 npomeHeM. 3akpi-
niTb MaTepian 3a AOMOMOrot0 CTAMY.
4. BKMIOYiTb €NeKTPOABUTYH.
5. MMicna pocsArHeHHss MakcumarnbHOI  LBWAKOCTI
obepTaHHSA Ancka, onycTiTb BHU3 pobo4y ronosky,
o6 noyaTu pisaHHs.

MPUMITKA: MNicns 3aBepLUEHHS pi3aHHA BUMKHITb (28)
nasep.

Micns 3aBeplueHHs pobiT MOYUCTITb NasepHUn npu-
CTPil HACTYMHUM LLINSAXOM:

BuMKHITb (28) na3ep i BUNMITb LUTENcenb 3 enekTpuy-
HOI pO3eTku.

MigHIMITE NNeYe NUAK i NOYNCTITE M'AKOIO LLITKOK Ha-
KOMUYEeHWI nun.

TMPUMITKA: KopucTymtecs 3axMCHUMW OKyrnsipamu
npv BUAANEHHI Nuny.

[ina perynioBaHHA NasepHOro NPOMeHs, SKWO BiH He
napanenbHuiA BiYHIN NoBEpXHi AWcKa, BUKOHANTE Taki
aii:

1. 3HiIMiTb NNacTMacoBy KpULLKY nasepa.

2. PO3KpyTiTb TPOXM ABa MBUHTM 3 XpecTonoaibHow

ronoekoto (35) 6ins nasepa. (Man. 7)

3akpyTiTb 06poGnioBaHy Aetanb A0 po6oyoro

CTONY iIHCTPYMEHTY, BKIMHOUYNTL ABUTYH | BUKOHAWTE

4acTKOBMI po3pi3 maTepiany.

4. ToBepHiTb nasep Tak, WOG MPOMiHb MOBHICTIO
cnisnas 3 po3pi3om.

5. YTpumytoum nasep Hepyxomo, 3aKkpyTiTb rBUHTU 3
XPECTONOAiIGHO rONOBKOH.

6. lNocTaBTe Ha3aj NNacTMacoBy KPULLIKY nasepa.

w

MONEPEYHE PI3AHHA
(BE3 NO300BXHOIO KOB3AHHHA)

Mpn pi3aHHi By3bkux LUMaTKiB MaTepiany Hemae He-
06XiAHOCTi BMKOPUCTOBYBATW MeXaHi3M Afsi no3go-
BXHbOrO KOB3aHHS. Y LbOMY BUNaAKy nepekoHawnTecs
B TOMY, LLIO FBUHT ANs dikcauii Hanpasnsitoumx (30) miu-
HO 3aKpyyeHui, LWob 3anobirt 3ickoB3yBaHHA nreva
nunu. (Marn. 8)

1. BKnioyiTb MalMHy B eneKTpuYHy po3eTKy, nepe-
KOHaBLUWCb, LLIO eNeKTPUYHWIA LUHYP 3HaX0AUTHLCS
no3a 30HO Auncka i poboyoro cTony.

2. BcraHoBiTb pobouy petanb Ha pobouwii cTin,
Ta MiUHO 3akpiniTh, W06 He nepemiwanacs npu
pi3aHHi. MNMepekoHanTecs B TOMY, WO ikCyrO4ni
WTMT (31) BiNbHUIA.

3. 3MICTUTb rofnoBKy NN B KpaHE 3aHE NONOXKEH-
Hs1, i 3acTONOPUTL, 06EepTaroyM rBUHT ANs dikcauil
Hanpasnsitounx (30) 3a roOAMHHUKOBOI CTPINKOIO.
[MepekoHanTecs B TOMY, WO PYKOSiTKA HACTPONKM
KyTa pidaHHs (23) i Baxinb ans cikcauii kyTa ckocy
(32) miuHo 3aTarHyTi. (Man. 9)

4. HaTtucHite BUMUKay (13) i noyekainTte, NOkU AMCK
[OCSIrtHe MakCMManbHOI LIBWMAKOCTI 06epTaHHs.

5. Hatuckaroum Ha BUMMKay (13), ogHOYacHO HaTuUC-
HiTb NanbUem Baxinb OMA 3BiNMbHEHHS 3anobix-
Huka (14). Lle no3BonuTb ONyCTUTW roniBKY NUn
BHW3, HATUCHYBLUW BHK3 pobouy pykosiTky (12).

6. TNpopoBxynTe onyckaTu ronoBKy MWW, 3acTo-
COBYIOYN HEBENUKWIA HATUCK, 3anuLUMBLUM MUMKY
3pobuTn BCe aBToMaTtnyHo. (Man. 10)

MOMNEPEYHE PI3BAHHA
(3 NO300BXHIMU KOB3AHHAM)

BukopuctoByeTbCs AN pisaHHA MaTepiany Benukoi
LWnpuHK. Mpu ubOMy BUAi pisaHHSA, TBUHT dikcaLii Ha-
npaenstounx (30) TPOXM PO3KPYYEHUIA, rofioBKa NUIKN
BUTAryeTbCst B Gik onepatopa, onyckaeTbcsi 40 06po-
6nioBaHoro matepiany i LITOBXaeTbCA Ha3as ANs BU-
KOHaHHs po3pi3y.
BuvkoHaliTe HacTynHi onepalii:
1. Po3kpyTiTb rBUHT dpikcauii Hanpasnstoumnx (30).
2. Teped TUM, SK BKIOYUTU MaLLUUHY, MNOTAMHITL Ha
cebe ronoBKy NUMKK, WO 3HAXOANTHLCS Y BEPXHBO-
MY MOMOXEHHI.
3. HatucHite BuMukay (13) i noyekariTe, Noku AnCK
[oCsirHe MakcumanbHux obepTis.
4. TlpopoBKytoun HaTUcKaTh Ha BUMMKaY (13), Hatuc-
HiTb NanbLUeM Baxinb AN 3BifbHEHHSA 3an0GiXKHU-
Ka (14). Lle gacTb MOXNMBICTb ONYCTUTW BHW3 romno-
BKY MUITKW, HATUCKaloumn BHU3 pobouy pykosiTKy (12).
5. OnycTiTb ANCK BHW3, BBEiTb B 06pO6MOBaHWI Ma-
Tepian.
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6. LUTOBXHITb rONoOBKY NUKN Ha3ag 4o ynopy i 3aBep-
WiTb 3pi3.

7. 3aBepLUMBLUN BUKOHAHHS 3pi3y, 3BiNbHITb BUMU-
Kad, noyekamnTte, NOK1 ANCK 3yNMUHUTLCS, MiCNs YOro
niAHIMITL FONOBKY NV Bropy i BUMMITB Ti 3 MaTepi-
any.

A MONEPEOXXEHHA: Hikonu He TArHiTb Ha
cebe ronoBky MUKW mig Yac pisaHHs. [uck Moxe
panToBO BUCMU3HYTU 3 MaTepiany B BaLly CTOPOHY.

PI3KA NIO KYTOM

Piska nig kyTom BUKOHYETLCA Npu KyTi ckocy 0°, 3 fo-

BiNbHMM KyTOM poboyoro ctony Mix 45° BniBo abo

BnpaBo. MoxHa BUKOPVUCTOBYBaTU MpW MonepeyHomy

pi3aHHi 3 N0340BXHbLO, a60 6e3 N0340BXHLOI NoAaui,

B 3aMeXHOCTI Bia WnpunHu o6pobntoBaHoi aetarni.

Pobounii cTin mMoxHa nosepHyTM o 45° BniBo abo

BMpaBo BiIHOCHO HOpPMarbHOro nonoxeHHs 0° npu no-

nepeyYHoOMy pisaHHs 3 NO3[0BXHbO, abo 6e3 no3go-

BXHbOI nogaui.

[ina 3py4HocTi npu poboTi, pobounii cTin 3abesneye-

HWi obMexyBavamy Ons LUBWAKOTO HamnalTyBaHHS

Habinbll YacTO BMKOPUCTOBYBAHWX KYyTiB pi3aHHS

(BniBo: 45° 30°; 22.5°; 15° 0° n BnpaBo: 0°; 15°; 22.5°%;

30°; 45°).

1. 3BiNbHITb PyKOATKY ANst BUGOPY KyTa pidaHHs (23)
LwnsxoM obepTaHHSA HaBKoOMo Ti OCi NPOTU roauH-
HWKOBOI CTpinku. (Man. 11)

2. TepeBepaiTb Bropy Baxink Ans dikcauis (24), pos-
TalloBaHWIA nig pyKkoAaTkow (23), Wwob 3BiNbHUTK
pyx poboyoro cTony, i HanawTynte HeobXxiaHUN
KyT pi3aHHs.

3. Hanawryiite KyT pi3aHHs, nepecyBaloyn pykosT-
Ky (23) BniBo abo Bnpaeo. Mepen Tm, Ak novaTn
pi3aHHs, MOBEPHITb PYKOATKY HaBKono ii oci 3a
rOAVHHUKOBOHO CTPINKOI, 0 YNOpy B LibOMY MOo-
XeHHi. (Marn. 12)

CKoC

Pi3ka nig kyToM BUKOHYeTbCs npu KyTi 0° poboyoro
cTony i AOBiNbHOMY KyTi ckocy Ao 45° BniBo. MoxHa
BMKOPUCTOBYBATM NpK NONEPEeYHOMY pi3aHHs, 3 N0340-
BXHbO, abo 6e3 No3goBXKHbLOI Nofadi, B 3aneXHOCTi
Bifl LUMPUHM 06pobnioBaHoi AeTani.

[lnck MoxHa nepemilaT 3 HOpManbHOro BepTVKarb-
Horo nonoxexHs Ha 90° fo 45° Tinbky BNiBO.

3BiNbHITL Baxink dikcauii kyta ckocy (32) i HaxuniTe
ronieky nunu BniBo, 4o HeobXxigHoro KyTa no wkani (3).
3HoBY 3aTArHiTE Baxinb (32), Wwob dikcyBaTtn KyT. Bu-
KOHaWTe 3annaHoBaHy pi3ky 3i ckocom. (Man. 13)

KOMBIHOBAHE PI3BAHHA

KombiHoBaHe pi3aHHs - Lie ogHOoYacHe pidaHHSA nig Ky-
TOM i 3i ckocoM. MoxxHa BUKOPUCTOBYBATU NpU nonepe-
YHOMY pi3aHHi, 3 NO340BXHbO, abo 6e3 N0340BKHBLOT
nogadi, B 3anexHocTi Bif LWnpuHU o6pobnioBaHoi ae-
Tani.

HanawTyiiTte KyTv pi3aHHs i ckocy, 4OTPMMYOYNCH 3a-
3Ha4YeHnX BuLLe iHCTpyKUin. (Man. 14)

PErYINIOBAHHA MWBUHU PISAHHA

Mpu NigHATOMY NNeYi NUIKK MOXHa perynBaTh pisKy
TaK, Wo6 rBUHT ANst perynoBaHHa rmubuHmn (7) Top-
kaBcs o obmexyBada npu Crnycky nneva nunu BHU3.
(Man.15)

Lii aii no3sonsitoTe 06MeXUTN rMUbuHY BpisaHHs aucka
B MaTepiarn, Lo A03BOMSE BUKOHYBATW KaHanu.

[ns Toro, Wo6 npopisaTty kaHanu, BUKOHaNTE Taki Aji:

1. TocyHbTe BRiBO 06MexyBay rnmbuHu (5).

2. TocnabTe ranky (36) nia ronoskoto reuHTa (7).

3. Peryntoiite rBuHT (7) ao 6axaHoi rnmbuHm (onyc-
TiTb BHW3 TOMOBKY MUKW BHWU3 [0 MOJIOXKEHHS,
KO rBUHT TOPKHETbCS1 0O6MexKyBaya rmmbuHm).

a) 3akpyTiTb MBUHT, LWO6 NiAHATW AMCK (3MEHLLYETH-
¢ rMubuHa pisaHHs).

b) BigkpyTiTb rBUHT, W06 onycTUTK ANCK (36inbLuy-
€TbCs IMUBKHA pi3aHHs).

4. 3akpyTiTb ranky nia ronoBKo rBUHTA.

5. Konwu nuna He BUKOPUCTOBYETLCS, BCTAHOBITb 06-
MexyBad rmubunHM B NoYaTkoBE MNOMOXEHHS (npa-
BOpYY).

VIl - 06¢cnyrosyBaHHs

A MOMEPEOXEHHA: 3aexan BuMuKanTe
€NeKTPOIHCTPYMEHT Ta BUAMANTE LITencenb 3 po3-
€TKV Nepea TUM, SiK NPUCTYNUTU Ao Byab SKOro Ha-
nawTyBaHHsi, 06¢cnyroByBaHHs abo niaTpuUMKK.

TOYHA HACTPOMKA KYTIB

A MONEPEMXEHHSA: BuMKHITL €neKkTpoiH-
CTPYMEHT Ta BUNMITb LUTENCENb 3 PO3ETKU.

Llen iHCTPYMEHT nocTaBNsETbCA HanalToBaHUM. Ak
npu NepBUHHIN ekcnnyaTauii, Tak i nepioan4Ho, peko-
MeHZyeMO nif Yac o6CrnyroByBaHHsi NepeBipATA KyT
0° poboyoro cTony i BepTuKanbHe MOMOXEHHs Ancka,
TOMY LLO MpW TpaHCNopTyBaHHi abo poboTi BOHM Mo-
XKYTb 3MICTUTUCS.

o6 nepeBipuTn KyT poboyoro cTomny, 3a AOMOMOroH
pykosTKM (23) HanawwTyiTe KyT 0° i dikeyiTe Tak, sk Le
onuncaHo B po3aini «PisaHHs nig kytTom». 3a gonomoroto
crntocapHoro npsiMoro kyta A (He BXOAWUTb B KOMMMEKT
NMoCTaBku), BCTAHOBIEHOrO KOPOTKUM mnriedyeM Ao 06-
mexyBaya (19), nepesipTe, Wob Aosre nneye 6yno pos-
TaloBaHe napanenbHo npopisu ctony (Man. 16a). 3a
[0MOMOTOH0 LLIECTUTPAHHOTO KITHoYa (BXOAUTb B KOMMMEKT
NocTaBku), BiAKPYTiTb FTBUHTK, LLIO diKCYHOTb 0OMeEXyBaY,
peryntoiiTe KyT i 3HOBY 3akpyTiTb rBuHTW. (Mars. 16b)
AHanoriyHMM LWNSXoM nepesipTe po3mip KyTa Mix no-
BEpXHeto CTony i Ancka, sikuii NoBMHeH ctaHoBKTM 90°.
(Man. 17)

Mpwv HeoBXiQHOCTI, peryntonTe KyT HaXun ronoBKU NM-
kv Ha 90°. MocyHbTe ronoBKy MakcMmarnbHO Hasag no
HanpsiMHUX, i dikcyite reuHToMm (30). Perynionte kyT
Haxuny Ha 90°, i pikcyTe 3a AONOMOrOL0 rBUHTA 3 ram-
koto B. (Man. 18)
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MoxxHa nepeBipuTn 45° Haxun ronoBkN 3a AOMOMOro
45° cnrocapHoro kyTa abo cneuianbHoro kytomipa D
(He BxoAMTb B KOMMNeKT noctaeku) (Man. 19). Wo6 Ha-
nawTyBaTu KyT Haxuny rofioBku, perynioiite 3a Aono-
Moroto reuHTa i raviku C. (Man. 20)

3AMIHA OUCKA

A NOMNEPEMXEHHA: BuMKHITL €neKTpoiH-
CTPYMEHT Ta BUMMITb LUTENCenb 3 PO3ETKN.

3HiMiTb rBUHT (18) i TpOXM BiOKPYTiTb rBUHT (15), po3-
TalloBaHWN Ha OCHOBI ANs 3aKpinneHHs 3anobixHrka
(17).

BuTsrHiTe pyxnvBuii 3anobixHumk (16), HaTUCHITb KHOM-
Ky chikcauii wnunaens (27), obeptante AUCK BPYYHY, 4O
ynopy.

BiokpyTiTb i 3HIMiTb 60NT ANs 3akpinneHHst aucka (38)
i 30BHiWHIN chnaHeub (40) 3a 4ONOMOrok raikoBOro
Knova (BXoAMTb B KOMMMNEKT MocTaBku), obepTaioun
Oro 3a roAMHHWKOBOLO CTpinkoto. (Man. 21, 22, 23, 24)

MPUMITKA: Bont Ans 3akpinfeHHa gucka mae nisy
pi3bOy.

3HiMiTb ANCK, OASTHYBLUK CriewianbHi 3aXMCHI pykaBuY-
kv. Bupganite nun i 3abpyaHeHHs 3 oTBopy i hnaHuis
avcka.

Ons Toro, wWo6 MOHTYyBaTW OUCK, BUKOHAWTE BEPXHIO
npoueaypy y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

A NOMNEPEAXEHHSA: LLlo6 3abe3neuntn npa-
BUNbHe 0GepTaHHs Aucka, 3aBXAW BCTAHOBMOWTE
10ro TakK, Wob6 CTpinka Ha AWCKy BkadyBana B Ty X
CTOPOHY, LLO 1 CTpifika, po3TalloBaHa Ha BEPXHbOMY
3anobixXHKKY Aucka.

KO BU 3HANW BHYTPILWHIN dnaHeub aucka (39) ans
TOro, Wob MOoro NOYMCTUTU, MOHTYIITE Oro Hasap Tak,
AIK NOKa3aHo Ha mar1. 25.

MepeBipTe, 4u fie pyxnuBuid 3anobixkHNK HOpManbHo,
Y1 NOKPMBAE BiH AUCK TOAI, KOMW Meye NUMKK onycka-
€TbCS BHU3.

Bknto4iTh UMKy B €NeKTPUYHY Mepexy, BKIOYiTb ANCK,
o6 nepekoHaTUCS, LLO BiH NpaLjoe NpaBubHO.

NEPEHECEHHA

Mepen TUM, K NEPEeHOCUTU MUNKY, HAAIMHO 3akpiniTh
pykosiTky pobouyoro crony (23), Baxinb Ans dikcauii
KyTa ckocy (32) i rBuHT dpikcauii Hanpasnstouux (30).
MepecyHbTe dikcytoumnii WwWTndT (31), Wob 3micTutn
ronioBKy 4o HU3y. briokyiTe ronosky, BUTArHYBLUW i NO-
BepHyBLUM Ha 90° dpikcyroumi wtndT (31), Tak, Wwob BiH
YBILLIOB Yy BepTuKanbHuii kaHan. (Masn. 26)

o6 nigHATX NWnKy, BUKOPUCTOBYNTE PYKOATKY ANS
nepeHeceHHs (11). He nigHimarite nuny 3a po6ouy py-
KoATKY!

OBCITYITOBYBAHHA

A MOMEPEOXEHHA: 3aexan BumMukante
€NeKTPOIHCTPYMEHT Ta BUMaWTe LiTencenb 3 pos-
eTku nepef Gyab-sikuMm 06CnyroByBaHHaAM abo nig-
TPUMKOHO.

KopucTyiiTecs HapitHUMK 3axXUCHUMWU pyKaBUYKaMu
npu 3amiHi Ta nepeMmilLeHHi AnckiB, 60 BOHU Ayxe ro-
cTpi.

MigTpuMyiiTe BEHTUNSALNHI OTBOPU €NEeKTPOIHCTPY-
MEHTY B YNCTOTI, BiNlbHUMMU Bif, 3a6pyaHEHb.
PerynspHo nepesipsiiTe BEHTUNALINHY peLuliTKy, po3-
TawoBaHy 6ins enekTpoaBuryHa abo nepemumkadis, Ha
HasBHICTb nuny abo vyxopigHux Tin. Kopuctyitecs
M’SIKOIO LLiTKOO ANns BuganeHHs nuny. o6 saxuctutn
OMi, NPY YWLLEHHI KOPUCTYNTECS 3aXUCHUMU OKynspa-
mu.

PerynspHo nepeBipsiiTe BCi KpiNUMbHi enemeHTy, i ne-
pekoHaunTecs, WO BOHM Aobpe 3aTArHyTi. Y BUNagKy,
AKLWO SIKMA-HeOyOb 3 TBUHTIB PO3KPYTUBCS, HeramHo
110r0 3aTArHITh, W06 YHUKHY TN PUSUKOBUX CUTYaL|i.

Y pasi NOoLKOAXXEHHSI eNeKTPUYHOro kabento, oro 3a-
MiHY NOBWMHEH BUKOHaTN BUPOGHMK, abo oro cepsisHoi
dhaxiBeLlb, OO YHUKHY TV PU3UKIB.

PerynsapHo 3mallyiiTe BCi pyLUiiiHi YacTUHW.

AKLO Kopnyc MaLUHW HEOBXiAHO NOYNCTUTHU, MPOTPITh
110ro BOJIOrOK0 CEPBETKOIO.

MoxHa BMKOpUCTOBYBaTK Cnabkuii MUIOYNIA Npenapar.

A NONEPEOXEHHA: He ponyckaetbca Bu-
KOPUCTaHHS CNnpTY, BEH3UHY Y IHLUMX PO3YNHHUKIB.
Hikonun He kopucTynTecs igkvuMm MuiouMMy npenapa-
TaMu ANS YALLEHHS MNacTMacoBUX YaCTHH.

A NMONEPEOXXEHHSA: He ponyckaeTbcsi KOH-
TaKT BOAM 3 NAMOH.

BAXINUBO! [ns Toro, wo6 3abe3neunTtn GesneyvHy
po6OTy enekTPOIHCTPYMEHTY i oro HadilHicTb, Byab
AKY AiSNbHICTb, NOB'A3aHY 3 PEMOHTOM, 06CInyroByBaH-
HAIM, peryntoBaHHsIM (y TOMy Yvcni - nepeBipka i 3amiHa
LLiTOK) Cnif BMKOHYBaTWU B criewianizoBaHux cepsisax
SPARKY, 3 BUKOPUCTaHHSIM TiNbKW OpUriHaNbHUX 3a-
NacHUX YacTuH.

OpwuriHanbHa iHCTPYKUiA 3 ekcnnyaTtauii
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IX - FTapaHTia

Mpumitkn

lapaHTiiHUn Tepmin enektponpunaais SPARKY Bka-
3aHWI B rapaHTinHin kapTi

HecnpaBHocTi, Wo 3'aBunuca B peaynbraTi npupoa-
HOro 3HOLUYBaHHS, MNepeBaHTaxeHHst abo Henpa-
BUIMbHOrO KOPUCTYBAHHS, He BXOAATb A0 rapaHTiiHUX
3060B'A3aHb.

HecnpaBHOCTI, L0 3'ABUNCSA BHACNIAOK 3aCTOCYBaHHS
HesiKicHUX MaTepianis Ta / abo yepe3 BMPOGHMYI no-
MWMOK, ycyBatTbca 6€3 40OaTKOBOI OMnaTy LMASXOM
3aMiHu abo peMOoHTY.

Peknamauii pnedpektHoro enektponpunagy SPARKY
npuiiMaloTbCs y TOMy BUNaaky, sikwo npunag 6yne
NoBEpHYTO nocTavansHuky, abo crnewianizoBaHoMy ra-
paHTiHOro cepBidy B He posibpaHomy (noyaTkoBOMY)
CTaHi.

YBaXKHO nNpouynTanTe BCIO IHCTPYKLilO 3 ekcnnyarauii,
nepea TUM, ik TPUCTYMUTK A0 BUKOPUCTaHHS BUPOOY.
Bupo6Huk 36epirae 3a coboto nNpaBo BHOCWUTW Yy CBOI
BMPO6M NoninwWeHHs i 3MiHK, a TakoX 3MiHIOBaTK crne-
undikaLii 6e3 3acTepexxeHHs.

Cneuudikauii Ansa pisHWX KpaiH MOXYTb BiAPi3HATUCS.
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CuabpxaHue

BbBeneHue ...
TexHU4eckn AaHHu
O6Lwm yka3aHus 3a 6esonacHoCT npu paboTa c eNneKTPOMHCTPYMEHTU

IV - HonbnHutenHu npaeuna 3a 6e3onacHocT npy paboTa ¢ LMpKYNSPHN TPUOHK
\ [onbnHuTenHu npaeuna 3a 6esonacHocT npv paboTta ¢ nasepu
VI 3ano3HaBaHe C eNnekTPOMHCTPYMeHTa
VIl - YkasaHus 3a paboTa..
VIII - TMopapbxka
IX TAP@HLIMS . ...ttt ettt sttt a st et s s sk se e e ee bt e st Re ettt e s b s e At s et ke AR Ae e et n s b ettt en et enennne e
PA30OIMNAKOBAHE

B cboTBETCTBME C OGLLONPUETUTE TEXHOMOMMU Ha MPOU3BOACTBO € HeobuyaiiHO BaluusT enekTpoMHCTPYMEHT
[la e HeM3MpaBeH WM HAKOS OT YacTUTe My Aa nuncea. Ako 3abenexuTte, Ye HELLO He e Hapef, He paboTeTe ¢
€NeKTPOUHCTPYMEHTA JOKaTO NOBpefeHaTa YacT He Ce CMEHMN U AeddekTbT He Gbae OTCTpaHeH. HensnbnHeHne-
TO Ha Ta3u Npenopbka MoXe fa AoBeAe [0 CEPUO3HUN HapaHsBaHUS.

CIMMOBABAHE

HacTonHuaT unpKkynsapeH TPUOH ce A0CTaBsi ONakoBaH U HaMbIHO crnobeH ¢ U3KnYeHne Ha cTarata u CTpaHnyHUTe
yabIkKuTenu.

I - BbBegeHue

HoBonpugobutusat ot Bac enektpouHctpymeHT SPARKY e Haaxebpnu Balwmute ovyakBaHus. Toii € npov3BeeH B
CbOTBETCTBME C BUCOKUTE CTaHAapTh Ha kayecTBoTo Ha SPARKY, oTroBapsiLm Ha CTporuTe U3nckBaHus Ha noTpe-
6uTens. JleceH 3a o6cnyxBaHe 1 6e3onaceH Npu ekcrnnoaTauusi, Npy npaeunHa ynotpeta To3un eNnekTponHCTPYMEHT
e Bu cnyxu HagexxaHo Obnrv roavHN.

NPEQYNPEXOEHUE!

BHumaTenHo npoueTteTe Lsinarta UHCTPYKUMS 3a eKcririoatauys Npeay Aa vanornsearte HOBOMpuaobutus cm
enektpomHcTpyMmeHT SPARKY. O6bpHeTe cneuvanHo BHUMaHWE Ha TEKCTOBETE, KOWTO 3arnoysaT C gymara
“NpeaynpexpaeHue”. Bawmat enektponHcTpymeHT SPARKY nputexaBa MHOTO Ka4ecTBa, KOUTO LUE YNecHAT
Bawwarta pa6ora. Npu pa3paboTkarta Ha TO31 ENEKTPOMHCTPYMEHT Haii-rofsiMo BHUMaHWe e o6bpHaTo Ha 6e3o-
NacHOCTTa, ekcrnoaTaLyoHHUTE kayecTBa U HaAeXAHOCTTa, KOUTO ro NpaBsAT NeceH 3a NoAApbLXKa U eKcro-
arauys.

He naxBbpnsinTe eNeKTPOMHCTPYMEHTH 3ae4HO ¢ 6uTOoBUTE OTNagbLm!

OTnagbumuTe OT eNeKTpUYeckn U3genus He Tpsibea Aa ce cbbupart 3aegHo ¢ GuToBuTe oTnagbuu. Morns,
peumknupanTe Ha MecTaTa, npegHasHadYeHu 3a ToBa. CBbPXKETE Ce C MECTHUTE BRacTW UM NpeacTaBuTen
3a KOHCYNTauus OTHOCHO PeLMKMpaHeTo.

OIMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

C ornep ona3saHe Ha OKONMHaTa cpefia eNekTPOUHCTPYMEHTT, MPUHAANEXHOCTUTE U ONakoBkaTta Tpsibea
fa 6baaT NoANoXeHW Ha NoAaxoasila npepaboTka 3a NOBTOPHO M3MON3BaHe Ha CbhAbPXaLLNUTE Ce B TAX
CypoBUHW. 3a obrnekyaBaHe Ha PeLMKIIMpPaHETo AeTaunuTe, NPOU3BEAEHN OT M3KYCTBEHW MaTtepmanu, ca
0603HaYeHN N0 CbOTBETHUS HAYMH.
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OMUCAHUE HA CUMBOJUTE

Ha tabenkaTa c TexHW4YecKku AaHHU BbPXY €NEeKTPOUHCTPYMEHTa ca M306pa3eHI/I cumBonu. Te npeacraesnaesat Ba-
XHa MHopmauus 3a n3genneTo unu YKasaHusa 3a HeroeaTta yn0Tpe6a.

HoceTe aHTUOHN.
Hocete npegnasHu ounna.

CboTBeTCTBa Ha NPUIOXMMUTE EBPONENCKN OUPEKTUBH.

3anosHanTe ce C MHCTPYKUMSATa 3a 3Non3saHe

Mepuoa Ha Npon3BOACTBO, KbAETO MPOMEHIIMBM CUMBOSM Ca:
YYYY - roguHa Ha Nnpou3BOACTBO, WW - NOpeaHa KaneHaapHa ceaMmuua

TKN HACTONEH LINPKYTNAPEH TPUOH
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Il - TexHuuecku gaHHMU

_* KoHcymupaHa MOWHOCT
D60opoTY Ha NpaseH xoa
BbHLIEH AnameTbp Ha pexeLms AMck

.......... .00 x0
- PsisaHe nog HaKIoH i 45°x0°
ocsBaHe : 0° x 45° (B1siBO)
- KombuHupaHo psizaHe i 45° x 45° (BsiBo) ) )
* Makcumanta nebenvHa Ha MaTepuana npu BepTuKanHo psizaHe 65mm

A W3non3BanTe cpeacTsa 3a 3awmTa ot wyma!

Msnvusane Ha BUGpauunun *
OMHOCT Ha U3nbyeHuTe BUbpauum a,
HeonpepeneHoct K

*Bubpauyuume ca onpedeneHu cvenacHo EN 61029-1.

[Moco4YeHOTO B Ta3n UHCTPYKLIMSI HUBO Ha BUGpaLmmn e M3MepeHo B CbOTBETCTBMUE C METOAMKATA 3a M3NUTBaHe, yka-
3aHa B EN 61029 1 moxe fa ce n3non3ea 3a CpaBHsIBaHE Ha €1eKTPONHCTPYMEHTU. H1BOTO Ha BUBpaLuum Moxe fa
ce u3non3ea 3a npeABapuTerHa oLUeHka Ha cTerneHTa Ha Bb3feiicTBue.

[leknapupaHoTo HMBO Ha BUOpaLMK Ce OTHACs 3a OCHOBHOTO NpeAHa3Ha4YeHve Ha enekTpouHCTpymeHTa. B cnyya-
UTe, MPU KOUTO eNIeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce U3Mon3Ba 3a Apyro npeaHasHavyeHve, ¢ Apyru NPUHAANEeXHOCTU Unu ako
eNIeKTPOMHCTPYMEHTBT He ce noaabpxa Aobpe, HUBOTO Ha BUBpaLmMm MoXe ce pasnyaBa OT NocCoYeHoTo. B Tean
cryyaun HUBOTO Ha Bb3[ENCTBIE MOXe 3HAaUMTESTHO ia HapacHe B rpaHuLuTe Ha obLmus nepuoa Ha paborta.

Mpu oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3AeWcTBME Ha BMOpauum Tpsibea CbLO Aa Ce OTYMTa BPEMETOo, Mpe3 KoeTo
eN1eKTPOMHCTPYMEHTBT € U3KITIOYEH NV € BKITIOYEH, HO He ce 13rnon3sa. ToBa MoXe 3Ha4YMTENHO Aa NMOHWXW HUBOTO
Ha Bb3[ENCTBME B rpaHNLMTE Ha 0bLmMs nepros Ha paboTa.

MopabpxanTe enekTPOMHCTPYMEHTa U NpUHaANexHocTUTe B 406po CbCTosIHKE. MNa3eTe pbLeTe CU TOMMM Mo Bpeme
Ha paboTa - ToBa Lie Hamanu BpeAHOTO Bb3AencTBMe Npu paboTta ¢ NoBULLEHN BUGpaLmMK.

Mpax®T, oTAensiH npy 06paboTBaHeTo Ha MaTepuanu kaTo ofIoBoChbAbPXALLM Bou, HKOW BUAOBE AbpPBECUHA, MU-

Hepanu 1 meTanu, Moxe Aa 6b/Ae onaceH 3a 3apaseTo. [lonMpbT UMK BAMLIBAHETO Ha Npaxa Moxe fa npeavasuka

anepruyHn peakumm n/vnm 3abonsiBaHnsa Ha AvxaTenHUTe NbTULA Ha onepaTopa Ui Ha Hamupalum ce B 6nmsocT

nmua.

Hsikon BupoBe npax, Hanpumep oT Abb unu Byk, ce cumTaT 3a KaHLeporeHHu, ocobeHo B koMGUHaLUuWs ¢ fo6aBku

3a o6paboTka Ha AbpBeCcHHa (xpomaT, KoHcepBaHTW). MaTepuan, koUTo cbabpka a3becT, TpsibBa Aa ce obpaboTea

camo OT crneuuanmcTy.

= Korato ToBa € Bb3MOXHO, M3MON3BanTe NpaxooTBeXaaHe.

= 3apaa ce NocTUrHe BUCOKA CTEMEH Ha NpaxoynassiHe, Npu paboTta ¢ To3n enekTPOMHCTPYMEHT 13nonssaiTe npa-
XOCMykauka, npeHa3HaveHa 3a cbbupaHe Ha npax oT AbPBECUHA UK 3a Npax OT AbPBECKHa U/UNn MUHeparneH
npax.

= OcurypeTte gobpa BEHTUNALMS Ha pabOTHOTO MSCTO.

= [NpenopbyBa ce M3NON3BaHETO Ha 3alUMTHa Macka 3a npax ¢ unTbp knac P2.

CnasBaliTe AeiicTBalLMTe BbB BallaTa cTpaHa pasnopeabu 3a o6paboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepuanm.
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- O6wm yxasaHusa 3a
6e3onacHocT npu pabora
C €NEeKTPOUHCTPYMEHTH

A NMPEAYNPEXOEHUE! YeTeTe BCcu4ku npe-

AynpexaeHvust U ykasaHusa 3a 6esonacHocT. He-
crnaseaHemo Ha npedynpexoeHusma u ykazaHusma
3a 6e3onacHocm Moxe 0a npedussuka rnopaxxeHue
om eflekmpu4YecKu Mok, rnoxap u/unu cepuo3Ho Ha-
paHsigaHe.

3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHus u ykasaHus
3a 6baeLo nonssaHe.

TepMuHBM “e1IeKMpPOUHCMPYyMeHmM” 8b8 8CUYKU OrU-
caHu no-0osy rnpedynpexo0eHus ce omHacs 00 sawus
€/1eKmpPOUHCMPYMEHM, 3axpaHeaH om Mpexama (C
WHYp) u/unu enekmpouHCmpyMeHm, 3axpaHeaH om
akymynamopHa 6amepus (6e3 WHyp).

1. BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a) NopabpxanTe paboTHOTO MACTO YUCTO U [0~
Ope ocBeTeHo. 5e3r1opsidbkbm u Hedocmamby-
Homo oceemrieHue ca rpedrnocmaska 3a mpydo-
8U 3/10M0NYKU.

b) He paGoTeTe c enekTPOMHCTPYMEHTU B eKc-
NMo3MBHU aTMocdepy NpU Hanuune Ha 3ana-
NIUMK TEYHOCTH, rasoBe UNu npax. Enekmpo-
uHCmpymeHmume obpa3dysam UCKpU, KOUMO
Moeam 0a 8b3rnaMeHsm npaxa unu napume.

c) pbxTe pAeuata M CTPaHUYHUTE NMUA Ha
pascTosiHue, korato paboTuTe C enekTpo-
WHCTPYMeHT. Pa3celisaHemo mMoxe Oa dosede
9o 3az2yba Ha KoHMpos om Bawa cmpaHa.

2. ENEKTPUYECKA BE3ONACHOCT

a) LllencenuTe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE TPS6-
Baa CbOTBETCTBAT Ha KOHTakTuTe. Hukora He
NPOMEHsINTE Lierncena no KakbBTO U Aa 6uno
HauuH. He n3nonsBeaiiTe KakBUTO 1 Aa ca agan-
TEPHM LUEencenu 3a eNeKTPOUHCTPYMEHTHN CbC
3alMTHO 3a3emsiBaHe. Yiompebama Ha Herpo-
MeHeHU wercenu u cbomeemcmeawjume um
KOHMaKmu Hamarsiea pucka 3a rnopaxeHue om
enleKmpu4ecKu mok.

b) U36sAreanTe gonup Ha TANOTO A0 3eMsl UK A0
3a3eMeHU NOBBbPXHOCTU, TaKMBa KaTo TpbOM,
paavaTopu, KyXHEHCKMU NeYKn U XNagurnHuLm.
AKo msanomo 8u e 3a3eMeHo, cblyecmesysa no-
8uUWEeH PUCK Om ropaxeHue om efeKmpuyecku
MOK.

c) He wu3narainte eneKkTPOMHCTPYMEHTUTe Ha
ABXA UNKU BLB BriaxHa cpeaa. [IpoHukeaHemo
Ha 800a 8 efleKmpouHCMpyMeHma rnosuwasa
pucka om riopaxxeHue om efIeKmpuU4YecKu Mox.

d) UsnonsBanTe wWHypa No npepHa3Ha4veHue.
Hukora He nsanonsBanTe WHypa 3a HOCeHe Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA, ONbBaHe UNKN U3BaX-
[aHe Ha Lencena oT KOHTaKTHOTO rHe3po.
OpbXxTe WHypa Aanevye oT TOMMWHA, Macno,
ocTpu pb60Be UNKN ABMXKELLU Ce YacTu. Yape-

OeHu unu onnemeHu WHypose rosuwasam pu-
CKa 3a rnopaxeHue om efIeKmpu4yecKu Mmox.

e) Mpu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTa Ha OTKpHU-
TO, U3Non3BanTe yAbLIKUTEN, NOAXOASAL, 3a
paboTa Ha OTKpPUTO. M3110/138aHEMO Ha YyObIIXKU-
men, nodxodsuw, 3a paboma Ha OmKpumMo, Hama-
7isiéa pucka om ropaxeHue om efnekmpu4yecku
MoK.

f) Ako paboTaTa C eneKTPOMHCTPYMeHTa BbB
BnaxHa cpega e Heu3bexHa, usnonssanTe
npeAnasHo yCTPOWMCTBO, 3aleICTBAHO OT OC-
TaTbyeH TOK, 3a NpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHe-
To. M3ron3saHemo Ha npednasHo ycmpolicmeo
Hamarsea pucka om rnopaxeHue om efneKkmpuye-
CKU MOK.

3. INYHA BE3ONACHOCT

a) Bboete 6pguTenHu, paboTeTe C NOBULIEHO
BHMMaHWe W nposiBABaWTe 6Gnaropasymwue,
Korato paGoTuTe C eneKTPOUHCTPYMeHT. He
M3non3BaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, Korato
cTe YMOPEeHU unu noa BNusiHue Ha HapKOTULIU,
ankoxon unu meavkameHTu. MomeHm Ha He-
8HUMaHUe rpu paboma ¢ ernekmpouHcmpyMeHm
Mmoxe Oa npedussuka cepuosHa mpydosa 3/1010-
nyKa.

b) U3non3BanTe nMYHM npeanasHu cpeacTBa.
HoceTte BMHaru cpeacTBa 3a 3awuTa Ha oumTe.
JluyHu npedna3Hu cpedcmea, kKamo Macka rnpo-
mue npax, Hernnb32awu ce 6e3onacHu obysku,
3awumeH wrnem unu cpedcmea 3a 3awuma Ha
Ccr1yxa, U3ron38aHu rpu KOHKpemHume ycrosus,
Hamarsigam pucka om mpydosu 3/10MoyKuU.

c) UsbsreaiiTe HeBoMnHoO nyckaHe. YéepeTte ce, Ye
npeKbCBaYLT € B U3KITHOYEHO NornoxeHue npe-
AV BKITIOYBaHe KbM U3TOYHUK Ha 3axpaHBaHe u/
unu akymynaTtopHa 6atepus, npeau Aa ro B3e-
MeTe UNW NpeHacsaTe. HoceHemo Ha enekmpo-
UHCMpPYMeHm ¢ fpbCM 8bPXY fpekbceaya unu
C8bP368aHEMO KbM U3MOYHUK Ha 3axpaHeaHe Ha
e/1eKmpPOUHCMPYMEHM C MpeKkbceay 6b8 BKIIH0-
YeHo rornoxeHue e npedrnocmaska 3a mpydosa
3r10MoyKa.

d) OTcTpaHeTe BCEKW KNOY 3a 3aTAraHe Wnu
raeyeH Knwo4 npeau BKIOYBaHe Ha eNeKkTpo-
MHCTPYMeHTa. Koy 3a 3amsizaHe unu 2aeyeH
K/II0Y, MPUKperneH KbM eébpmsiwa ce Yacm Ha
efleKmpouHcmpyMeHma, Moxe 0a rnpeou3suka
mpydosa 3710M0yKa.

e) He ce npecsrante. MoaabpxanTte npaBuneH
CTOeX U paBHOBECHe Nnpe3 LsnoTo Bpeme. Tosa
rnoseosnsiea Mo-006po yrpasneHue Ha enekmpo-
UHCMpPYMeHma rpu Heo4YaksaHu cumyayuu.

f) Hocete noaxoasiwio pa6otHo o6Gnekno. He
HOCeTe LUMPOKU Apexu unu buxyTa. JpbxTe
KOCUTEe CU, ApeXuTe U pbKaBULUTE Aaney oT
ABuMXewmn ce vactu. Llupoku Opexu, buxyma
unu ObJieu Kocu Mo2am 0a ce 3axeaHam om O8u-
JKewu ce yacmu.

d) AKO eneKTPOMHCTPYMEHTHLT e cHabaeH ¢
npucnocobneHns 3a 3acMyKkBaHe U ynaBsiHe
Ha npax, y6epeTe ce, 4Ye Te ca CBbp3aHu U npa-
BUITHO U3MNON3BaHWU. M3r10/138aHEMO Ha me3u
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ycmpoulcmea moxe 0a Hamasnu cebp3aHume C
npax onacHocmu.

4. N3NON3BAHE U TPUXN 3A

ENEKTPOUMHCTPYMEHTUTE

a) He npetoBapBaiTe €enNeKTPOMHCTPYMEHTa.
Wznon3BaiTe npaBUnHO uM3GpaHusA ernekTpo-
MHCTPYMEHT cropes npunoxeHuneto. [Ipasursi-
HO u3bpaHusim enekmpouHcmpymeHm pabomu
no-0o6pe u rno-6e3onacHo npu 0b6si8eHUS PeXUM
Ha paboma, 3a KOUmo e MPpoeKmMupaH.

b) He n3non3BanTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, ako
NpeKbLCBaYbT He NPeBKIoYBa BbB BKIHOYEHO
M U3KNIOYEeHO nonoxeHue. Bceku enekmpo-
uHcmpymeHm, Kolimo He Moxe Oa 6b0e ynpa-
engeaH C rnpekbceay, e oraceH u mpsibea 0a
6B0e peMOHMuUpPaH.

c) PaszeguHeTe wWwencena ot 3axpaHBauiaTta mpe-
a npeAu Aa U3BbPLUMTE BCAKAKBU HAcTPOM-
K1, Mpeau 3aMsiHa Ha NPUHAANEXHOCTU UNKU
npeau Aa npubepeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a
cbxpaHeHue. Te3u npednas3Hu mMepku 3a 6e3o-
rnacHocm Hamarsisigam pucka om HegoJsIHO fycKa-
He Ha efleKmpouHcmpyMeHma.

d) CbxpaHsAiBaTe HeU3NON3BaHUTE €NIeKTPOUH-
CTPYMEHTM Ha MecTa, HeAOCTBLIMHM 3a Aeua u
He No3BonsiBaiTe Ha 06CNyXBaLM NULa, Kou-
TO He NOo3HaBaT efleKTPOMHCTPYMEHTa Unu He
ca 3ano3HaTu C Te3n UHCTPYKLUK, Aa paboTaT
¢ Hero. EnekmpouHcmpymeHmume ca onacHu 8
pbueme Ha Heoby4eHu nompebumenu.

e) MoaabpxanTe enekTPoUHCTpPymeHTUTE. Mpo-
BepsABaiiTe ABMKELLMTE ce YacTh ganu yHK-
LMOHMpPaT HOPMariHoO U ce ABMXaT cBo6oAHO,
uenocTTa U U3NPaBHOCTTA HA YacTUTe, KaKTo
1 3a BCAKAKBO APYro o6CTOATENcTBO, KOETO
MoXe HeGnaronpusaTHO Aa noBnusie Ha pa6o-
TaTa Ha erleKTPOMHCTpyMeHTa. AKo e noBpe-
AEH, eNeKTPOUHCTPYMEHTLT TpsiGBa Aa 6bae
PEMOHTMpPaH NpeAn No-HaTaTbLUHO U3Non3Ba-
He. MHo2o 3rononyku ca npu4yuHeHU om s1oWo
no0dbp)KaHU e/1eKMpPoUHCMpPyMeHmu.

f) MoanbpxanTe pexelmTe UHCTPYMEHTU OCTPU
W uucTu. [IpasunHo noddbpxaHume pexeuu
UHCMpPYMeHmMU ¢ ocmpu pexewu pbbose e no-
Mmariko eeposimHo da 6riokupam u ca ro-necHu 3a
yrpasneHue.

g) U3non3BaiiTe enekTPOMHCTPYMEHTa, NPUHaa-
NEeXHOCTUTE U YacTUTE Ha UHCTPYMEHTa U T.H.
B CbOTBETCTBME C T€3U UHCTPYKLIUU U MO Ha-
YMH, NpeABUAEH 32 KOHKPETHUSA TUMN eNeKTpo-
WHCTPYMEHT, KaTo B3emarte npeasug pa6oT-
HUTe ycrnoBus U pa6oTtaTta, KosiTo TpsiGBa Aa
ce U3BbpLWBA. M3r10/136aHEMO Ha eneKkmpo-
uHcmpymeHma 3a paboma, pasnudHa om masu,
3a Kosimo e npoekmupaH, Moxe da npedu3suka
onacHa cumyauyusi.

5. OBCNYXXBAHE

a) MoaabpxanTe BalMA enNEeKTPOUHCTPYMEHT
npu KBanuduUMpaH cneuuanuct no PemMoH-
Ta, KaTo U3non3Bare cCaMo OpPUrMHaNHUTeE pe-
3epBHM YacTu. Tosa ocuaypsisa 3anasgaHemo
Ha 6e3ornacHocmma Ha efieKmpoUHCMpPYMeHmMa.

IV - NombnHUTEeNnHU npasuna
3a 6esonacHoCT npu
pabora ¢ uMpKynsapHm
TPUOHMU

= W3non3sBaiiTe cpeAcTBa 3a 3aluTa Ha cnyxa npu
npoabiKUTenHa paboTa. MHmeH3usHuUsImM wym
o epeme Ha paboma moxe Oa npedussuka Cryxo-
8u yspexoaHus.

= Mo Bpeme Ha paGoTa usnonsBanTe cpeacTBa 3a
3awuTa Ha 3peHueTo, 3a Aa ce npepanasuTe oT
XBbpYalm YacTuum. Hoceme 3awum+u oyuna.

= BsemeTe npeanasHn MepKu cpelly BAWLLBaHe
Ha npax. Hakou maTtepuanu moraT Aa cbAbpXaT
TOKCUYHM CbCTaBKU. Hoceme npaxo3awumHa
macka. M3nonssalime ycmpolicmeo 3a rpaxoom-
gexdaHe.

= [penopbyBa ce M3NON3BaHETO Ha 3aLUUTHU pbKa-
BULN.

A NMPEAYNPEXAEHME: MNpean oa cebpxeTte
eNleKTPOMHCTPYMEHTa KbM 3axpaHBaliaTta Mpexa,
ybepnete ce Ye 3axpaHBaLLOTO HaMpexeHue oTroBa-
psi Ha NOCOYEHOTO BbpXY Tabenkara ¢ TEXHUYECKU
[aHHW Ha eneKTPOUHCTPYMEHTa.

= WM3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe C HanpeXeHue, No-BUCOKO
OT MOCOYEHOTO 3a eNEeKTPOUHCTPYMEHTa, MOXe Aa
npeav3Buka KakTo CepUO3HO MopaxeHue OT enek-
TPUYeCKu TOK BbPXy onepaTopa, Taka 1 noBpeaa Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

= AKO MmaTte HAKakBM KonebaHus, He nocTaBanTe
wencena Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTA B KOHTaKTHOTO
rHesno.

= M3non3BaHeTo Ha M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe C Ha-
npexeHve, Mo-HUCKO OT 0603HAYeHOTO BbPXY
Tabenkata Ha €enekTPOWHCTPYMEHTa, e yBpeau
ernekTpoaBuraTensi.

= 3a pga ce npepoTBpaTM eBEHTyanlHoO nperpsiBaHe,
BMHaru pasBuBaiiTe fokpaii kabena oT yabrmkuTen
c kabeneH 6apabaH.

= Korato ce Hanara u3nonsBaHeTo Ha yObIDKUTEN,
ybepnete ce, Ye CEYEHNETO My OTroBapsi Ha HOMM-
HasHWS TOK Ha U3MON3BaHUS ENeKTPOUHCTPYMEHT,
KaKTO ¥ B M3NpaBHOCTTa Ha YA bIMKUTENS.

A NMPEOYNPEXOEHUE: BuHarn nakniousai-
Te eNeKTPOMHCTPYMEHTA 1 U3BaxaanTe Liencena ot
KOHTaKTa npeam n3BbpLUBaHe Ha BCAKaKBa HAaCTPOW-
ka, ob6cnyxBaHe unv NoaapbXKa v Npy oTnagaHe Ha
3axpaHBaLLOTO HampexeHue.

= He n3nonseainTe enekTPOMHCTPYMeHTa ¢ noBpeaeH
kaben. He pokoceaiite noBpegeHuss kaben v us-
BajeTe Luencena oT KOHTaKTa, ako kabensT ce no-
Bpeau no Bpeme Ha pabota. MoBpeneHuTe kabenu
noBMLIaBaT pycka OT TOKOB yaap.

= [pbxTe 3axpaHBalms kaben nsebH paboTHUs 06-
cer Ha MaluuHaTa.

= He paboteTe ¢ TpMOHa ako npeanasuTenuTe My He

Opwrvu-lam-la WUHCTPYKUUA 3a u3norisaBaHe
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ca NocTaBeHU Ha MSICTOTO CU.
He 3acTonopsiBaiiTe NoABWXHWA NpegnasuTen B OT-
BOPEHO MOMOXEHVE U BUHArKM NpoBepsiBaiTe fanu
ce ABMXM CBOBGOAHO M MOKPMBA HambiHO 3b6UUTE
Ha aucka.

Mpeon pa  3anovHeTe  pssaHe  OcTaBeTe
€NeKTPOUHCTPYMEHTa Aa paboTy HSKOMKO CeKyHAM
Ha npaseH xoa. AKO OUCKLT 13haBa HEMo3HaT LWyM
unu BuGpmpa, UskIyeTe BeAHara MalumMHaTta u us-
BajeTe LUencena oT KOHTaKTa.

M36epeTe anck, noaxoasiy 3a Matepuana, KoTo Lwe
ce obpabotsa.

M3nonaBaiTe camo pexeLun AUCcKoBe, NpenopbyaHn
OT NPOU3BOAMTENS U OTFOBAPSILLM Ha U3UCKBaHUSITA
Ha EN 847-1.

M3nonaBaiTe camo ANCKOBE C BbTPELLEH OTBOP, NO-
COYEH OT NPOM3BOANTENS HA ENEKTPOUHCTPYMEHTA.
He n3nonseanTte 3aTbneHun, HanykaHu, orbHaTh UnNn
NOBpeAEHN AUCKOBE.

M3nonaBaiTe npaBunHo 3aTodeHu auckose. Cnas-
BaliTe M3NCKBAHETO 3a MakcMmariHa cKopocT, 060o-
3Ha4YeHo BbpXY AMCKa.

He n3nonsBaiite guckoBe OT BUCOKONErnpaHa 6bp-
3opexeLla ctomaHa (0603HaveHn ¢ HSS). To3u Tun
[OMCKOBE Ca KPEXKM 1 NIECHO Ce YynsiT.

BuHaru, korato ToBa € Bb3MOXHO, U3rnon3sanTte aun-
CKOBE C MOHWXKEHO HUBO Ha LyMa.

Mpn cmsiHa Ha Auck OGbpHETE BHUMaHWE [a CbB-
nagHe nocokarta Ha BbpPTEHE Ha enekTpoaBuraTens
1 Ha aucka.

HoceTe 3almTHM pbKaBMLM NpU 3aMsiHa 1 NPeMecT-
BaHe Ha OWCKOBE, KaKTo M npu paboTa ¢ rpyou ma-
Tepuanu.

LinpkynsipHute auckose TpsibBa Ja ce npeHacsT B
cneuuarniu Abpxayu BUHaru, kKorato uMa Bb3MOX-
HOCT.

[onupaiite aucka o obpaboTBaHus AeTaiin camo
Npu BKIIOYEH ENEKTPOUHCTPYMEHT U KOraTo ANCKBT
€ [OCTUrHan MakcumarHa ckopocT. B npoTtuseH cny-
Yaii ako 3bbuTe ce 3aKNUHAT B AeTalna, CblyecTBy-
Ba OMACHOCT OT OTCKOK.

He nyckainTe enekTpOMHCTPYMEHTa ako AUCKBLT e
Bpsi3aH B MaTepuana.

Cnep cnupaHe Ha Aucka He ro JokocBawnTe npean Aa
ce e oxnagwn. Mo Bpeme Ha paboTa pexeLumnsT Auck
ce HarpsiBa CUIHo.

AKO OWCKBT Ce 3aklMHM B MaTepuana, usknioyeTe
€N1eKTPOUHCTPYMEHTa U M34akanTe AoKaTO AUCKBT
HanbIHO cnpe da ce BbpTW. 3a Aa ce nsberHe onac-
HOCTTa OT OTCKOK Ce Aonycka AeTainbT Aa ce MecTi
CcaMo aKko AMCKBT e B Nokow. MNpeau aa Bkno4vuTe oT-
HOBO EMEKTPOMHCTPYMEHTA, OTCTPaHeTe NpuyunHaTa
3a 3aKMUMHBAHETO.

Crief, U3KMOYBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa He ce
onuTBaiiTe Ja 3abaBuTe ABWXKEHWETO Ha Aucka C
napye gbpeo. OcTaBeTe Aucka cam aa cnpe.

He ocTaBsiiTe enekTpouHCTpymeHTa 6e3 Hagsop
[0KaTo BbPTEHETO Ha AMCKa He Crpe HanmbIIHO. Bbp-
TALWMTE Ce MO MHEPLIMS PEXKELLM MHCTPYMEHTM MOraT
[a npeausBukaT TpaBMu.

AKo npeanasHus npopes Ha paboTHaTa Maca Ha Ma-
LUMHaTa ce NOBPEAM UM M3HOCK, 3amsiHaTa TpsibBa
[a ce U3BbPLUM B OTOPU3NPAH CEPBH3.

He otcTpaHsiBanTe m3pesku OT 30HaTa Ha psidaHe

[0KaTo AUCKBLT HE e U3LAMO NOKPUT C npeanasuTte-
NS U He e HanbMHO NpeyCcTaHOBUIT BbPTEHETO CU.
Pa6oTHaTta rnaBa TpsibBa Ja ce Hamupa B ropHO
NosIoXeHe.

3anouBaiiTe pabota c eNeKTPOMHCTPYMEHTa easa
crnep kaTo CTe OTCTpaHwnu oT paboTHaTta maca
BCUYKM NpeaMeTH (MOMOLLHM UHCTPYMEHTH, 13pes-
KW, CTBPrOTMHU W Ap.), ocBeH o6paboTBaHus ae-
Tann. Mankute napyeTa AbpBO UNW APYru npeamMe-
T MoraT Aa 6bAaT YCKOPeHU ako BIsi3aT B KOHTaKT C
BBPTSALLMS Ce AUCK U Aa BU YAAPSAT C BUCOKA CKOPOCT.
MopabpxanTe noga OKONO MaluMHaTa YUCT U He ro
3aTpyneainTe ¢ Matepmanu. PaboTHaTa 3oHa TpsibBa
fAa e cBo6oaHa OT Bb3MOXHU NPENSATCTBUS.

He cbxpaHsiBaiiTe MaTepuany unu obopyasaHe Haga
MallvHaTa, KoMTo Aa NpeAcTaBnsiBaT noTeHuuanHa
3annaxa ot nagaHe.

MopabpxanTe PbKOXBATKUTE CYXW, YUCTU U He-
obmacnenun. 3auanaHute C Macrno pbKoXBaTKu
ce nnb3raT U BOAsAT A0 3aryba Ha KOHTpon Hap
eNleKTPOUHCTPYMEHTa.

BuHaru, korato ToBa € Bb3MOXHO, 3aKkpenBanTe cTa-
6unHo MawwmHaTta kbM paboTHa Maca.

BuHary 3akpensaiTe 3apaBo obpaboTBaHus [fe-
Tainn. He o6paboTBaiitTe getainu, Kouto ca TBbpae
Marnku, 3a Aa 6b4aT MexaHM4Ho 3akpenexu. B npo-
TUBEH criyyan npu paboTa pa3cTosHMETO Mexay Au-
cka 1 pbkaTa Bi CTaBa OMacHO Marko.

Korato pexete maTtepuan ¢ LuunuHapuyHa gopma,
3aKkpeneTe ro cbC ckobu OT ABeTe CTpaHu Ha Aucka,
3a ja npeoTBpaTUTE NpeBbpTaHe.

[Mpu psizaHe Ha AbNrW geTannm, KoMTo ce NnpocTupaT
3HaYMTENHO U3BBH paboTHaTa Maca Ha MaluuHaTa,
ocurypeTe JOMbAHUTENHN OMOPU MO NPOAbITKEHNE
Ha AeTaina Ha BUCOYMHaTa Ha BbpTsllaTa Maca Ha
TpuoHa. Moanopute TpsibBa Aa ca pas3nonoxeHu
Taka, Ye Ja ocurypsiBaT AeTainna cpelly nagaHe
cnep HapsassaHe. B cnyvan, ye getaMnbTt € u3-
BbHpPeAHO AbNbLI, TpAGBa Aa ce OCUTYpSAT no-
BeYye NoAnopu, paBHOMEPHO Pa3norioXeHu no
AbIDKUHATa Ha geTavna.

BbaeTe ocobeHo npeanasnvBemM Npu Npops3BaHe
Ha KaHanu.

Mpu psA3aHe cbC CKOCsiIBaHe paMOTO Ha TPUOHA
TpsibBa ga 6bAe HaAeXAHO 3aKpeneHo.

BuHaru ctonTe OT eAHaTa cTpaHa Ha pexewms
AVCK.

Ako BM NpeKkbCHaT No Bpeme Ha paboTa NbLPBO
AOBbpLUETE 3aNoYHATOTO, U3KNIoYeTe MaluMHa-
Ta v eABa ToraBa BAUrHeTe nornea.

MepvioanyHo NpoBepsiBaiTe Aanu BCUYKM raiiku, 6on-
TOBE U KpenexHu enemMeHTy ca Jobpe 3aterHaTu.

He ce ponycka psizaHe Ha rBo3fen Unu BUHTOBeE.
Mpeaun na 3anoyHeTe Aa pexeTte ¢ TPUOHA Npose-
peTe AeTtainna u oTcTpaHeTe rBo3fenTe, BUHTOBETE
nyyxauTe Tena.

He n3nonseaiiTe enekTPOMHCTPYMeHTa 3a psi3aHe
Ha mMeTan unu suaapusi.

He n3nonseaiiTe enekTPOMHCTPYMeHTa 3a psi3aHe
Ha AbpBa 3a orpes.

LIMpKynspHUAT TPUOH MOXe Aa ce MnpeHacs, kaTo
ce AbPXM Ha pbkoxBaTkaTa 3a NpeHacsiHe, HO caMo
crep kaTo npeABapuTeniHo e 6un usknioYeH ot 3a-
XpaHBaLlaTa Mpexa 1 6rokupaH B JOMHO Momnoxe-
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Hue.
KoraTo He n3nonasare eNekTPOMHCTPYMEHTa ro CbXx-
paHsiBaiTe Ha cUrypHo MAcTo. MACTOTO 3a CbxpaHe-
Hue TpsibBa aa 6bAe cyxo U Aa ce 3aknoysa. Toea
LLie NpeoTBPaTV NOBPEAA Ha eIeKTPOMHCTPYMEHTa
1 paboTaTa € Hero Ha HeomnUTHU Nnua.

3a ga ce npefoTBpaTy EBEHTYanHo nperpsisaHe,
BMHaru pasBuBaiTe Jokpaii kabena oT yabrmxuten
¢ kabeneH 6apabaH.

CBbp3BanTe TPMOHa KbM NPaxoTBEXAALLO YCTPOWA-
CTBO 1 Ce yBepeTe B Heroeara u3npaBHocT. TpsibBa
[a CTe HasiCHO C BPEAHOTO BIUSIHWNE Ha npaxa, Tok-
CUYHOCTTa Ha npaxa oT onpefeneHn matepuany,
Ba)KHOCTTa Ha MOKasiHOTO NpaxooTBeXAaHe 1 cpea-
cTBaTa 3a perynupaHe 1 oTBexjaHe Ha npaxa Ha us-
nonssaHata oT Bac cuctema. MNpenopbyBa ce Hoce-
HeTo Ha npaxo3alluMTHa Macka no Bpeme Ha paboTa
Mpu noBpena Ha MaluMHaTa, BKIMIOYUTENHO Ha Npea-
nasutenuTe n AUCKOBETe, HeMPeMEeHHO yBeJoMeTe
OTOPU3NPaHUs CEPBU3.

OnepatopbT TpsibBa ga 6bae Aobpe obyyeH u 3a-
nosHaT C npeAHa3HavYeHWeTo, W3BBLPLUBAHETO Ha
HacTpoliku 1 paboTaTa ¢ Ta3n MalumHa.

3a pa ekcnnoatupate MpaBUMHO TO3W eNleKTpo-
VHCTPYMEHT, TpsibBa Ja cbbniogaBaTe npaBunata
3a 6e3onacHoOCT, OGLNTE MHCTPYKUMKU U yKa3aHu-
siTa 3a paboTta, noco4eHn Tyk. Bcuuku notpebuTte-
v TpsbBa fa ca 3ano3HaTh C Tasu MHCTPYKLMS 3a
ekcnnoatauus U MHpopMUpaHu 3a NoTeHUmanHuTe
pvckoBe Mpu pabotata C eneKkTPOMHCTPyMeHTa.
Jeua n dumsnyeckn cnabu xopa He TpsibBa Aa us-
nonseaT efiekTpouHcTpymeHTa. [euarta TpsibBa
Aa 6baat nog HenpekbCcHaTo HabnaeHWe ako ce
HamupaT B 6rn3ocCT [0 MSICTO, KbaeTo ce paboTu ¢

eneKTPOMHCTpyMeHTa. 3aAbmknTenHo e ga npea-
npremMeTe 1 NpeBaHTUBHW Mepku 3a 6e30MacHoCT.
CbLLOTO Ce OTHAcs 1 3a Cna3BaHETO Ha OCHOBHUTE
npasuna 3a npodecrmoHanHoTo 3apase v 6esonac-
HOCT.

= [lpon3BOAUTENAT He HOCU OTTOBOPHOCT 3a U3BbLP-
LIeHN OT MoTpebuTens NpPoMeHU BbpXY eneKkTpo-
WHCTPYMeHTa Mnn 3a nospeau, npeavsBukaHun ot
noaoGHW NPOMEH!.

= EneKTpOWHCTPYMEHTBT e npefHasHayeH 3a pabota
B MOMELLEHNSI N 30HU C HOpMariHa noxapHa onac-
HocT cbrmacHo “Hapepba Ne2 “MpoTtuBonoxapHu
CTpPOMTENHO-TEXHNYEeCkn Hopmu”. He ce ponycka
M3MON3BaHETO My BbB B3pUBOOMNAacHa U Noxapoo-

A NMPEAYNPEXOEHUE: He rnepante au-
PEKTHO KbM nasepHust Nby. AKO MpefHamMepeHo ce
B3VpaTe B NasepHusi TbY, CbLUECTBYBa ONacHOCT 3a
BaLLETO 3peHMe.

Monsi cnassaiTe BCUYkM onyu3bpoeHu npaBuna 3a

6e3onacHocCT:

= JlaszepbT TpsibBa fa ce usnonaea v nogabpxa B Cb-
OTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE Ha MPON3BOANTENS.

= Hukora He HacouBalTe NasepHUs NbY KbM YOBEK
WM KbM NpeaMeT, OCBEH KbM 06paboTBaHus maTe-
puan.

= JlasepHuAT nbY He TpsbBa Aa ce Haco4yBa KbM YO-
Bek, ocobeHo TpsibBa Aa ce BHMMaBa Ja He ce Ha-
co4Ba KbM YOBELLKM 04K 3a Bpeme, HafBuLIaBaLlo
0,25s.

= BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye NasepHUAT NbY € Haco-
YeH KbM 3[paB MaTepuarn, YMsTO MOBBPXHOCT He
oTpas3siBa, T.e. AbPBO UMK rpybu obnuuosaLm no-
BbPXHOCTU. BbrnecTAlaTta cTomaHeHa NamapuHa He
e noaxoAsiLLa Npu U3non3saHe Ha nasep Nopaam oT-
passiBaLlaTa 1 NOBbPXHOCT, KOSTO MOXe Aa Hacoun
noToKa OT Na3epHu Mb4n 06paTHO KbM oneparopa.

= He nogmeHsiiTe BrpageHus nasep ¢ Apyr, KOUTO He
€ OT cblyus BUA. PEMOHTHT TpsbBa Aa ce M3BbLPLU-
Ba CamMo OT NPOU3BOAMUTENS UMW OT OTOPU3NPaHUTE
cepBu3N.

A NPEAYNPEXAEHUE: YnoTtpebaTta Ha Ha-
CTPOWKW, MEXaHWU3MW 3a yNpaBneHve Unmn npoueay-
pv Ha paboTa, pasnuyHy OT onNUcaHuTe TyK, MoraT ga
npeav3BMKaT OnacHoOCT OT noAanaraHe Ha o6nbyBa-

He.

Makc. nanbysaHa MoWHocCT: < TmW
[ObmkuHa Ha BbnHara: 650 nm
IEC 60825-1:07
JNIABEPEH NbY
HE MMEQAWTE CPELLY JIA3EPHUSA NMbY
TNIA3EP KIAC 2

VI - 3ano3HaBaHe ¢

eNeKTPOMHCTPYMEHTa

nacHa cpefa, Npy TemnepaTtypa Ha OKONMHUS Bb3AyX

Hap 400C, B 0cobeHo BnaxHa cpefa, npy Hanuune 1.
Ha Barexu 1 B XMMUYeCKUN akTUBHa cpefa. PaboTHo- 2.
TO MACTO TpsiGBa fa e fo6pe OCBETEHO. i

5.

6.

V- MpaBuna 3a 6esonacHoct ;
npm pabora c nasep >
NasepHuAT by, n3nonaeaH B cuctemata REDEYE®, e 1?
Knac 2 ¢ makcumanHa mowHocT 1 mW 1 gbmkuHa Ha 12'
BbNHaTa 650 nm. Te3n nasepu o6UKHOBEHO He npea- 13'
cTaBnsBaT ONacHOCT 3a o4uTe, BbNPEKU ToBa obaye 14'
ako rneparte AMPEKTHO B nasepa moxe Aa 6baete 3a- 15'

crneneHun.

duKcKpalLl, BUHT Ha cTarata

Crara

Ckana 3a brbi Ha ckocsiBaHe

HacouBal nasep

OrpaHuuuten Ha gbnboynHaTa Ha psisaHe
Top6uuka 3a npax

BuWHT 3a perynupaHe agbn6oynHaTa Ha psizaHe
M3Bog 3a npaxooTBexaaHe

Mpubupallo pamo Ha npegnasunTens
HenoaswxkeH npeanasuTen Ha aucka
PbkoxBaTka 3a npeHacsiHe

PaboTtHa pbkoxBaTka

MpekbcBay

JlocT 3a ocBoGoXAaBaHe Ha npeanasuTenst
BuHT
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16. lMogBwxeH Npeanasuten Ha aucka

17. OcHoBa 3a 3akpenBaHe Ha npeanasutens

18. BuHT

19. OrpaHuyuten

20. CTpaHW4HM yabmkuTenu

21. MoHTaxeH oTBOp

22. TMpepnaseH npopes Ha paboTHaTa Maca

23. PbkoxBaTka 3a M360p Ha brbna Ha psidaHe

24. JlocT 3a hukcupaHe Ha brbna Ha psisaHe

25. Ckana 3a brbn Ha psidaHe

26. PabotHa maca

27. ByToH 3a hukcmpaHe Ha BpETEHOTO

28. TMpekbcBay Ha Haco4BalLMA nasep

29. Mnb3raun

30. BWHT 3a chukcupaHe Ha nnb3rayuTe

31. Pukcupaly wmdT

32. JlocT 3a dhmKcrpaHe brbna Ha ckocsiBaHe

33. BWHT 3a chukcupaHe Ha CTpaHUYeH yabrmkuten

34. OcHoBa

35. BuHT c kpbcTaTa rmasea (Que. 7)

36. lanka 3a dukcupaHe abnbounHaTa Ha ps3aHe
(®ue. 15)

37. UwupkynspeH guck (Que. 25)

38. bonrt 3a 3akpenBaHe Ha gucka (@ue. 25)

39. BubrpeleH dnaxey (Que. 25)

40. BbHweH dnaxey (Que. 25)

VIl - YxasaHuna 3a pabora

To3n enekTPOMHCTPYMEHT ce 3axpaHBa oT egHodas-
HO MPOMEHNNBO HanpexeHue. Ton e ¢ ABOVHa n3ona-
ums cbrnacHo EN 61029 n IEC 61029 1 moxe aa ce
npucbeanHsiBa KbM KOHTaKTK 6e3 3aluTHU Krnemu..
PaanocmylieHusita cboTBeTCTBaT Ha [ivpekTuBaTa 3a
enekTpoMarHuTHa ceBMmecTmocT 2004/108/EC.

To3u eNneKTPOMHCTPYMEHT e NpeHa3HayeH 3a Hanpey-
HO, HaANBXHO, CKOCEHO M KOMOWHMPaHO psidaHe Ha
ObpBECKHA U TanalumT CbC cpeHa TBBbPAOCT.

NPEOW A 3ANOYHETE PABOTA

Mpeon pa npuctbnuTe KbM paboTa C  enekTpo-

MHCTpPyMeHTa e Heobxoaumo aa ce ybeauTe B cnea-

HOTO:

= [lanu HanpexeHWeTo Ha enekTpuyeckata mpexa
CbOTBETCTBA Ha TOBa, O3HAYeHO BbpXy TabenkaTa
C TEXHWYECKM [laHHW Ha MalLuHaTa.

= B KakBO MONOXeHWe ce Hamupa NpeKbcBaybT.
ENeKTpOMHCTPYMEHTHLT ce MpUCHheaMHSIBa KbM 3a-
XpaHBallaTa Mpexa camo MNpu U3KIYEH NpeKbC-
Bau.

= CbCcToAHMETO Ha pexeluust auck. Jonycka ce yno-
TpebaTa camo Ha fobpe 3aToveHu guckose. Crny-
KaHW unu aedopmupaHn OUCKOBE Ja Ce CMeHsIT
BefHara. He ce ponycka ynotpe6aTa Ha pexeLun
avckoBe oT 6bp3opexella (HSS) ctomaHa.

= CB060AHO NU ce ABMXKAT BCUYKU NOABWXHM YacTy Ha
npeanasvTens Ha gucka.

= 34paBo N e 3akpeneH AeTalmbT U MaTepuansT,
KOWTO LLe ce obpaboTaa.

= B u3npaBHOCTTa Ha 3axpaHBaLLms kaben u Lwencern.
Ako 3axpaHBawusT kaben e noBpeaeH, 3amsiHaTa
TpsibBa Aa ce M3BBLPLUM OT NPOU3BOAMTENS UNN He-

OB CEepBU3EH crieuuanicr, 3a aa ce usberHar onac-
HOCTUTE OT 3aMsHaTa.

Aonyctmmn PASMEPU HA OBPABOTBAHUA
OETAUN

Bucounna x wupuxHa, mm
XopusoHTaneH
BrbA BepTtukanHo psizaHe, |Kom6uHupaHo psasaHxe,
Ha HaKIOH BB/ Ha CKOCSIBaHEe [bI'bJ1 Ha ckocsiBaHe 45°
0° BNSIBO
0° 300 x 65 mm 300 x 35 mm
15° 290 x 65 mm 290 x 35 mm
22.5° 275 x 65 mm 275 x 35 mm
30° 260 x 65 mm 260 x 35 mm
45° 210 x 65 mm 210 x 35 mm
NMPUHAONEXXHOCTU

EneKkTponHCTPyMeHTHT e cHabaeH Cbe cregHuTe npu-
HaANEeXHOCTU: pexell AMCK (MOHTMpaH), Topbuyka 3a
npax, CTPaHW4HN yabrkuTenum - 2 6p., ckoba 3a 3ak-
penBaHe; raeyeH KIloy; LIEeCTOCTEHEH KIoY (KoY 3a
BWHT C BBbTPELLEH LUECTOCTEH). 3a nocTUraHe Ha Hau-
[obpu pesyntatu npernopbyBamMe M3MNOM3BaHETO Ha
opuruHantu SPARKY npuHagnexHocTtu.

MOHTUPAHE HA TPUOHA

OcHoBaTta Ha UMpKynsipHusi TPUOH e cHabaeHa ¢ oT-
BOpYM 3a ynecHsiBaHe 3akpenBaHeTo My kbM paboTHa
maca. (Que.1)

3akpeneTe TpYOHa KbM XOPU3OHTAIHO HUBESIMPaH Te3-
rax unu pabotHa mMaca, kaTo usnonasate 4 6onta M8,
ravikv v Wwavbwn (He BNu3aT B JoCTaBKaTa) npe3 0TBOpU-
Te 3a 3aKpernBaHe B OCHOBaTa Ha MalLMHaTa.

3ABEJIEXKKA: o xenaHvue MOXe Aa MOHTMpaTe Tpu-
OHa BbpXy Napye wnepnnat ¢ gebennHa 13 mm unu
noBeye, KOETO BMOCMeACTBME Aa 3axBaHeTe CbC CKO-
61 KbM paboTHaTa cu Maca Unu Aa ro NpeMecTuTe Ha
Apyro paboTHO MACTO, KbETO Aa ro 3aKpenuTe OTHOBO
CbC CKOOY.

A NMPEOYNPEXOEHUE: Y6enete ce 4ye no-
BbPXHOCTTA, BbPXY KOSITO MOHTMpATE MalumMHaTa, He
€ HepaBHa, B NPOTMBEH Cryyal ToBa Moxe fa npe-
[OM3BUKA 3aKINMHBAHE U HETOYHO psi3aHe.

3a aa MoHTMpaTe TPUOHa, U3BbPLUETE CrieHUTE one-
pauuu:
1. Otbenexete BBPXY MOBBLPXHOCTTA 3@ MOHTaX
MSICTOTO Ha YeTUpWTe OTBOpA 3a 3akpenBaHe.
2. Tpobuite YeTpn 10 mm oTBOpa Npe3 NOBBLPX-
HOCTTa 3a 3aKpernBaHe.
3. lMoctaBeTe enNeKTPOMHCTPYMEHTa BBbPXY MO-
BBbPXHOCTTA 3@ MOHTaX W NoapaBHeTe OTBOpUTE
B OCHOBaTa My C Beye npobutuTe oTBOPK B MO-
BBbPXHOCTTa 3a MOHTaX. 3akpenete ocHoBaTa Ha
enekTPOMHCTpyMeHTa ¢ 6onToBe, LWanbu 1 ranku.

TOPBUYKA 3A MPAX

3a fja ce Hamanu HaTpynBaHeTo Ha CTbPrOTUHYM NocTa-
BeTe TopbuukaTta 3a npax (6) Bbpxy nssoga 3a npaxoo-
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TBexAaaHe (8). (Pue.2)

3a fga m3npasHuTe TopbuukaTta s cBaneTe oT usBoaa
3a NpaxooTBeXAaHe 1 0TBOpeTe uuna Ha TopbuukaTa.
3a ga noBuLWNTE NPOU3BOAUTENHOCTTA, U3npa3sawnTte
TopbuukaTa npeam ga ce 3anbnHu Jo 2/3 o1 obema .
Mo T031 HaunH ce nogo6psBa 06TUYAHETO Ha Bb3AYLL-
HaTa cTpysi Nnpe3 Topbuykata.

CTPAHWUYHWU YOBIDKUTENA

CtpaHuynute yabmkuTenu (20) ce m3nonaeaT kaTo
onopw 3a No-AbNrv AeTannn U NpefoTBpaTaBaT TAXHO-
TO OrbBaHe U NoCcneABaLLoTO 3akNMHBaHE Ha Aucka no
BpeMe Ha psidaHe. (Que.3)

3afarv MoHTUpaTe, BKapanTe kpauliata um B npeasu-
[IeHUTe 3a LienTa OTBOPM OT ABETE CTPaHU Ha OCHOBaTa
1 rv 3aTerHeTe ¢ BUHTOBE (33).

3AKPENBAHE HA OGPAEOTBAHUA OETAUN

CraraTa (2) MOXe Aa ce MOHTMpa OT nsBaTta unu asc-
HaTa cTpaHa Ha MaluMHaTa U MoXxe Aa ce perynupa B
3aBWCMMOCT OT pasmepa Ha obpaboTBaHus AeTann.
(®ue.4)

He ce ponycka paboTa c enekTpouHCTpymeHTa 6e3
npeaBapuTenHo 3akpenBaHe Ha obpaboTBaHus Oe-
Tawn.

YBepeTe ce, Ye BUHTOBETE Ha cTaraTa ca Jobpe 3arter-
HaTw.

OCBOBOXOABAHE HA PABOTHATA MABA

[Mpu TpaHCNopT M CbXpaHeHue rnaeBata Ha TpuoHa e
crbHaTa B fONHO nornoxeHune. 3a ga oceoboamTe rma-
BaTa NbpBO A HAaTUCHETE NEeKo Hagony v u3abpnanTe
dukcnpawmsa wudT (31), cnep ToBa ro 3aBbpTETE Ha
90° HansiBO MW HagsICHO, 3a Aa ce 3acTonopu. Maeara
LLie ce M3AMrHe NaBHO B rOPHO nosnoxexue. (Que.5)

NYCKAHE

HatucHete npekbesaya (13). OctaBeTe enekTpoasura-
Tens Aa ce pa3BbpTM 4O MakcuMarHa ckopocT. Korato
OVCKBT AOCTUTHE MakcumanHute obopoTtu, ocsobo-
[eTe NoABWXHUS Npefnasuten (16)kato 3agencTeare
C naneu nocta 3a ocsoboxaaBaHe Ha npeanasuTens
(14).

PABOTA C JIASEPHATA CUCTEMA

A NMPEAYNPEXOEHUE: He rnepaite au-
PEKTHO KbM NAa3epHUs TbY UMK B HETOBOTO OTpae-
Hue. N3kntouBarnTe HacoyBaLLMsi na3ep, KoraTto He ro
nanonsgare.

HacouBawmsT nasep (4) ce ynpaBnsBa OT NpekbcBay
(28) n pabotn camo koraTo 3axpaHBalusT kaben e
BKITIOYEH B KOHTaKTa Ha 3axpaHBaiyara mpexa. (Pue.6)
Huikora He HacouBaliTe NnasepHust MbY KbM YOBEK UMK
KbM NpegmeT, OCBEH kbM 06paboTBaHmsa maTepuarn.
NasepHuAT nby He TpsibBa A4a ce Haco4Ba KbM YOBEK,
ocobeHo TpsibBa Aa ce BHMMaBa [ja He ce Haco4Ba KbM
YOBELLKW 04 3a Bpeme, Haasmwasawo 0,25 s.

BuHaru ce yBepsBaiTe, Ye Na3epHUAT NMbY € HacoYveH
KbM 34paB MaTepuarl, YAsiTo NOBbPXHOCT He OTpa3siBa.

JlasepHUST NbY MOXe fa ce Haco4Ba KbM AbpBecKHa
unu rpy6o obnuuoBaHn MoBbPXHOCTU. Brnectswara
CTOMaHeHa namapuHa He e MoAXoAsia Npu U3nons-
BaHe Ha nasep nopaau oTpassiBallaTa i MOBbPXHOCT,
KOSITO MO>e [la Haco4M NOTOKa OT fasepHu Tb4n obpa-
THO KbM onepaTopa.

Hukora He 3abpaBsiiTe fa UsknouMTe NpekbcBava Ha
nasepa (28) cnep npuknoyBaHe Ha pabota. Bkntou-
BalTe nasepHUs Jib4 CaMo KOrato Ha mMacaTta Ha Tpu-
OHa e nocTaBeH MaTepuan.

M3BbplueTe cneaHnTe onepauum:

1. OTbenexeTe C MONVB BbPXY MaTepuana NnMHUsTa,
10 KOSITO LLie pexeTe.

2. Harnacete HeoGxoAuMMWTeE BIMK Ha psidaHe U CKo-
csiBaHe.

3. lpeau oa 3axBaHeTe AONPEHUSA A0 OrpaHn4mTens
(19) maTtepunan cbce cTsra (2) kbM paboTHaTa Maca,
BKINOYETE nasepa v noapaBHETE HayepTaHaTa C
MOMWB NUHUA ¢ Nbya. 3akpeneTe MaTepuana cbc
cTara.

4. TlycHeTe enekTpoasuraTens.

5. lpw gocturaHe Ha MakcumMarHu obopoTu Ha an-
cka, cnycHeTe Hapgony paboTHaTta rnaBa, 3a Aa
3anoyHeTe psizaHe.

3ABEJIEXKKA: Cnep npuknioyBaHe Ha psi3aHETo, W3-
KnoyeTe npekbeBaya (28) Ha nasepa.

Cnep npukntoyBaHe Ha paboTa noyncTaTe nasepHo-
TO YCTPOWCTBO MO CNEAHUS HAYMH:

M3knioyeTe npekbcBaya (28) Ha nasepa u n3Bagete
Lencena oT KOHTaKTa Ha 3axpaHBaLlata Mpexa.
BaurHete Harope pamoTo Ha TpMOHa M noyucteTe C
Meka YeTka HaTpynaHusi OKoro YCTPOMCTBOTO Npax.

3ABEJIEXKKA: HoceTe 3alUMTHU 04mna KoraTo n34yeTk-
BaTe npaxa.

3a aa perynuparte na3epHusi by ako He e ycriopeaeH
Ha cTpaHW4yHaTa MOBBPXHOCT Ha AWCKa, M3BbpLIETE
crnepHoTo:
1. Csanete nnactmacoBaTa Kanadka Ha nasepa.
2. Pasxnabete gBaTa BUHTa C KpbcTaTta rmasa (35)
6nu3o go nasepa. (Pue.7)
3. TlpuTerHeTe obpaboTBaHus geTann kbm paboTHa-
Ta Maca Ha MaluMHaTa, NycHeTe enekTpoaBurare-
11 M HanpaBeTe YacTWYeH pa3pes B Matepuana.
4. 3aBbpTeTe na3epa AOKaTO MbYbT He CbBRNagHe
HanbJHO C paspesa.
5. 3agpbxTe nasepaHa MACTO 1 3aTerHeTe BUHTOBE-
Te c KpbCTaTa rnasa.
6. lNoctaBeTe 0b6paTHO nNnacTmacoBaTa Kanadka Ha
nasepa.

HAMPEYHO PA3AHE (BE3 HAONTB)XHO
MITH3rAHE)

Mpu psizaHe Ha TecHW napyeTa maTepuan He e Heob-
XOOMMO W3MON3BaHETO Ha MexaHu3Ma 3a HaaMmbXHO
nnb3raHe. B To3n cnyvai ce yBepeTe 4e BMHTa 3a
mkcupaHe Ha nnb3aradute (30) e fobpe 3aTerHart, 3a
fa ce npefoTBpaTh Nib3raHe Ha PamMoToO Ha TPUOHA.
(Pue. 8)

1. BknioyeTe mMalumMHaTa kbM 3axpaHBaLLOTO Hanpe-
XEeHWe 1 ce yBepeTe, Ye 3axpaHBalLmAT kaben e
M3BBH 0b6XBaTa Ha Aucka u paboTHaTa maca.

2. TMoctaBeTe paboTHusi AeTaiin Bbpxy paboTHaTa
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Mmaca 1 ro 3aTerHeTe 3ApaBo, 3a Aa He ce MecTn
npu pssaHe.yBepete ce, Ye puKCMpaLmaT wudT
(31) e ocBOGOAEH.

3. TNnb3HeTe rmaBaTa Ha TpMOHa A0 KpawmHO 3aAHO
NonoXeHue 1 s 3acTornopeTe KaTo 3aBbPTUTE BUH-
Ta 3a pukcmpaHe Ha nnbarayuTe (30) B nocoka Ha
YacoBHUKOBaTa CTperika. YBepeTe ce Ye pPbKOXx-
BaTkaTa 3a 3agaBaHe brbna Ha psisaHe (23) n noc-
THT 3a oUKCUpaHe Ha brbna Ha ckocsiBaHe (32) ca
3aTerHaTu, npeau Aa 3anoyHete psidaHe. (Que. 9)

4. HartucHete npekbcBava (13) n nsvakante gUCKbLT
a JOCTUrHE MakcuMarnHu o6opoTu.

5. [Jokato owe AbpxuTe npekbcBaya (13), HaTu-
CHeTe ¢ narneua cu fiocta 3a ocBobox/JaBaHe Ha
npeanasutens (14). Torasa Wwe cTaHe Bb3MOXHO
[a crycHeTe Hafosy rnaBaTta Ha TPMoHa KaTto Ha-
TUCHeTe Hagony paboTHaTa pbkoxBaTtka (12).

6. lMNpoabmkeTe Aa cnyckaTe rnaeaTa Ha TPUOHa, yn-
pakHsIBalkv caMo fek HaTUCK HafJomny 1 ocTaBsTe
TPMOHa Aa CBbpLUM OcTaHanoTo. (Gue. 10)

HAMPEYHO PA3AHE (C HAQJTBXXHO
MTb3rAHE)

M3nonsea ce 3a psisaHe Ha maTepuan ¢ ronsMa -
puHa. MNpu TO3n TUN psidaHe BUHTBT 3a UKCUpaHe Ha
nnb3rauute (30) e pa3xnabeH, rnaBaTa Ha TpUoHa ce
13abpnBa KbM onepaTtopa, crycka ce kbM MaTepuana
1 ce n3byTBa Hasaj 3a Aa ce U3BbpPLUM paspes.
M3BbpLueTe criedHWUTE onepaumu:

1. PasxnabeTe BuHTa 3a chrkcupaHe Ha nitb3raumte (30).

2. TNpeau pa BknounTE MallMHaTa, U3gbpnanTe Kbm
cebe cu rnaBaTa Ha TPMOHA AOKATO € B FOPHO MNo-
noxeHue.

3. HatucHete npekbcBaya (13) M usvakanTe OUCKLT
a [JOCTUrHe MakcuMarnHu o6opoTu.

4. [okaTo ole AbpxuTe npekbcBadva (13), HaTw-
CHeTe € naneua cu nocta 3a ocsobox/jaBaHe Ha
npeanasutens (14). Torasa wWe cTaHe Bb3MOXHO
[a crnycHeTe Hafosy rnaBaTta Ha TPMOHa KaTo Ha-
TUCHeTe Hagony paboTHaTa pbkoxBaTka (12).

5. CnycHeTe gucka Haaony, JOkaTo ce Bpexe B MaTe-
pvana.

6. W3byTanTe rnaeaTa Ha TpyMoHa Has3azd AOKpaW, 3a
[a 3aBbpluMTe cpesa.

7. Cnep kaTo MpuWKMiounTe cpesa, OTNycHeTe npe-
KbCBaya M n3yakainTe Avcka fa crnpe Aa ce BbpTv
npeav Aa BOUrHeTe rnaeata Ha TPMOHa Harope 1 st
n3BaguTe oT Matepuana.

A NMPEAYNPEXOEHUE: Hukora He m3abpn-
BaiiTe kbM cebe cu rmaBarta Ha TpUOHa Nno Bpeme Ha
psidaHe. [IUCKBT MOXe BHe3anHo Aa u3nese ot Mate-
puvana v ga ce Haco4u KbM Bac.

PA3SAHE NOA bIrbll

PsizaHeTo noa b ce U3BbpLUBA NPU BIbI Ha CKOCS-
BaHe 0° 1 NpoM3BONeH brbi Ha paboTHaTa Maca Mex-
oy 45° BnsiBo unu BasicHo. Moxe aa ce n3nonaea npu
HanpeyHo psidaHe C HaAMbXHO UK 6e3 HaATbXHO No-
[aBaHe B 3aBMCUMOCT OT LUMpuHaTa Ha o6paboTBaHns
netann.

PaboTHaTa mMaca moxe da ce 3aBbpTa 40 45° BNsBO
1NV BASICHO OT HOPManHOTo nonoxeHue 0° 3a Hanpey-
HO psi3aHe C HAaASTbXHO UM 6e3 HaANbXHO NoJaBaHe.
3a ynobcTtBo npu paboTa paboTHata maca e cHabae-
Ha Cc orpaHuunTenu 3a 6bp3o n3bupaHe Ha Haln-4ecTo
13non3saHWTe brnu Ha psasaHe (Bnsso: 45°; 30°; 22.5%
15° 0° n BascHo: 0°; 15°; 22.5°; 30°; 45°).

1. OcBobopeTe pbkoxBaTkaTa 3a M36op Ha brbna Ha
psizaHe (23) upes 3aBbpTaHe No ocTa i 06paTHO Ha
YacoBHUKOBaTa cTpenka. (Que. 11)

2. WN3pbpnante Harope nocra 3a oukcupaxe (24), Ha-
MupaLL ce noa pbkoxeaTkaTa (23), 3a A4a ocBoGo-
OuTe ABWMXeHMEeTo Ha paboTHaTa Maca u nsbepete
XenaHus brbil Ha pa3aHe.

3. HarnaceTte brona Ha psidaHe KaTto MeCTUTE PbKOX-
BaTkaTta (23) HansiBO UNN HagsCcHO, 3a Aa 3aBbp-
TUTe MacaTa. 3aBbpTeTe pbkoxBaTkarta Mo octa
I B MOCOKa Ha YacoBHMKOBATa CTpenka, 3a Aa s
3aTerHete AoKpaii B ToBa MonoXeHue npeau Aa
3anoyHeTe ga pexerte. (Que. 12)

CKOCABAHE

PsizaHeTo noa brbn ce M3BbpLUBa NpW brbn 0° Ha pa-
60THaTa Maca 1 NPOV3BONEH bIbM Ha cKocsiBaHe 40
45° BnaBo. Moxe fa ce n3nonaea npu HanpeyHo psiza-
He C HaaTbXHO UnK 6e3 HaaMbXHO NoJaBaHe B 3aBu-
CMMOCT OT WMpMHaTa Ha obpaboTBaHus aeTann.
[IMCKLT MOXe fja ce NpemMecTy OT HOPMarnHOTO CU Bep-
TUKanHo nonoxexue 90° 0o 45° camo HansaBo.
OcBobopgete nocTta 3a uKcMpaHe Ha brbna Ha CKo-
caBaHe (32) 1 HaknoHeTe rnmaeaTa Ha TPUoHa HansiBo
[0 XenaHua brbn no ckanata (3). 3aTerHete oTHOBO
nocrta (32), 3a Aa dukcupare brona. Mssbpliete nna-
HMPaHOTO psi3aHe CbC cKocsiBaHe. (Quea. 13)

KOMBUHWUPAHO PA3AHE

KoMBUHMpaHOTO psizaHe e eAHOBPEMEHHO psidaHe noj
BIbJ1 M cKocsiBaHe. Moxe Aa ce u3nonasa npu Hanpey-
HO psi3aHe C HaAMbXHO 1N 6e3 HaANBXHO NnoAaBaHe
B 3aBMCMMOCT OT LUMpVHaTa Ha o6paboTBaHus aeTann.
3apaiiTe bIMUTe Ha psizaHe ¥ CKOCsIBaHe, CrieaBaiiku
onucaHuTe no-rope npoueaypu. (due. 14)

PEFYNUPAHE O bJIBOYNHATA HA
NPOPA3BAHE

Mpu noBAurHaTo Harope pamo Ha TpMoHa, AbN6oYnHa-

Ta Ha npopsi3aBaHe MOXe [a ce perynupa, Taka 4e BuH-

THT 3a perynupaHe Ha abnbounHa (7) aa ce gonvpa oo

orpaHU4MTENs CU Npy CnyckaHe Ha paMoTO Ha TPUOHa

Hagony. (Pue. 15)

Mo To3n HauunH ce orpaHnyaBa AbNGOYNHATaA Ha BPA3-

BaHe Ha Jucka B mMaTtepuana, KoeTo no3BonsiBa npo-

psA3BaHe Ha kaHanu.

3a ga npopsiaBaTe KaHanu n3BbpLUeTe CNegHoTo:
MpemecTeTe HanNABO OrpaHNYMTENs Ha AbN6oYM-
Ha (5).

2. Pa3xnaberte ravikata c HakaTtka (36) noa rnaeata
Ha BUHT (7).

3. Perynupaiite BuHTa (7) fOKaTO NOCTUrHETE Xena-
HaTa AbnboynHa (CmycHeTe Hagony rnaeaTta Ha
TPWOHa OKaTO BUHTBT He JOKOCHE orpaHninTens
Ha AbnbounHa).
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a) 3aBMHTBaNTe BWMHTA, 3a Aa NOBAWrHeETEe Aucka
(HamansiBa ce AbnboYnHaTa Ha Npopsi3BaHe).
b) OTBuMBaNnTe BMHTA, 3a Aa cnyckaTte aucka (yBenu-
YaBa ce AbnboYMHaTa Ha Npops3BaHe).
3arerHerte raiikaTa nog rnaeata Ha BUHTa.
5. KoraTto He u3nonseate TpuoHa noctaBeTe orpa-
HUYMTENS Ha AbNOOYMHA B MbPBOHAYANHOTO MYy
nonoxeHue (HagscHo).

>

VIl - MopapbXxKa

A NMPEAYNPEXOEHUE: BuHarn nsknioysan-
Te eneKTPOMHCTPYMEHTA 1 U3BaxaawnTe wencena ot
KOHTaKTa npeav U3BbpLUBaHE Ha BCAKaKBa HACTPOM-
Ka, 06cnyxBaHe Unu NoaapbKKa.

TOYHO HACTPOUBAHE HA BITIU

A NMPEQYNPEXOEHME: N3kntoyeTe enekTpo-
MHCTPYMEeHTa v U3BafeTe Lerncena oT KOHTakTa.

MawwmHaTta ce goctassi habpunyHo HacTpoeHa. Mpeno-
pbyYBaMe KakTo NMpeay MbpBOHaYanHa ekcrnnoaraums,
Taka v NeproAnyHO No BpeMe Ha obcnyxBaHe ga npo-
BepsieaTe brbna 0° Ha paboTHaTa maca v BepTUkas-
HOTO MOMOXEHNe Ha ANCKa, T KaTo e Bb3MOXHO Npu
TpaHcnopT unu paboTa Aa ca ce M3MecTUNu.

3a pa npoBepwTe brbfla Ha paboTHaTa mMaca, C pbKox-
BaTkaTa (23) usbepete bron 0° 1 ro ykcupaniTe no Ha-
4YnHa, onucaH B pasaen “PasaHe nog brvn”. C wnocep-
CkM npaB brbn A (He BNu3a B JocTaBkaTta), MocTaBeH
C KbCOTO CM pamo kbM orpaHnuutens (19), nposepete
[Aanu gbIroto pamo e ycriopeAHo Ha npopeaa Ha maca-
Ta (Que. 16a). C LeCTOCTEHHNSA KNioY, JOCTaBEH 3aef-
HO C MalumHaTa, pas3xnabete BUHTOBETE, hUKCUpaLLM
orpaHnyMTens, perynvpanTe brbna u 0THOBO 3aTerHe-
Te BUHTOBETE. (Qua. 16b)

Mo aHanormyeH Ha4ynH NpoBepeTe Aanu brbna Mexay
NoBBPXHOCTTA Ha MacaTa v aucka e 90°. (Bue.17)

Mpy HEOBXOAUMOCT perynupanTe brbila Ha HakMoH Ha
rnaeara Ha TpuoHa Ha 90°. M3byTainTe rnaBaTa Makcu-
MarnHo Hasag no nnbaraynte 1 ru pukcrpanTe ¢ BUHTa
(30). PerynupainTte brbna Ha HaknoH Ha 90° n ro uk-
cupaiiTe ¢ NOMOLLTa Ha BUHTa ¢ ravika B. (@ue.18)
Moxe na npoBepuTe 45° HaKMOH Ha rmasaTta C NoOMo-
LTa Ha 45° LWNocepckn bIrbM UK cneumaneH briomep
D (He Bnusart B goctaBkata) (Pue.19). 3a Aa HacTpouTe
‘brba Ha HaKMoH Ha rnasata, perynvpanTe ¢ noMmoLyTa
Ha BMHTa U raikata C. (®ue.20)

CMAHA HA OIUCKA

A NMPEOYNPEXOEHME: N3kntoyeTe enekTpo-
MHCTPYMeHTa U u3BageTe Lerncena oT KoHTakTa.

Csanete BYHT (18) BbpXy CBbp3BaLLaTa nnaHka u pas-
xnabete BUHT (15) BbpXy OCHOBaTa 3a 3akpensaHe Ha

npegnasutens (17).

M3pbpnanTe noaBwxHWsS npepnasuten (16) Hasag,
HaTucHeTe ByToHa 3a puKcHpaHe Ha BPEeTEHOTO (27) n
3aBbpTeTe ANCcKa Ha pbka AokaTto He Briokupa.
Pa3xnabete n cBaneTte 6onTa 3a 3akpenBaHe Ha Aucka
(38) 1 BbHWHMA dnaHel, (40) nocpeacTsom gocTaBe-
HWS C MaLLMHaTa raeyeH KIoYy B Nocoka Ha YaCoBHUKO-
BaTa cTpenka. (Que. 21, 22, 23, 24)

3ABEJIEXKKA: BonTbT 3a 3akpenBaHe Ha aucka (38)
e c nsiBa pesba.

CaaneTe gucka kaTo u3rnonaearte 34paBu 3alUTHU Pb-
kaBuuK. MouncTeTe Npaxa n 3aMbpcsiBaHUATA OT OTBO-
pa v hnaHumTe Ha amcka.

3a fa MoHTUpaTe Ancka, U3nbnHeTe ropHaTa npoueay-
pa B obpaTeH pea.

A NPEOYNPEXOEHUE: 3a pa ce ocurypu
NpaBUITHOTO BbPTEHE Ha ANCKa, BUHArU ro nocTaBsii-
Te Taka Ye cTpernkaTta, MapkvpaHa Bbpxy Aucka, aa
COYM B CbLLaTa MOCOKa KaTo cTpernkara, LwamnosaHa
BbPXY rOpHUS MpeAnasunTen Ha aucka.

Ako cTe cBansinu BbTpelHnUa dnaHew Ha aucka (39)
3a Aa ro NouYncTUTEe, MOHTUpaiTe ro 06paTHO KakTo e
nokasaHo Ha Que. 25.

MpoBepeTe fanu NoABWXHUA NpeanasuTen Ha Aucka
fJencTBa HOpPManHO U Janu MokpuBa AWcKa KoraTo
crnyckaTte Haflony paMoTo Ha TpMoHa.

CBbpxeTe TPMOHa KbM 3axpaHBaHETO U nycHeTe Au-
cka fja ce BbPTK, 3a Aa ce ybeanTe ye pyHKUMOHMPaA
npaBuIHo.

NPEHACAHE

Mpenwv fa NnpeHacsiTe TpUoHa 3aTerHeTe HaAeXaHo Pb-
KoxBaTkaTa Ha paboTHaTta Maca (23), nocta 3a ukcu-
paHe brbna Ha ckocsiBaHe (32) 1 BUHTa 3a hukcupaHe
Ha nnb3raumTe (30).MpemecTeTe dukcrpalmsa WmdT
(31), 3a pa npubepeTte rnaBsata go gony. bnokvpaiTe
rmaeaTa kato usabpnaTe v 3aBbpTuTe Ha 90° dukeu-
pawwms WwudT (31), Taka Ye Aa BNese BbB BEPTUKANHUSA
KaHan. (Pue.26)

3a pa BaurHeTe TpuoHa M3non3BainTe pbkoxBaTkaTa
3a npeHacsiHe (11). He Baurante TprvoHa 3a paboTHaTa
pbkoxsaTkal

noaaPbHXKA

A NPEOQYNPEXOEHUE: BuHarn nskniovsai-
T€e eneKTPOMHCTPYMEHTa U u3BaxanTe Liencena ot
KOHTaKTa npeau obcnyxsaHe Unu NoAApbXKKa.

HoceTe 3apaBu 3awyUTHU pbKaBULM NPU 3aMsiHa U npe-
MecCTBaHe Ha LMPKYNSApHU AUCKOBe, ThIA KaTo Te MoraT
[a ca MHOro OCTpW.

Mopabpxavite BEHTUNAUNOHHUTE oTBOPU Ha
€N1eKTPONHCTPYMEHTa BUHArn YucTu n ceoboaHu.
PenoBHO npoBepsiBaiiTe Aanu BbB BEHTUNALMOHHA-
Ta peleTka 6nu13o OO enekTpoaBuraTens UM oKono
npeBKnoYBaTeNMTE He € NPOHMKHAMN Npax uim vyxau
Tena. ianon3eante meka 4yeTka 3a Aa OTCTPaHUTE Cb-

oerMHaﬂHa WUHCTPYKUUA 3a u3norisaBaHe
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6panus ce npax. 3a Aa npegnasuTe o4uTe cu, No Bpe-
Me Ha MoYMCTBaHETO HoceTe 3aLLMTHU ounna.
MpoBepsBaliTe peJoBHO BCUYKU KPEMEXHN eNnemMeHTH
1 Cce yBepeTe, Ye Te ca 34paBo npuTerHaTtu. B cnyyan,
Ye HSIKOW OT BUHTOBETE Ce e pa3xnabun, ro saterHeTe
He3abaBHo, 3a Aa u3GerHeTe PpUCKOBU CUTYaLIUN.

Ako 3axpaHBalusiT kaben e nospefeH, 3amsiHaTa
TpsibBa Aa ce U3BbPLUM OT NPOU3BOANTENS UMK HErOB
CepBU3eH creunanincT, 3a Aa ce usberHat onacHoOCTU-
Te OT 3amMsiHaTa.

PenoBHO cma3sBaiiTe BCUYKU ABMXKELLN CE YacTu.

AKO KOpNyCBT Ha MalLMHaTa ce HyXaae oT NnoyucTea-
He, M3GBbPLLETE O C Meka BraxHa kbpna.

Moxe aa ce nsnonaea cnab npenapat 3a MyeHe.

A NMPEOYNPEXOEHUE: He ce gonycka yno-
TpebaTa Ha cnupT, 6GEH3WH UK Apyr pa3TBOPUTENN.
Hwvkora He u3nonssavTe passpkaliym npenapatu 3a
NoYMCTBaHe Ha NracTMacoBUTE YacTu.

A NPEAYNPEXAEHUE: He ce nonycka Bnu-
3aHeTo Ha BOAA B KOHTAKT C TpMOHa.

BAXHO! 3a pa ce ocurypu 6e3onacHata paboTta ¢
eNeKTPOUHCTPYMEHTa 1 HeroBaTta HagexXaHOCT, BCUY-
KN OEWHOCTV MO pemoHTa, noaapbXkata v perynu-
paHeTo (BKMIOYMTENHO NpoBepkata U nogMsHaTa Ha
yeTkuTe) TpsbBa Ja ce M3BbLPLUBAT B OTOPU3NPaHUTE
cepBuan Ha SPARKY c usnonssaHe camo Ha opuru-
HamnHW pe3epBHU YacTu.

IX - FapaHums

[apaHUMOHHWST CPOK Ha  eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE
SPARKY ce onpeaens B rapaHUMoOHHa kapTa.
HeusnpaBHoCTW, NosiBANM ce B CeACTBME Ha ecTecT-
BEHO W3HOCBaHe, MNpeToBapBaHe WU HenpaswIiHa
ekcnnoaTauus, ce U3KMYBAT OT rapaHUMOHHWTE 3a-
ObIKEHNS.

HeusnpaBHoCTW, NOSBUIK Ce B CeACTBUE Ha BaraHe
Ha HekavyecTBeHW mMaTtepuany u/unu Npou3BOACTBEHN
rpeLLKku, ce oTcTpaHsBaT 6e3 4oNbNHUTENHO 3annalla-
He Ypes 3aMsiHa NN PEMOHT.

Peknamauna Ha pedektmpan enekTpoOUHCTPYMEHT
SPARKY ce npusHaBa, koraTo MaluMHaTa ce BbpHe
Ha JocTaBuMKa Unv ce NpeacTaBu Ha OTOPU3MPaH ra-
paHUMOHEH cepBu3 B HepasrnobeHo (MbpBOHAYarHo)
CbCTOsIHUE.

3abenexku

BHumaTtenHo npouyeteTe usnata MHCTPYKUUS 3a U3-
ronssaHe npeau Aa U3nonssaTe ToBa Usgenue.
MpoussoaMTenaT cu 3ana3sa NpaBoTo Aa BbBEXAaA Mo~
[0BpEHNS 1 MPOMEHN B CBOUTE U3AENVS U Aa NPOMEHSI
cneundukauumTe 6e3 NnpegynpexaeHue.
CneumndukaunmTe moraTt fa ce pasnuyasar 3a otaen-
HUTEe CTpaHu.
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